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b) Processos de Fabricagdo - Os processos de fabricagdo. embora Scjan\[\ﬁ;i ]
fabricante. condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis. devem asseguiy %’iat"zl?ﬁ%_@ A
conformidade com os requisitos desta Especiticagdo. e rim?-_;,»/

¢) Garantia da qualidade - O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o contrale
de qualidade das matérias-primas ¢ do produto acabado. em todo o processo de fabricagdo. segundo

um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal militar ou agente téenico
credenciado.

3.3.2 Fiscalizagao

a) O Exército se reserva o direito de. sempre que julgar necessario. veriticar por meio do fiscal
militar ou agente técnico credenciado. se¢ as preserigdes da presente Especificagiio ¢stdo sendo
cumpridas pelo fabricantc. Para tal. o fabricante deve garantir. ao fiscal militar ou agente téenico
credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da fabrica. bem como. apresentar toda a
documentagdo relativa a aceitagdo da matéria-prima utilizada na fabricacio do produto.

b} Por ocasido da inspe¢do. 0 fabricante deve fornecer. ao fiscal militar ou agente t&enico
credenciado. um certificado onde conste que © produto foi fahricado e controlado de acordo com as
prescrigies desta Especificagdo, ¢ que a matéria-prima utilizada na sua fabricaciio e embalagem loi
aceita em obediéncia as normas especificas.

¢) O fabricante deve colocar 4 disposicio do fiscal militar ou agente técnico O seguinte: 08
aparelhos de controle, os instrumentos € 03 auxiliares necessarios a inspecdo.

3.4 Acondicionamento / Embalagem

Devem estar de acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia
em vigor.

4 CARACTERISTICAS GERAIS

4.1 Descricao da Calg¢a verde oliva em sarja - masculina
4.1.1 Calga confeccionada em tecido sarja 2X1 a direita. conforme instrugdes de montagem ¢
costuras detalhadas na Tabela 15 (ver [iguras de 1 a 13):

4.2  Dianteiro e Traseiro
4.2.1 Dianteiro com 2 bolsos embutidos junto as costuras de unido laterais ¢ 2 balsos relogio

posicionados no limite inferior do cos. Bolsos com forro conforme especificado na T abela 4 (ve
fiouras 2.4 ¢ 6): ¢
=

422 Traseiro com dois bolsos embutidos com vivos e portinholas formando um bico ao centro. Esse
bolsos sio posicionados & 4.5 cm de distancia a partir da costura de unido lateral da calga e 4 6,0 cm

partir do limite inferior do ¢os na diregdo das pences (ver tfiguras 5 e 6).

4.3 Cos

43.1 Cos reto medindo 4,0 cm de largura fechado por colchetes de metal com 8 passadores medind
1.3 em de largura por 5.0 cm de comprimento. sendo 4 posicionados na frente ¢ 4 no traseiro. ambo
com moscas de seguranga pas extremidades. Cos com eniretela rermocolante 100% algoddo co
gramatura 140 g/m?® % 5% (ver figuras 2, 3.4, 5.6.9¢ 13).

4.4  Braguilha

441 Braguilha medindo 3.0 cm de largura fechada por ziper sintético fino com trava automdtica
cor verde oliva medindo abertura variavel (L1). conforme Tabela 11. Na extremidade inferior
braguilha deve existir mosca de seguranca. Pertingal (face interna da braguilha) medindo 3.0 cm
largura. (ver figuras 2.4.8¢e9).
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4.5  Bolsos relégio i Fonane 57 !
451 IHiartaies o 5 v gl A A . i =
lanteiro com 2 bolsos relogio embutidos Junto ao limite inferior do ¢os enlreﬁosﬁﬁ%
medindo abertura varigye (L2). Nas extremidades dos bolsos devem existir moscas de ‘é@tuﬁ'ﬁ{?a‘ﬁa@
- b ‘f\ .
liguras 2 ¢ 4y ¢ x{ie:f:?,
4.5.2 Bolsos com forro medindo 13.0 cm de largura por 9.5 ¢m de comprimento em tecido con forme
especificado na Tabela 4 (ver figura ]1).

4.6 Bolsos do dianteiro

4.6.1 Dianteiro com 2 bolsos embutidos junto as costuras de unido laterais. medindo abertura varigvel
(L4) e posicionados a 4.0 ¢m de distincia abaixo do limjte inferior do cds. Nas extremidades dos
bolsos devem existir moscas de seguranca (ver fi guras 2. 4 ¢ 6): ¢

4.3.9 Bolsos com forro medindo 24.5 em de largura maxima por 29.5 ¢m de comprimento maximo em
tecido conforme especificado na Tabela 4. Acabamento das bordag do forro em viés no mesmo tecido
medindo 0.5 cm de largura (ver figura 10).

o

4.7 Bolsos do traseiro

4.7.1 Trasciro com 2 bolsos embutidos com vivos medindo 1.0 em de largura e abertura do bolso
medindo 13.0 cm. Fsses bolsos sdo posicionados a 4.5 em de distancia a partir da costura de uniio
luteral da calga e 4 6.0 ¢M a partir do limite inferior do eés na dire¢do das pences (ver figuras 3,5, 6 ¢
7):

4.7.2 Portinholas em lormato triangular formando um bico ao centro. medindo 4.0 em de comprimento
nas laterais. 5.0 ¢m de comprimento ao centro e largura de 13.0 ¢m. Portinholas com eatretela
termocolante 100% algodao com gramatura 140 g/m® + 5% (ver figuras 3.5 ¢ 7): ¢

4.7.3 Bolsos com forro medindo 17.0 ¢m de largura médxima por 23.0 ¢cm de comprimento maximo em
tecido conlorme especilicado na Tabela 4. Acabamento das bordas do forro em viés no mesmo tecido
medindo 0.5 ¢m de largura (ver figura 1),

4.8 Bainha da barra

4.8.1 Bainha da bara chuleada com overloque conforme Tabela I5. proporcionando ao usuario a
regulagem da altura da bainhg em relagdo a sua estatura, Apds regulagem de altura g bainha deve ser
invisivel (ver figuas 2 ¢ 3).
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DESENHO TECNICO

Figura 1- Visia gg caica verde oliva em sarja
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6 CARACTERISTICAS ESPECIFICAS

6.1 Ma téria-prima

Tabela 3 - Caracteristicas do tecido Verde-oliva

!

Caracteristica

Gramatura

Armacio

AATCC 20 e
AATCC 20A

Norma

NBR [039]
NBR 12546
ISO 5084

Egingn®

%_4

P c)_ Rb:lC’_OJ

Ny ‘—\
‘\“’“«fwﬁ*

Especificacio
62% Poliéster
38% L3

Tolerancia

+ 3%

205 g/m?
Sarja 2x 1 diagonal 3 direita
A 2

0.40 mm

NBR 10588

Urdume: 25 /¢
Trama: 24/ om

minima
]

= 0.05 mm

= 1 fofem

|
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Resisténcia 3 tracio

Resisténcia ao rasgo
teste tongue

I ASTM D 2261

Resisténcia a abrasio

Tendéncia 3 formacio

.«"“"’”"“\
P “odhalh g ‘a
(Y 4
Urdume: 80 daN i’Femﬂﬂ <
Trama: 85 daN minime ‘ca &
Urdume: 6, 5 kef 2% =
Trama: 7.0 kof '“'”M-,S,__‘U'F‘*i/

ASTM D 3885

[SO 12945-)

300 cicloy

Padrio: 4

minima

de pilline minima
Recuperacio ao -
amarrotamento AATCC 128 Padrio: 4 minima
S Urdume: 2 mm i
Esgargamento na costura NBR 9925 5 maxima
Trama: 2 mm
; ISO 105 Coe Alteracio: Transferéncia;
Solidez da cor a lavagem - . ’ o fnima
avag Método: BIM 1 3-4 i
. . [SO 105-B02 Altleracio: Transferéncia: e
Solidez da cor a luz (40 I 4 * ransferéncia minima
- % o : r'lidu: Seco: .
Solidez da cor a friccio ISO 105 X12 T U" _ s %ua e minima
ransteréneia: 4 I'ransferéneia:4-5
’v - -
Umido: Seco:

Solidez da cor 2 acio do

fervo de passar a quente

Aplicacdo: Calca.

NBR 1088

—

Alteracio: 4-5
Transieréncia4-5

Alteragdo: 4-5
Transferénciaz4-5

Tabela 4 — Cq racteristicas do tecido do forro

Caracteristica

f_

AATCC 20 e

Solidez da cor 3 lavagem

6.2 Cores Padrio

Composigio AATCC 20A
Gramatura NBR 1059
Armaciao NBR 12546

Aplicacio: lorro dos bolsos do diar

Especificacio

minima

—_—

Tolerdancia

38% Algodio
42% Poliéster

110 g/m?

Tela

1ISO 1035 Cos
Mcétado: BIM

Alteracio: Transferéncia:
4 4

Heiro ¢ do traseiro.

T i
= J70

minima

’ minima

N

6.2.1 Cor Padrio do tecido Verde oliva

A cor padrdo verde oliva serg estabelecida a partir das coordenadas da Tabela §
de acordo com a Norma AATCC EP 6 - “Evaluation P

Tabela 5 -
"(‘?@"_ :265/10”

l w

LE

rocedure 6- Instrumental C olor

Cor padrio verde oliva (amostra fisica)

B "TL34/1 0°

3. quando verificadas
Measurement™,

AE (\jeaymiximo
nfm/m_[ AT

TL84/ 10"

4.95 |

20 |20 20 !
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Tabela 6 - Cor padrio Verde-oh’va — Valores de Reflectancia g.
( . . , Reflectancia R (%) SC1 71
— Reflectancia R (

Cor Padrio Verde-oliva

Comprimento de Onda (nm)

£ q,_ _f_f_-\

EG llpgl'\
Rubr\ba Mo,

i |
360 3.94 1
T—“—m“—“_—_h_ﬁ‘*

JSU 3.56 ‘
390 3.32 |

L T e M%Wm“h
B 410 3,06 ]

420

N pris™
f
|

298

430
440

{ 460

2.93 !
2.90 ,r

3,02
3.19 |

470
480

570
580

590

600
610
620
630
640
650
66()

—_—

5 670

? 680 B
690

l 700
710

720

730

—

EL

.. ]

6.2.2 Cor Padrio do tecido do forro

A cor padrio verde oliva sers estabelecida a
verificadas de acordo com a Norma AATCC EP 6 -
Measurement™.

putu das coordenadas da Tabela %
“Evaluation Procedure 6- Instrumental Color

quando

Tabela 7 - Cnr padrio Verde-oliva (amostra fisica)

A0°

AL CMC 2:; MaAXimo |

PADRAO ] L* ’ a* | p*

COR mﬁnu“ [
| Ix b

TLSJ/ 1 0°
L* DOS/10° | A/10* | TL84/107]

32.90 [ 347 (422

Verde-oliva

2.0 200 2.0

32.90 | —6 28 63
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Tabela 8 - Cor padrio verde oliva - Valores de Reflectancia

Comprimento de Onda (nm) _Reflectancia R (%) SCJ
. el Cor Padrio Verde-oliva
360 936 .
370 926 i 1
380 | 870
[ w _ 808
400 T 748
410 TR
4 620
430 __ B 5.81
™ Ty E— 555 —
s T T 55—
460 A h 5.09
470 6.81
T 754
' 490 8.02
. 00 o 839 “,‘
| 10 o ——iﬁ%
| 520 T h?‘b—
530 878
s T 845
550 ! 7.97
560 749 -
5w | S 712 E—
_ 580 - 682
B 590 6.52
600) B 6.34
6l o 6.31
620 L 6.49 i
— 630 I B
640 7.40
630 13
660 9.4]
—— [1.48
| 680 14.36
690 17.92
X 700 7238
710 I 2 T ——
o 720 T 32.40
B0 | 37.48
o .i 243

DIMENSOFES (Medidas do produto acabado)

Tabela 9

— Medidas Basicas

L‘_ _____TABELA Tamanhos (medidas em em) o

|______MEDIDAS BASICAS PP P M G GG

___ CINTURA 38.0 40.0 42.0 | 440 460 ..

_ ENTREPERNAS 82.0 82.0 820 | 820 820 i

GANCHO FRENTE 25.0 26,0 27.0 | 280 29.0
GANCHO COSTAS 37.0 38.0 390 40.0 41.0
LATERAL 107.0 108.0 | 1090 1100 111.0

B QUADRIL, ) 50.0 520 | 540 | 360 58.0
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S
__Tamanhos (medidas emn cm)
P M

J TABELA

| MEDIDAS COMUNS

8 AVIAMENTOS

Tabela 11 - Ziper

e

Caracteristicas lf Especificacio
- Cadarco - 100% poliéster
' - Cremalheira — 100% poliéster !
i ! - Cursor - Material Zamac
| - Largura Total do ziper - 30 mm (aproximado)
| - Largura da Cremalheira - 6 mm i
| - Abertura do ziper — 19.0 ¢m (tam. PP, P e M) e 21.0 em (tam. G o
GG) conforme medida 11 da Tabela 11.
- Cor— Verde oliva

{ Aplicagdo: Braguilha
e (3 e ——————— B . ~ . v -
I Nota: O ziper deve estar completo, limpo e isento de qualquer defeirg Uc comprometa a sua funcionalidade. |

Tabela 12 - Entretela

e e A e
Especificacig

40 ¢/m* + 5% (com adesivo de PEAD — polietileno de

Ziper sintético fino com
trava automatica

Caracteristicas

ramatura: [
Entretela: Gramatu
Termocolante 100% algodian !

alta densidade)
| Aplicacio: Cos ¢ Portinhola dos bolsos,

Tabela 13 — Colehetes (cos)

‘I _ Caracteristicas Especificacio e
I v Lioall W i< Y |
| - Dimensdges: Ver figura 13.
Tabela 14 — Linha de costura
__Caracteristicas | Especificagio ]

Linha: 100% poliéster — almada com filamentos continuos
Cor: Verde oliva ’

| Titulo: Tex 40 (aproximado) ﬁ/

| Fio: 100% poliéster — almada com filamentos continuos texturizados

f - Cor: Verde oliva -

gl Titulo: Tex 18 (aproximado) 1
N

Linha de costura
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Tabela 15 — Costuras k‘j&primi&

H . 4 ' >
Operagdes de costura Maquinas Componentes | Linhade Bitola Pontos/
costura (cm) cm
Chulear braguilha. nertin gal., ;
g o p S _ Overloque agulha ¢ Tex 40 ¢ ,
gancho frente ¢ traseiro. cntre o e it K 4.0+05
: 3 linhas loopers lex 18
pernas e laterais das pernas
Ponto fixo agulha e . .
Fazer passantes = Tex 40 1.0 4.0+0.3
I agulha bobina
. ) Ponto fixo agulha ¢ I
Fechar e pespontar portinholas e Tex 40 1O/0.2 140205
I agulha bobina
; Ponto fixo agulha ¢ . _
Montar bolso traseiro W Tex 40 1.0/0.2 14.0x05
I agulha bobina
. Ponto [ixo agulha e -
Pregar bolso traseiro e ex 40) 1.0 4.0+ 0.5
I agulha | bobina
Aplicar viés no acabamento Ponto fixo agulha e -
Prcarvic B | a . Tex 40 0.2 |4.0+05
do forro do bolso traseiro I agulha J bobina
: Ponto fixo ) agulha e - , .
Montar bolso da lateral frente ATy [ex 40 1.0/0.2 [4.0+0.5
I agulha bobina
Pregar e pespontar bolso da Ponto fixe agulha e : . -
SF e ‘ RE e Fex40 | 1.0/0.6 [4.0+ 0.5
lateral frente I agulha bobina
Aplicar viés no acabamento Ponto fi Wha
g onto fixo agulha e . , B
do forro do bolso da lateral o 3 l'ex 40 0.2 40+053
. I agulha bobina
frente
Pregar bolso relégio e Ponto fixo agulha e e -
regar bolso relagic ‘ “eliihe Fex 40 1.0/0.2 |4.0+05
pespontar [ agulha bobina
T L s ]
‘Cgur ziper na brasuj : Ponto fixo agulha ¢ . x
Pregar ziper na braguilha e onlo gulha ¢ Tex 40 10 40%05
pertingal I agulha bobina
“azer pesponto externo da Ponto fixo agulha ¢ Cn e
Fazer pes) m?u &\FLI]’]( d t ( gull Tex 40 0.6 4.0+05
braguilha (J) [ agulha bobina
B s L
Ponto [ixo agulha e . o
Fazer pence traseira oo lex 40 4.0 =05
AZEr pence traseire | agulha bobina
g Ponto fixo agulha e <
Fechar gancho frente Py ) Tex 40 4005
= I agulha bobina
Ponto fixo agulha e . . _ "
‘echar gancho traseiro ) Tex 40 1.0 4.0+0.5
Fechar ganc S | agulha bobina
ir laterais pernas frente e i agulha e -
Unir laterais pernas frente e Ponto fixo gutha Fex 40
costas [ agulhas bobina

L Unir entre pernas

Ponto fixo
I agulha

Chulear bainha

Overloque

3 linhas

agulha ¢
bobina

agulha ¢

loopers

Tex 40
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Foihan’ 'é_,.-
. . Ponto fixo agulha ¢ - \ ===k w
Fazer bainha das pernas il bobi Tex 40 3.0\ 42635 Jo /
1 agulha obina N Sy rien® 7
Ponto fixo agulhae S
Pregar passantes ' o Tex 40 1.0 40+03
I agulha bobina
Pregar ¢os ¢ pespontar Ponto fixo agulha e ; .
P =k Tex40 | 1.0/02 |4.0+05
fixando passantes 1 agulha bobina
Pregar colchetes de
g Manual manual e T
abotoamento no cds
Mosquear braguilha, passantes . agulha ¢ .
- SN, pe Mosqueadeira i Tex 40 1.0 | e
¢ bolsos laterais bobina
Notas: As linhas de costura deveido ser na cor Verde-oliva 100% peliester, com titulo tex 40 (aproximado).

10 IDENTIFICACAO

10.1  Etiqueta em tecido branco, com. no minimo. as informagdes da Figura [4. NAQ SERA
ACEITO O MATERIAL SEM A ETIQUETA DE IDENTIFICACAO OU COM AUSENCIAS
OU INCORRECOES DAS INFORMACOES PREVISTAS NA MESMA.

Razdo Social
Nacionalidade da Inddstria
CNPJ
Tamanho
Composicio
Contrato Nr XX/XX-COLOG
Lote
Semestre/Ano de Fabricacio
NEE/NSN
Exército Brasileiro
Venda Proibida
Figura 14 — Etiqueta de identificacio

10.2  Ltiqueta confeccionada de tecido branco. contendo instrugdes para a lavagem e manutencio da
peca, devendo ser fixada nas costas na linha de costura do ¢0s, com os caracteres tipogrificos na cor
preta.

10.3  Ainda. as etiquetas devem cumprir as obrigacdes descritas no Regulamento Técnico Mercosul
sobre Etiquetagem de Produtos Téxteis. determinadas pela Resolucdo n° 02, do CONMETRO. de 06
de maio de 2008,

10.4 A informagdo do NSN. na etiqueta. deverd obedecer 4 tabela 16:

___PONTUACAOQO NSN
PP | 8405 19 0072573
L P 8405 19 0072574
M 8405 19 0072364 |
G 8405 19 0072352 |
i GG 8405 19 0071548 |

Tabela 16- NSN da Calea verde oliva em sarja
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11 RESPONSAVEIS TECNICOS

Brasilia.  de julho de 2020,

MARCO POLO AGRA S. SANTOS — ap
____Adjda SCCE / DAbst

/ %amff;.\

c,l’."-i n’ .@‘&"'\\

\O' Rb"“'ca D]

o,

\
e :’

. . S\UDH‘“"
Brasilia. __ de julho de 2020,
CLAUDIR JOSE DIAS DE SOUTO — Cap
Adj da SCCE / DAbst N

i2 ATO DE APROVACAO

__Aprovo as atualizacoes da E specificagdo Téenica Nr 112/2020 — ¢

alea verde oliva em sarja.

ATO DE APROVA(,AO
Fspecilicagdo Téenica Nr | 1272020 - Calg

a verde oliva em sarja.

Brasilia, _ de julho de 2020.

JOSE MAURICIO LOPES MARTINS DE SA - TC

Chefe da SCCE

Brasilia, _ de julho de 2020.

HIMARIO BRANDAO TRINAS - Cel
Subdiretor du A}H\!eum:nm ]
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_ SIAFI2023—CONTABIL—DEMONSTRA—COERAZAO (CONSULTA RAZAO BCR C. CONTABIL)

15/03/23 12:49

USURRIO: MARK

DATA EMISSAQ : 09Jan23 VALORIZACAO ¢ 09Jan23 NUMERD 2023NC400171
UG EMITENTE : 180504 - CENTRO DE OBTIENCCES DO EXERCITO - GESTCR
GESTAO EMITENTE : 00001 - TESOURD NACIONAL

UG/GESTAO FAVORECIDA - 160018 / 0000
OBSERVACAD

(012987-12° B SUP) DABST-SGLFE-PLJ-RE
SCOLARES) . EMPENHAR ATE 31 AGO 23.

1 -12. B sup

CURSO PARA ATENDER PDR LOG F1 (UNIFCRMES E

NUM. TRANSFERENCIA

EV. ESF PTRES FONTE ND SB UGR PI VALOR
300063 1 171388 1000000000 333030 160504 EEMIPLJUESC 23.000,00
LANCADC PCR : 06711079175 - WALISSON UG : 160504 09Jan23 11:24

PF1=AJUDA PF3=SAT PF4=ESPELHO PF12=R

ETORNA
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MINISTERIO DA DEFESA ——
EXERCITO BRASILEIRO Suprmento
DEPARTAMENTO LOGISTICO Classe Il
DIRETORIA DE SUPRIMENTO 36/2004
(DS/2000)

PROPOSTA DE TEXTO-BASE

BLUSAQO VERDE-OLIVA EM SARJA

SUMARIO
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1. OBJETIVO

Esta proposta tem por objetivos padronizar, especificar a matéria-prima e fixar as
condigbes exigiveis que devem satisfazer g confeccdo do Blusdo Verde-oliva em Sarja.

2. NORMAS COMPLEMENTARES

A relacéo de normas abaixo ser4 utilizada na confecgdo e inspecdo do Blusio Verde-
oliva em Sarja.

a. Normas DMI
1) Normas de Procedimento

a) DMI-001 Pc - Condicionamento de Materiais Téxteis para Ensaios.
b) DMI-002-Pc- Amostragem de Materiais Téxteis Confeccionados.
c) DMI-003 Pc - Indicagdo da Armagao de Tecidos Planos.

d) DMI-004 Pc - Designacdo de Fios Téxteis.

e) DMI-005 Pc - Designagdo da Diregdo de Torgdo em Fios e Produtos
Correlatos.

f) DMI-006 Pc - Emprego do Sistema Tex para Expressar Titulos Téxteis.

g) DMI-007 Pc - Preparacéo, Marcagao e Mensuracdo de Corpos de Prova
para a Determinagdo das Variagdes Dimensionais de Tecidos.

h) DMI-008 Pc - Identificagdo do Sentido de Urdume e de Trama em Tecidos

Planos.

i) DMI-009 Pc - Avaliagdo da Transferéncia de Cor - Emprego da Escala de
Cinzas.

[) DMI-010 Pc - Avaliacdo da Alteragdo de Cor - Emprego da Escala de
Cinzas.

k) DMI-012 Pc - Identificagiio de Metamerismo em Materiais Téxteis Tintos.
2) Normas de Método de Ensaio

a) DMI-001 Me - Materiais Téxteis - Analise Qualitativa.

b) DMI-002 Me - Materiais Téxteis - Anlise Quantitativa.
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Unidade de Comprimento.

Termo.

ao Alongamento.

Fricgao.

Lavagem.

Calor: Ferro Quente.

Suor.

Método de Contagem Direta.

Método da Distorgdo-Retorgao.

b. Norma Técnica do Exército Brasileiro
NEB/T M-245 - Materiais Téxteis Tintos - Verificagdo de Metamerismo.

¢. Normas Brasileiras

c) DMI-003 Me - Tecidos Planos - Determinagdo do Niumero de Fios por
d) DMI-004 Me - Fios e Filamentos Téxteis - Determinagdo do Titulo a Curto

e) 0 DMIi-005 Me - Tecidos Planos - Determinagéo da Gramatura.
f) DMI-006 Me - Tecidos - Determinagéo da Espessura.
g) DMI-007 Me - Tecidos Planos - Determinagdo da Resisténcia 3 Tragdo e

h) DMI-008 Me - Tecidos - Determinacdo das Variagbes Dimensionais.
i) DMI-009 Me - Materiais Téxteis - Determinag&o da Solidez da Cor & Luz,
j) DMI-010 Me - Materiais Téxteis - Determinacio da Solidez da Cor a

k) DMI-011 Me - Materigis Téxteis - Determinagdo da Solidez da Cor 3
) DMI-012 Me - Materiais Taxteis - Determinagéo da Solidez da Cor ao
m) DMI-013 Me - Materiais Téxteis - Determinacdo da Solidez da Cor ao

n) DMI-016 Me - Tecidos Planos - Determinacéo da Resisténcia ao Rasgo.
0) DMI-018 Me - Fios e Filamentos Téxteis - Determinacado da Torgéo pelo

p) DMI-019 Me - Fios e Filamentos Téxteis - Determinacéo da Torcao pelo

q) DMI-026 Me - “Pilling” de Tecidos.
r) DMI-027 Me - Diferenga de Cor.

1)
Atributos.

2)
3)
4)
°)
6)
7)

Materiais Téxteis.

NBR 5426 - Planos de Amostragem e Procedimentos na Inspegdo por

NBR 8427 - Emprego do Sistema Tex para Expressar Titulos Téxteis.

NBR 8428 - Acondicionamento de Materiais Téxteis para Ensaio.

NBR 8431 - Materiais Téxteis - Determinagdo da Solidez da Cor ao Suor.
NBR 8432 - Materiais Téxteis - Determinag3o da Solidez da Cor a Friccao.
NBR 10186 - Materiais Téxteis - Determinacéo da Solidez da Cor ao Cloro.
NBR 10187 - Regras Gerais para Efetuar Ensaios de Solidez da Cor em
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8) NBR 10188 - Materiais Téxteis - Determinagéo da Solidez da Cor a Acdo do
Ferro de Passar a Quente.

9) NBR 10320 - Materiais Téxteis - Determinacdo das Alteragbes Dimensionais
de Tecidos Planos e Malhas - Lavagem em Maquina Doméstica Automatica.

10) NBR 10588 - Materiais Téxteis - Determinacdo de Nimeros de Fios por
Unidade de Comprimento.

11) NBR 10589 - Materiais Téxteis - Determinacgédo da Largura de Tecidos.
12) NBR 10591 - Materiais Téxteis - Determinacéo da Gramatura de Tecidos.
13) NBR 10597 - Materiais Téxteis - Determinagao da Solidez da Cor a Lavagem.

14) NBR 11912 — Materiais Téxteis - Determinacéo da Resisténcia 3 Tragdo e ao
Alongamento de Tecidos Planos.

15) NBR 12251 - Materiais Téxteis - Designacéo de Fios Téxteis.

16) NBR 12546 - Materiais Téxteis - Ligamentos Fundamentais de Tecidos Planos
- Terminologia.

17) NBR 12996 - Materiais Téxteis - Indicagdo da Armacio de Tecidos Planos.

18) NBR 13216 - Materiais Téxteis - Determinagdo do Titulo do Fio g Curto
Termo.

19) NBR 13538 - Materiais Téxteis - Analise Qualitativa.
d. Outras Normas

1) AATCC 6 - "Colorfastness to Acids and Alkalis",

2) AATCC 8 - “Colorfastness to Croking: Crokmeter Methog”.
3) AATCC 15 - “Colorfastness to Perspiration”.

4) AATCC 16 - "Colorfastness to Light: General Method”,

5) AATCC 16E - “Colorfastness to Light: Xenon-Arc Lamp, Water-cooled,
Continuous Light”,

6) AATCC 20 - “Fibers in Textiles: Identification”.
7) AATCC 20A - "Analysis of Textiles: Quantitative”.
8) AATCC 128 - “Wrinkle Recovery of Fabrics : Appearance Method”,

9) AATCC 135 - “Dimensional Changes in Automatic Home Laundering Of
Woven or Knit Fabrics”.

10) AATCC 153 - “Color Measurement of Textiles: Instrumental”.

11) ASTM D 1059 - “Yarn number based in Short-length Speciments”,

12) ASTM D 1777 - “Measure Thickness of Textiles Materials’.

13) ASTM D 2256 - “Tensile Properties of Yarns by the Single - Sprand Method”.

14) ASTM D 2262 - “Tearing Strenght of Woven Fabrics by the Tongle (Single
Rip) Method”.
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15) ASTM D 3512 - “Pilling Test”.
16) ISO 105 B02 - “Colorfastness to Light”.
17) ISO 139 - “Textiles - Standard Atmospheres for Conditioning and Testing”.

18) ISO 5081 - “Textiles - Determination of Strength and Elongation (Strip
Method)”.

3. CARACTERISTICAS GERAIS

a. Blusao

1) Confeccionado de tecido sarja poliéster/|3, na cor verde-oliva, aberto na frente
em toda a extenséo, com cinto de ajuste na extremidade inferior (Fig 1).

2) Possui 2 (dois) bolsos na frente, aplicados na altura do peito, com pregas ao
centro e portinholas sobre os bolsos, tendo, abaixo destes, duas pences.

3) Frente abotoada por 5 (cinco) botdes, sendo 4 (quatro) visiveis, de metal
dourado, sem furo, tipo Cruzeiro do Sul, formato achatado, com 22 mm de didmetro, e um
botdo comum de poliéster, com 14 mm de didmtro, na cor verde-oliva, na parte interna do
cinto de ajuste, no lado esquerdo (de quem veste).

4) No cinto de ajuste, no lado esquerdo (de quem veste), a 20 mm da ponta, é
aplicado, ainda, o macho do gancho metélico que, juntamente com a fémea, que é
aplicada do lado direito, servem para fechamento do mesmo.

5) Ombreiras do mesmo tecido, de formato pentagonal, embutidas nas mangas
e abotoadas nos ombros.

6) As ombreiras e as portinholas sdo fechadas por botdes de metal dourado,
sem furo, tipo Cruzeiro do Sul, formato achatado, com 15 mm de diametro.

7) Vistas internas do blusdo devem ser reforcadas com entretela, bem como a
gola, o cinto de ajuste, as ombreiras, os punhos e as portinholas.

8) Mangas compridas, com punho do mesmo tecido, pespontado a 5 mm da
borda superior.

9) Gola em tecido duplo, inteiriga, entretelada, formando com a lapela um angulo
reto de partes iguais.

10) Cinto de ajuste, de 60 mm de largura, com transpasse, tendo a extremidade
em forma de bico.

11) Costas com costura central, no sentido longitudinal, e laterais levemente
voltadas para a parte de tras (Fig 02).

12) A gola, os bolsos, as vistas, o cinto de ajuste, as ombreiras € as portinholas
devem ser pespontados a 5 mm de suas bordas.

13) As costuras do blusdo devem conter 4,5 pontos/cm, com tolerancia de
0,5 ponto/cm.

14) O blusdo deve estar isento de qualquer defeito que comprometa sua
apresentacéo.

.-;E('J "X
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Fig1 - Vista dianteira do blusio

Fig2 - Vista traseira da blusio
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b. Bolsos

1) Bolsos dianteiros chapados, com cantos inferiores arrendondados e bainha,
na abertura superior, virada, overlocada e costurada com maquina de agulha ponto fixo a
15 mm da borda do bolso (Fig 3).

2) Sao costurados no blusdo com maquina de uma agulha pontos fixos e
pespontados a 5 mm das bordas, também com maquina de uma agulha ponto fixo.

3) A borda superior dos bolsos deve ser posicionada 25 mm acima do primeiro
caseado de fechamento do blusdo e 55 mm da linha imaginaria que passa no centro dos
botdes de fechamento do blusdo, com aplicagdo de travetes, nas extremidades, no
sentido vertical.

4) Em cada bolso deve ser aplicada uma prega, com 35 mm de largura,
equidistantes dos lados.

5) Possui um botdo de metal dourado, sem furo, tipo Cruzeiro do Sul, com 15
mm de didmetro, centralizado na prega a 20 mm da borda superior.

A B,

I
e 1 Te
20
! .-

— 35 —

Fig3 - Bolso (medidas em mm)

6) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDAS
TAMANHOS
AB CD
PP,PeM 120 150
G e GG 130 160

Tabela1 - Medidas acabadas do bolso
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c. Portinholas

1) Portinholas retangulares, confeccionadas de tecido duplo, reforgadas,
internamente, com entretela termocolante, costuradas e pespontadas com maquina de
uma agulha ponto fixo, distando, o pesponto, de 5 mm das bordas.

2) Sao posicionadas com sua borda superior paralela por toda a largura e acima
10 mm da borda superior do bolso, com aplicagdo de travetes, nas extremidades, no
sentido horizontal (Fig 4).

3) Possui caseado com 16 mm de comprimento, centralizado, distando de
10 mm da borda inferior e com abertura de abas no sentido vertical.

LA B
[

—

0
l

Fig4 - Portinhola (medida em mm)

4) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDAS
TAMANHOS
AB CD
PP,PeM 124 60
GeGG 129 60
Tabela2 - Medidas acabadas da portinhola

d. Ombreiras

1) Ombreiras confeccionadas em tecido duplo, reforgadas internamente com
entretela termocolante, bico de canto vivo, costuradas e pespontadas com maquina de
uma agulha ponto fixo, distando, o pesponto, de 5 mm das bordas (Fig 5).

2) Inserida na cava da manga e centralizada na costura do ombro, com caseado,
no sentido horizontal, a 10 mm do bico, e com abertura de 15 mm.
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Fig5 - Ombreira (medidas em mm)

3) Medidas da peca acabada (medidas em mm)

TAMANHOS WEQIDAS
AB
PPeP 120
MeG 130
GG 140
Tabela3 - Medidas acabadas da ombreira

e. Gola

1) Gola em tecido duplo, inteiriga, reforcada com a entretela colante, formando
com a lapela um angulo de 75°.

2) Deve ser costurada, virada e pespontada, 2 5 mm da borda, com maquina de
uma agulha ponto fixo, com insergdo da etiqueta de identificacio no centro (Fig 6).

—p]

W\ 75°

Figé - Gola
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3) Medidas da pega acabada (em milimetros)

MEDIDAS
TAMANHOS

AB CD EF

PP 80 400 | 70

P 80 420 | 70

M 80 440 | 70

G 80 460 | 70

GG 80 480 | 70

Tabela4 - Medidas acabadas da gola

f. Mangas

1) Mangas compridas com punhos, compostas de duas partes, chuleadas com
maquina overloque, emendadas e costuradas as cavas com maquina de uma agulha
ponto fixo (Fig 7). ‘

2) Para acabamento e reforco da unido das mangas com as cavas, deve ser
aplicado, internamente, um debrum de tecido poliéster/algodéo, na cor verde-oliva, com
10 mm de largura.

Fig7 - Manga




Fl 11 da Proposta de Texto-base DS/Sec Sup Cl I - 36/04 de 06 Dez 04

BLUSAC VERDE-OLIVA EM SARJA

3) Medidas da peca acabada (em milimetros)

TAMANHOS MEDIDAS

AB CD

PP 610 240

P 620 250

M 630 260

G 640 270

GG 650 280

Tabela5 - Medidas acabadas da manga

g. Punho

1) Punho sobreposto, medindo 100 mm de altura na frente e 150mm atras,

costurado, virado e pespontado com maquina de uma agulha ponto fixo a 5 mm da borda
superior, sendo a Unica costura visivel (Fig 8).

PUNHO ABERTO

Fig8 - Punho (medidas em mm)
2) Medidas da peca acabada (em milimetros)

TAMANHOS MEDIBAS
AB
PP 120
P 125
M 130
G 135
GG 140

Tabela® - WMedidas acabadas do punho
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h. Vistas Internas do Dianteiro

1) Vistas dianteiras chuleadas com maquina overlogue na parte interna, viradas
e pespontadas a 2 mm da borda com maquina de uma agulha ponto fixo (Fig 9).

2) Entretela colante, colada a frente (avesso), acompanhando o contorno, nas
cavas de ajuste.

3) Vista esquerda (de quem veste), com quatro casas horizontais e distando de
10 mm da borda até o inicio do caseado, estando a primeira na altura do centro do
caseado da portinhola e a dltima a 40 mm da parte superior do cinto de ajuste, as demais
eqlidistantes entre si (Fig 10).

4) Vista direita (de quem veste) devera ter 4 (quatro) botdes de metal dourado,
de 22 mm de didmetro na mesma disposigédo dos caseados (Fig 11).

5) Os fechamentos laterais e a emenda das costas devem ser chuleados com
overlogue, costuradas, viradas e pespontadas com ponto fixo, com 5 mm de largura o
pesponto.

VISTA INTERNA
DIANTEIRA
/

DEBRUM

o

Fig9 - Vistas internas do dianteiro




P i S

>
A oatat:
' N <y

Pt ] .r_)r_

4 3

¥
g~
J

‘ =
A IHURY e

ISTO: -
Fl 13 da Proposta de Texto-base DS/Sec Sup Cl Il - 36/04 de 06 Dez 04 %\/ cﬁlﬁ'
BLUSAO VERDE-OLIVA EM SARJA Suprinf>

Fig 10 - Posicionamento dos caseados (medidas em mm)

' 190
o

Fig11 - Posicionamento dos botges (medidas em mm)

i. Cinto de Ajuste da Cintura

1) Confeccionado de tecido duplo, com aplicacdo de entretela termocolante,
sendo costurado a cintura e pespontado com maquina de uma agulha ponto fixo (Fig 12).

2) O cinto de ajuste acabado mede 60 mm de largura e deve ter a extremidade
esquerda (de quem veste) em forma de langa, com um gancho metélico (macho)
posicionado (seu centro) a 30 mm do bico, ndo devendo deixar vestigios externamente
(Fig 13).

3) Distando de 55 mm do gancho metalico € aplicado, ainda, um botdo comum
de poliéster, de 14 mm de diametro, com 4 (quatro) furos, na cor verde-oliva, ndo devendo
deixar vestigios externamente (Fig 13).

4) A extremidade direita (de quem veste) deve ser reta, com um caseado
distando de 10 mm da borda, e a outra parte do gancho (fémea) @ 55 mm, n&o devendo
deixar vestigios internamente (Fig 13).

5) Todo cinto de ajuste deve ser pespontado, a 5 mm das bordas, com maquina
de uma agulha ponto fixo.
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Fig 12 - Cinto de ajuste da cintura
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Fig13 - Posicionamento do caseado, botiio e gancho de seguranga (medidas em mm)

6) Medidas da peca acabada (em milimetros)

TAMANHOS WEDIDAS

AB

PP 400
P 430

M 460

G 490

GG 520

Tabela7 - Medidas acabadas do cinto de ajuste
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j- Costas

1) Costas com recorte central, costurado, virado e pespontado com maquina de
uma agulha ponto fixo, pesponto com 5 mm de largura, devendo ter uma sobra de tecido

de 50 mm de largura para eventuais ajuste.

B

T S

Fig14 - Costas

2) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDAS
TAMANHOS

AB cD

PP 550 420

P 580 440

M 610 460

G 630 480

GG 660 500

Tabela 8 - Medidas acabadas das costas

i o Z %
i Eginan Qf""



e
7 Datass N
; &)
.frh?"": @ ‘9:
i <2
T FOMmRT e
ISTO:

F1 16 da Proposta de Texto-base DS/Sec Sup Cl Il - 36/04 de 06 Dez 04 L s B
5. - 2

BLUSAO VERDE-OLIVA EM SARJA “Suprinf

k. Ombros

1) Fechados com méaquina de overloque 3 (trés) fios e pespontados com
maquina de duas agulhas ponto fixo (Fig 15).

2) Sobre os ombros s&o aplicadas ombreiras, do mesmo tecido, fechadas por
um bot&o de metal dourado, tipo Cruzeiro do Sul, com 15 mm de didmetro.

Fig15 - Ombro

3) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDAS
AB

TAMANHOS

PP
P
M
G

GG

Tabela9 - Medidas acabadas do ombro
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I. Torax

1) As medidas do térax devem ser tomadas com o blusdo abotoado, eliminando
dobras e rugas existentes (Fig 16).

Fig16 - Torax

2) Medidas da peca acabada (em milimetros)

MEDIDA
TAMANHOS

AB

PP 500

P 530

M 570

G 600

GG 620

Tabela10 - Medidas acabadas do térax
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m. Botdes

O blus&o verde-oliva utiliza 3 (trés) tipos de botdes:

1) Boté@o Cruzeiro do Sul de 22 mm de didmetro: confeccionado de metal
dourado, formato achatado, utilizado para fechamento do blus3o.

2) Botéo Cruzeiro do Sul de 14 mm de didmetro: confeccionado de metal
dourado, formato achatado, utilizado no fechamento do cinto de ajuste e das ombreiras.

3) Bot&o comum: confeccionado de poliéster, com 14 mm de didmetro, contendo
4 (quatro) furos, na cor verde-oliva, utilizado no cinto de ajuste.

BOTAO CRUZEIRO DO SUL BOTAO CRUZEIRO DO SUL BOTAQ COMUM
Fig 17 - Botdes (medidas em mm)

4. MONTAGEM DO BLUSAO VERDE-OLIVA

a. Ombros

Fechados com maquina de overloque 3 (trés) fios, bitola de 10 mm, e
pespontados com maquina de duas agulhas ponto fixo.

b. Mangas

Fechadas e costuradas & pega com maquina de overloque 3 (trés) fios, bitola de
10 mm, com punhos. :

¢c. Laterais

Fechadas com maquina de overloque de 3 (trés) fios, bitola de 10 mm.

d. Cinto de Ajuste

De tecido duplo, pregado e pespontado com maquina de uma agulha ponto fixo,
com acabamento interno.
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e. Medidas do produto acabado

MEDIDAS

TAMANHOS
PP P M G GG

Comprimento total

520 550 | 580 | 610 | 640

Gola

400 420 | 440 | 460 | 480

Manga

610 620 | 630 | 640 | 650

Cava da manga

240 250 | 260 270 | 280

Abertura dos punhos

120 125 130 | 135 140

Cinto de ajuste

400 430 | 460 | 490 | 520

Costas 400 420 440 460 480

Ombro 145 155 165 175 185

Torax 500 530 570 600 620
Tabela11 - Medidas do acabadas do blusdo (medidas em mim)

9. CARACTERISTICAS ESPECIFiCAS
a. Aspecto Visual e Acabamento

1) O tecido deve estar im
conformidade com a Norma AATCC

Si

TECIDO SARJA VERDE-OLIVA

L*22.70

360-5.18
380-4.72
400-4.25
420-3.16
440-2.75
460 - 2.74
480 - 3.18
500 -4.09
920 - 4.26
940 - 3.89

2) As tolerancias devem e
fontes de luz.

po, integro, e sua cor deve ser uniforme e estar em
153, com o seguinte espectro colorimétrico:

STEMA CIELAB 10°

D65 - Luz do Dia

- a8"-349 - b*4.41
Reflectancia
560 - 3.54
580 - 3.35
600 - 3.30
620 - 3.37
640 - 3.84
660 - 5.72
680 - 10.65
700 - 20,55
720 -33.94
740 - 4556

star dentro de um DE < 1,0 unidades, para todas as
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3) Composicédo
65% poliester, 35% la com variacdo permitida de 3%.
4) Armagéo
Sarja 2x1 & direita.
5) Gramatura
220 g/m? no minimo.
6) Espessura
0,35, no minimo.
7) Numero de Fios
24 fios/cm no urdume e na trama, no minimo.
8) Titulo do Fio
20 x 2 TEX para urdume e trama, com variagdo maxima de 5%.
9) Finura das Fibras
a) Poliéster: 3,3 DTEX.
b) La&: 22,0 £ 0,5 microns.
10) Torgdes por Metro
a) 1) Fio singelo: 600 Z + 5%,
b) 2) Fio retorcido: 780 S + 5%.
11) Resisténcia a Tracao
a) 800 N, no minimo, na direcdo do urdume.
b) 850 N, no minimo, na diregao da trama. .

12) Alongamento Percentual

30%, no minimo, tanto na direcdo do urdume quanto na direcdo da trama.

13) Resisténcia ao Rasgo

40 N, no minimo, tanto na direg&o do urdume quanto na direcdo da trama.

14) Empelotamento
Grau 5.
15) Amarrotamento
Grau 4, no minimo.
16) Variagao Dimensional
2% apos lavagem, no maximo.
17) Metamerismo

O tecido tingido deve estar isento de metamerismo.
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18) Solidez da Cor & Lavagem
Grau 5, tanto para alteragdo quanto para transferéncia de cor.
19) Solidez da Cor 3 Friccéo
a) Grau 4, no minimo, para transferéncia de COr no ensaio Umido.
b) Grau 4, no minimo, para transferéncia de cor no ensaio a seco.
20) Solidez da Cor a Luz Solar
Grau 5 para alteragao de cor.
21) Solidez da Cor ao Calor: Ferro de Passar a Quente

a) Grau 5, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteracéo de cor,
quando submetido ao ensaio a seco.

b) Grau 4, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteragdo de cor,
quando submetido ao ensaio Umido.

22) Solidez da Cor ao Suor
Grau 4, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteracao de cor.
23) Solidez da Cor ao Alcali
Grau 4, no minimo, tanto para transferéncia quanto para alteragéo de cor.
24) Propriedades de Acabamento
a) Elasticidade
(1) Urdume: 1,5%, no minimo.
(2) Trama: 1%, no minimo.
b) Rigidez de Curvatura (MICRO NEWTON METER)
(1) Urdume: 8 u.N.m, no minimo.
(2) Trama: 10 u.N.m, no minimo.
¢) Rigidez de Rasgamento na Diagonal (N/M - NEWTON METER)
60 N/m, no minimo.

b. Entretela
1) Composicéo
100% algodao.
2) Armacio
Tela1x1.
3) Gramatura
140 g/m?, no minimo.
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4)

5)

Espessura

0,30 mm, no minimo.

Aplicacéao

Gola, portinholas, ombreiras, cinto de ajuste e vistas internas do dianteiro.

c. Botdes Cruzeiro do Sul

1)

Descrigdes Gerais

a) Na parte anterior o botdo deve apresentar o formato achatado, sendo

estampadas, em alto-relevo, 27 esirelas, em toda a borda.

b) No centro deve ser estampado o Cruzeiro do Sul, em alto-relevo.

c) A parte posterior deve ser lisa e possuir, no centro, um aro de metal

dourado, para permitir a fixagdo ao bluséo.

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

Composicéo

Latdo.

Diédmetro

a) Botdo grande: 22 mm.

b) Botdo pequeno: 15 mm.
Espessura

a) Botao grande: 5 mm.

b) Botdo pequeno: 4 mm.

Peso por unidade

a) Botéo grande: 2,5 g, no minimo.
b) Botdo pequeno: 0,9 g, no minimo.
Formato

Abaulado.

Cor

Dourada.

Aplicacéo

a) Botao grande: fechamento do bluséo.

b) Bot&do pequeno: ombreiras e bolsos

d. Botido Comum

1)

Tipo
Os botdes devem ter as faces polidas, sendo uma curva e a outra plana, com

depressao central, contendo 4 (quatro) furos.
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2) Matéria-prima
100% poliéster, de consisténcia dura e indeformavel pelo calor.,
3) Diametro
14 mm.
4) Altura
2,5 mm.
9) Resisténcia ao Calor

de passar na temperatura de passar roupa.
6) Cor
Verde-oliva.
7) Aplicacdo
Cinto de ajuste e fechamento da gola.

e. Linha de Costura

1) Composicéo
60% poliéster, 40% algodio.
2) Titulo do Fio
14,5 x 2 TEX.
3) Resisténcia & tragéo
8,9 N, no minimo.
4) Cor
Verde-oliva.

f. Gancho Metilico

1) Constituicao
Constituido de duas partes: macho e fémea.
2) Matéria-prima
Metal polido.
3) Acabamento
Prateado.
4) Caracteristicas

esforgo lateral a que sera submetido o componente.

Néo deve haver deformacédo quando for passado, sobre os botées, um ferro

O gancho metalico de seéguranca deve ser suficientemente resistente ao
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6. CONTROLE DE QUALIDADE

a. Condicées de Fabricacio

1) Responsabilidade pela Fabricacédo

O fabricante é o responsavel pela produgdo do artigo, de acordo com as
caracteristicas estabelecidas na presente Proposta. A presenca do fiscal militar ou agente
técnico credenciado nas instalagbes de fabricacdo ndo exime o fabricante da
responsabilidade pela produgdo do artigo.

2) Processos de Fabricacéo

Os processos de fabricacdo, embora sejam da escolha do fabricante,
condicionados pela natureza dos equipamentos disponiveis, devem assegurar ao artigo a
conformidade com os requisitos desta Proposta.

3) Garantia da Qualidade

O fabricante deve garantir a qualidade do artigo mediante o controle de
qualidade das matérias-primas e do produto acabado, em todo o processo de fabricacdo,
segundo um plano de controle sistematico o qual deve ser dado conhecimento ao fiscal
militar ou agente técnico credenciado.

b. Fiscalizacio

1) O Exército se reserva o direito de, sempre que julgar necessario, verificar por
meio do fiscal militar ou agente técnico credenciado, se as prescricées da presente
Proposta sdo cumpridas pelo fabricante. Para tal, o fabricante deve garantir, ao fiscal
militar ou agente técnico credenciado, livre acesso as dependéncias pertinentes da
fabrica, bem como, apresentar toda a documentacdo relativa a aceitagdo da matéria-
prima utilizada na fabricagdo do produto.

2) Por ocasido da inspegdo, o fabricante deve fornecer, ao fiscal militar ou
agente técnico credenciado, um certificado onde conste que o produto foi fabricado e
controlado de acordo com as prescricoes desta Proposta, e que a matéria-prima utilizada
na sua fabricagdo e embalagem foi aceita em obediéncia as normas especificas.

3) O fabricante deve colocar a disposigdo do fiscal militar ou agente técnico o
seguinte: os aparelhos de controle, os instrumentos e os auxiliares necessarios a
inspecao.

c. Inspecido
1) Inspecédo Visual e Metroldgica

a) A inspegdo visual deve observar a Norma NBR 5426 nas condigbes
constantes da Tabela 11.

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO
L . REGIME NIVEL
De fabricacao Simples Normil |

Tabelai2 - Planode amostragem para inspegéo visual {(NQA 2,5%)
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admite-se as tolerancias constantes da Tabela 13,

INTERVALOS DE MEDIDAS (em mm) . N
TOLERANCIAS

DE A
0.1 0,4 +0,05
0,5 1 £0,1
1,1 15 £0,2
16 2,5 £0,3
2,6 5 £0,5
5,1 7 £ 1
7.1 25 £2

25,1 70 +3

70,1 150 +4

150,1 250 +5

L Acima de 250,1 +6

Tabela13 - Tolerancias de medidas
2) Ensaios Destrutivos
a) O fabricante deve fornecer ao Responsavel pelo Recebimento da

Amostras, toda matéria-prima/aviamentos, utilizados na fabricagdo do artigo, na forma
original, na quantidade minima especificada na tabela 14.

MATERIA-PRIMA QUANTIDADE
Tecido Sarja Poliéster/L3 3m
Entretela termocolante 1m ]
Tabela 14 - Quantidade de matéria-prima para ensaios destrutivos

b) Os corpos de prova relacionados na Tabela 14, que compdem o produto
acabado, néo devem ser retirados do artigo e sim da matéria-prima fornecida pelo
fabricante.

c) A amostragem para ensaios destrutivos deve observar a Norma NBR
9426 nas condigdes constantes da Tabela 15.

LOTE PLANO DE AMOSTRAGEM INSPECAO ESPECIAL

REGIME NIVEL
Reduzido S-2

De fabricacdo Simples

Tabela 15 - Plano de amostragem para ensaios destrutivos (NQA 2,5%)

.
: L . NS i
b) Para os valores dimensionais estabelecidos na presente propa&ta
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d. Métodos de Ensaio e Procedimento \3.2213.2’»

1) Composicéo

Submeter a amostra aos ensaios descritos nas Normas AATCC 20 e AATCC
20 A e comparar com a especificagdo.

2) Armacio

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 12546 e comparar
com a especificagéo .

3) Gramatura

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10591 e comparar
com a especificacao.

4) Espessura

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma ASTM D 1777, utilizando
um apalpador de 30 mm de diametro, e comparar com a especificagio.

5) Nutmero de Fios
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10588 e comparar
com a especificagéo.
6) Titulo do Fio

Submeter a amostra a exigéncia da Norma ASTM D 1059 € comparar com a
especificagéo. Verificar a Norma NBR8427 em relacdo ao emprego do sistema TEX.

7) Resisténcia a Tracdo
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma ISO 5081 e comparar com
a especificaco.
8) Alongamento Percentual
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma ISO 5081 e comparar com
a especificagio.
9) Empelotamento

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma ASTM D 3512 e comparar
com a especificacdo dos padrdes fotogréficos para classificagdo de empelotamento em
tecidos (Random Trumble).

10) Amarrotamento

Submeter a amosira ao ensaio descrito na Norma AATCC 128 e comparar
com a especificacéo.

M)
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11) Variacdo Dimensional —

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10320 para ciclo de
lavagem normal, temperatura de lavagem ambiente e secagem em corrente de ar, e
comparar com a especificacdo.
12) Metamerismo

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma AATCC 153.

13) Solidez da Cor & Lavagem
Submeter a amostra ao ensaio descrito ha Norma NBR 10597 (Método B1) e
comparar com a especificagdo.
14) Solidez da Cor a Fricgéo
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 8432 e comparar com
a especificagdo.
15) Solidez da Cor a Luz Solar
Submeter a amostra ao ensaio descrito no Método 1 da ISO 105 Parte BO2,
por 24 h, e comparar com a especificacio.
16) Solidez da Cor & Agéo do Ferro de Passar a Quente
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10188 a uma
temperatura de 150+ 2°C e comparar com a especificacio.
17) Solidez da Cor ao Suor
Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 8431 e comparar com
a especificagio.
18) Solidez da Cor ao Cloro

Submeter a amostra ao ensaio descrito na Norma NBR 10186, utilizando
solugéo de cloro ativo de 2g/l, por uma hora, e comparar com a especificacgéo.

7. IDENTIFICACAO

a. A etiqueta de identificacdo deve ser de tecido branco e afixada, em carater
permanente e indelével, centralizada na parte interna traseira da gola. Os caracteres
tipograficos dos indicativos, na cor preta, devem ser uniformes, devenda informar a razio
social, CNPJ, composicéo, tamanho, semestre/ano de fabricacdo e Nimero de Estoque
do Exército (NEE).

/gaiax "B
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e Upricn®h/
Razdo Social
CNPJ
Composicio
Tamanho
Semestre/Ano de Fabricagdo
NEE

b. O NEE, para informac&o na etiqueta, devera obedecer & Tabela abaixo:

[ TAMANHO NEE
PP 8405BR1004194
P 8405BR1004195
M 8405BR1004196
G 8405BR1004197
GG 8405BR1004198

Tabela 16 - NEE do bluszo

8. EMBALAGEM

De acordo com as Normas Técnicas para Embalagem de Material de Intendéncia.

Brasilia, DF, 6 de dezembro 2004

EDUARDO LUIS MIRANDA DA SILVA -TC
Chefe da Secio de Suprimento Classe I

APROVO:

EDUARDO SEGUNDO LIBERAL] WIZNIEWSKY - Cel
Diretor Interino de Suprimento
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1. Informacges Basicas

Nimero do processo: 64156.001482/2023-29

2. Descricdo da necessidade

Justifica-se pelas caracteristicas especificas do uniforme pretendido, pois a compra de cada item isolado
causaria a dcsuniformizagﬁo da tropa, tendo em vista cada fornecedor utiliza material e técnica de costura
difereates para confeccio das pecas do uniforme com um todo, como ji foi constatado em contratagdes
anteriores de outras Organizagdes Militares,

A fim de manter a uniformizacio dos militares do NPOR/12° B Sup, as aquisicdes solicitadas sdo
tmprescindiveis e necessarias. A quantidade licitada visa atender a parcela dos alunos do NPOR, ¢ qual possui
aproximadamente 30 miliares,

Os bens a serem adquiridos enquadram-se na classificacio de contratacdo de servicos comuns pois sdo
produtos cuja escolha pode ser feita tio somente com base nos pregos ofertados haja vista serem comparaveis
entre si e ndo necessitarem de avaliacio minuciosa. Sio encontrados facilmente no mercado e hd possibilidade

de estabelecer, para efeito de julgamento das propostas, mediante especificagdes utilizadas no mercado,

Para a contratagio dos itens supramencionados esta Unidade Gestora optou por realizar a pesquisa conforime
Art. 5% da INSTRUCAO NORMATIVA N° 73, DE 5 DE AGOSTO DE 2020.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
Inst Ch NPOR MARCAL BREDA VIEIRA

4. Descrigdo dos Requisitos da Contratacio

Os objetos referentes a esta aquisicdo deverfio ser entregues pelo fornecedor, ora denominado de contratado,
de acordo com as especificagdes abaixo:

® Adotar critérios de sustentabilidade e boas praticas de Tabricagio;

® Apresentagio de catalogos, folders de produtos;

® Possul atestados de capacidade técnica, afim de comprovar que estd em condicdes de fornecer 0s
objetos licitados;

® As empresas fornecedoras deverdio atender as normas quc possam garantir o cumprimento da
obrigacio, bem como garantir a seguranga imprescindivel ao manuseio dos produtos;

® Atender as demais legislacdes pertinentes.
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5. Levantamento de Mercado ‘\ Son 5 =
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Apds a andlise das diversas alternativas possiveis de solugdo, verificou-se que as contratacdes de \;liﬁgﬁggﬂﬁi
especializada para o fornecimento de material de uniformes especiais deverd ser realizada por meio de pregio
eletrénico. A adogio da modalidade do pregdo eletronico permitird: incitar a competicio entre fornecedores,
atribuir celeridade e legalidade ao processo aquisitivo, permitindo maior transparéncia e controle social, além

de se tratar de itens que scrdo para simples entrega, sem a necessidade de obrigagdes acessorias por parte dos
fornecedores.

6. Descricdo da selucde como um todg
O presente processo licitatério tem a finalidade de realizar o registro de pregos para uma aquisi¢do de material

uniformes especiais, visando atender as necessidades de consumo dos alunos do NPOR, para o periodo de um
anao.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

Ordem Descricdo do item Unidade Quantidade

1 Conjunto em SarjalUnd 30
de Blusdo Verde-
Oliva e Calca Verde-

Oliva, para a
composicéo dos
uniformes do

Exército Brasileiro da
familia do 6° Bravo,

conforme
especificactes
técnicas nos
apéndices a serem
apresentados no

Termo de Referéncia
- Tamanho do
Conjunto - sob
medida para os
alunos

8. Estimativa do Valor da Contratacio
Conforme previsto no INSTRUCAO NORMATIVA N° 73, DE 5 DE AGOSTO DE 2020 Orgio: Ministério

da Economia/Secretaria Especial de Desburocratizacio, Gestdo e Governo Digital/Secretaria de Gestio: Art, 5°
A pesquisa de pregos para fins de determinagio do prego estimado em processo licitatdrio para a aquisi¢io e

2de4
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contratagio de servigos em geral serd realizada mediante a utilizagio dos Seguintes parimetros, empregidos de e

et

forma combinada o néo: Rubrca o
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Il - aquisicdes e contratagdes similares de outrog cntes publicos, firmadas no periodo de até 1 (um) “asig/ D A~
anterior a data de divulgagio do instrumento convocatdrio;

O cusio da contrétagﬁo € de R$ 23.000,00 ( vinte e trés mil reais)

9. Justificativa para o Parcelamento ou nio da Solucdo

Em regra, conforme § 1°do art. 23 da Lej n° 8.666/93, 0 objeto deverd ser divididas em tantag parcelas quantas
8¢ comprovarem técnica e economicamente vidveis, procedendo-se a licitagio com vistas ao melhor
aproveitamento dos recursos disponiveis no mercado e a ampliacio da competitividade sem perda da
economia de escala (Stmula 247 do TCU).

O parcelamento da solugdo € a regra devendo a licitagdo ser rcalizada por item, sempre que o objeto for

divisivel, desde que se verifique nio haver prejuizo para o conjunto da solucio oun perda de economia de
escala, visando propiciar a ampla participacio de licitantes, que embora nig disponham de capacidade para
¢xecugdo da totalidade do objeto, possam fazé-lo com relagdo a itens ou unidades autdnomas.

O disposto encontra-se aplicavel na presente demanda, nio sendo vislambrado, no momento, motivagdcs para
ando adogio do parcelamento do objeto em itens,

10. Contratacées Correlatas e/ou Interdependentes

Nao se verifica contratagdes correlatas nem interdependentes para a viabilidade ¢ contratagio desta demanda,

11. Alinhamento entre a Contratacio e o Planejamento
O presente processo licitatério tem a finalidade de realizar o registro de pregos para uma eventual aquisigio de
material de uniformes especiais, visando atender as necessidades de consumo dos alunos do NPOR 12° B Sup,

Para o perfodo de um ano.

E vélido ressaltar que € a primeira aquisi¢do desta Unidade Gestora para esse tipo de material.

12. Resultados Pretendidos

A presente contratagio almeja a aquisi¢io de materiais que atendam além dos requisitos técnico-cspecificos
solicitados, requisitos como: cconemicidade, eficicia, eficiéneia e melhor aproveitamento dos recursos
materiais e financeiros da administracio piiblica,

13. Providéncias a serem Adotadas

3de4



-.-.-....“

2 AR x

UASG 160018 Estudo Técnico Prehmu}mr‘éQOZB

14. Possiveis Impactos Ambientais

Nio foram identificadas possiveis impactos ambientais para a aquisigda em estudo.

15. Declaracdo de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara vidvel esta coniratagio.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Com base no ETP apresentado ndo existem Gbices para a contratagd

16. Responsaveis

Todas as assinaturas elelrdnicas seguem o hordrio oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do

Despacho: Insautor chefe do Nicleo de Preparagao de Oficiais da Reserva (NPOR)

AL BREDA VIEIRA
Equipe de apoio

‘

~
Folha o’ Q‘

O'-J Ru‘_’)'i{'a .,‘U

“\.“Upr\\’“‘ >
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Demanda (DFD),

- Dispenga Eletrdnica n’® 22/2023

- Cotacio Eletrénica pe 22//2023

Maj MARCAL BREDA VIEIRA

Integrante Técnico

2° Ten ALEXANDRE SILVA MENDES
Integrante Administrative

¢) Estudo Técnico
d) Mapa de Risco;

e) documento de formalizagﬁo de demanda; e
f) Termo de Referéncia,

GRATIFICACAO DR REPRESENTA(;AO - Autorizacgo

Conforme autorizacdo contida no
sobre pagament

Periodo: 240530 JAN 23 4271900 JAN 23 (04 dias)

- 3° Sgt HENRIK DA SILVA(Idt 120450307—0) -7°

BPE - R$ 306,00

-1)-2° GptE - R$ 210,16;

- Cb EP YANCELIO VIANA DE OLIVEIRA dt 12069

1907-6) - 70 BPE - R§ 210,16;
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Rubrica

BRASIL DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS E SERVICOS EIRE‘Li_M“ES

Rua Concdrdia n° 41, Loja A — Magalhdes Bastos — Rio de Janeiro — Cep: 21.750-330
CNP3J: 08.223.023/0001-77

Tel: (21) 3555-8075 / 97031-9873
e-mail: comercial.brasildistribuidora@gmail.com

PROPOSTA DE PRECO

DISPENSA ELETRONICA 22/2023 - 12°B Sup

Validade da proposta: 12 meses
Prazo de entrega do material: 90 dias.
Prazo de garantia: 12 meses

N
qte,’:‘\-‘

'i

——

o/

UNIT. TOTAL
N° DESCRIGAO MATERIAL MARCA | UND | QTD | (R$) (R$)
Conjunto em Sarja composto por Blusdo Verde Oliva e Calga Verde
01 | oliva para composicio do uniforme da familia 6° Bravo BR UND | 30 |745,99| 22.379,70

VALOR TOTAL DA PROPOSTA

Valor por extenso: R$ 22.379,70 (Vinte dois mil trezentos e setenta e nove reais e setenta centavos)

DADOS BANCARIOS

BANCO: 341 — [TAU
AG: 5660 — VILA MILITAR

C/C: 15.119-1

Rio de Janelro RJ, 28 de Margo de 2023

b S
e ,ff {,g*'ﬁéim

/{w‘x

GI BERTO DE OLIVEIRA RODRIGUES

[ / CPF:088333577-83

IDT.: 12687028-6 - IFP

Socio Administrador
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Selecao de fornecedores - Julgamento ‘%?u‘;"rm>,/
@ é‘)

Dispensa Eletrénica N* 22/2023

UASG 160018 - 12. BATALHAO DE SUPRIMENTO/MEX/AM
@

ITEM 1- BLUSAO

30
Valor eslimado lunitério) RS 7758500

08.223.023/0001-77

ME/EPP

BRASIL DISTR{BUIDORA DE MATERIAIS E SERVICTS LTDA

Vo ofzitacta i Aol R$ 745 5200

Valor reegos

o funitano) -

3
4752021700005 47520121 NUBIA TEIXEIRA DA MAIA

it Aol RE 745 2000

Vistar pegociade unitariol. - v

16.633.511/0001-80

ME/ERP

16632 511 ANDERSON SCARPIM JUSTING

funitanol R$ 750 0000
o furitAcio), - v

Vator ofertacts

Valar fege

33.633,305/0001-90

MEJEFP

SUNSHINE ARTES LTDA

Velar afedtaco lunitana RS 7750000
Valor negociado unitariol - "

40,273 957/0001-26

SEJERR

JLSILVA - COMERCIO LTDA

Mals funi Arics R$ 7750000

Vator pegoc o lunitanoy - 4

afertacks

:::f: ?;209/0001’95 STRATEGY STORM COMERCIAL LTDA
Valor afetacdo tonitanc RS 775.0000

Vator reegociade unitanor - h

46.693.200/0001-03

ME/EDE VANIA CRISTINA DA SILVA CAETANO 82704558720

Viator ofertado nitano RE §50.0000

(Unitario), - b 4

Veator neg do

45.125.667/0001-52

g SJT COMERCIO LTDA

Mator ofierLacho nitdno
Valor negociado luniténic, - v

48 873.564/0001-65

ME/EPP

M BENTO SOLUCOES INTEGRADAS LTDA

Valor afeitacdod

VRlor T is

A4 N
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Secretaria Especial de Desburocratizagio, Gestdo e Governo D"i’gﬁa,l e

Secretaria de Gestao

Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF

Declaracio

Declaramos para os fins previstos na Lei n® 8.666, de 1993, conforme documentacio registrada no SICAF, que a

situacio do fornecedor no momento ¢ a seguinte:

Dados do Fornecedor

CNPJ: 08.223.023/0001-77 DUNS®: 898599039

Razio Social: BRASIL DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS E SERVICOS LTDA
Nome Fantasia: BRASIL DISTRIBUIDORA

Situacio do Fornecedor: Credenciado Data de Vencimento do Cadastro: 07/04/2023
Natureza Juridica: SOCIEDADE EMPRESARIA LIMITADA

MEI: Nio

Porte da Empresa: Micro Empresa

Ocorréncias e Impedimentos

Ocorréncia: Consta

Impedimento de Licitar: Nada Consta
Ocorréncias Impeditivas indiretas: Nada Consta
Vinculo com "Servigo Pablico™ Nada Consta

Niveis cadastrados:
I - Credenciamento
II - Habilitagdo Juridica
III - Regularidade Fiscal e Trabalhista Federal

Receita Federal e PGFN Validade:
FGTS Validade:
Trabalhista  (http://www.tst.jus.br/certidao) Validade:
IV - Regularidade Fiscal Estadual/Distrital e Municipal
Receita Estadual/Distrital Validade:
Receita Municipal Validade:

VI - Qualificagio Econdmico-Financeira

Validade:

18/07/2023
19/04/2023
19/09/2023

07/06/2023
22/05/2023

30/04/2023

Emitido em: 31/03/2023 14:54

CPF: 029.303.382-02  Nome: MARK DE OLIVEIRA FOGASSA

Ass:

1

de 1
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TRIBUNAL DE CONTAS DA UNIAO ; Fonan 1O 1}

Este relatério tem por objetivo apresentar os resultados consolidados de consultas eletronicas realizadas
diretamente nos bancos de dados dos respectivos cadastros. A responsabilidade pela veracidade do
resultado da consulta é do Orgfio gestor de cada cadastro consultado. A informagfo relativa a razdo social
da Pessoa Juridica ¢ extraida do Cadastro Nacional da Pessoa Juridica, mantido pela Receita Federal do
Brasil.

Consulta realizada em: 31/03/2023 14:54:42

Informacdes da Pessoa Juridica:

Razdo Social: BRASIL DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS E SERVICOS LTDA
CNPJ: 08.223.023/0001-77

Resultados da Consulta Eletronica:

Orgido Gestor: TCU
Cadastro: Licitantes Inidoneos
Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do 6rgdo gestor, clique AQUIL

Orgfio Gestor: CNJ

Cadastro: CNIA - Cadastro Nacional de Condenacies Civeis por Ato de Improbidade Administrativa
e Inelegibilidade

Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do érgéo gestor, clique AQUI.

Orgfo Gestor: Portal da Transparéncia
Cadastro: Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas
Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do 6rgéo gestor, clique AQUIL

Orgdo Gestor: Portal da Transparéncia
Cadastro: CNEP - Cadastro Nacional de Empresas Punidas
Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do 6rgéo gestor, clique AQUI.

Obs: A consulta consolidada de pessoa juridica visa atender aos principios de simplificagéo e racionalizagéo
de servicos publicos digitais. Fundamento legal: Lei n® 12.965, de 23 de abril de 2014, Lei n° 13.460, de 26
de junho de 2017, Lei n° 13.726, de 8 de outubro de 2018, Decreto n°® 8.638 de 15, de janeiro de 2016.
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Sislema Integrado 4
S_ ﬂ Fl de Administragao Financeira f el
do Governo Federal i/ \olxmﬂma,&mu L

Data e hora da consu:‘sé{ 317033‘&523 13112
Usudrio: ™. /1 —'ozésosaszoz

Cadastro Informativo de Créditos Nao-Quitados - CADIN

CPF/CNPJ: Titulo: Situacao Total de Registros 0
08223023 BRASIL DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS E SERVICOS Adimplente Ha até 30 dias:
Ha mais de 30 dias:
Codigo Credor Data/Hora de Inclusao

* Registros incluidos ha até 30 dias.



'l Sistema Integrado
S I ﬂ I de Administragao Financeira
; do Governo Federal

Data e hora da consulta:

Tesounoilﬁ. :;M.L

{?"‘"

{ Foihan® | ('_'/ ‘1
24/04/2 11 2%;
\s " %ﬁ%

Usuario:
lmpF&E@@B mﬁtefa
Nota de Empenho
~—UG Emitente ~
Codigo Nome Moeda
160018 12. BATALHAO DE SUPRIMENTO REAL - (R$)
CNPJ Endereco CEP
09.583.363/0001-71 AV. MARECHAL BITENCOURT, 55 COMPENSA | 69029-160
Municipio UF Telefone
MANAUS AM  (092) 40092300(0D)/40092322/40092323
Ano Tipo Nimero
2023 NE 91
Célula Orgamentaria
Esfera PTRES Fonte de Recurso Natureza da Despesa UGR Plano Interno
1 171388 1000000000 339030 160504 E6MIPLJUESC
Data de Emissédo Tipo Processo Taxa de Cambio Valor
31/03/2023 Ordinario 64156001482202329 0,0000 22.379,70
(—Favorecidc —
Codigo Nome
08.223.023/0001-77 BRASIL DISTRIBUIDORA DE MATERIAIS E SERVICOS
Endereco CEP
CONCORDIA 41 LOJA A MAGALHAES BASTOS 21750-330
Municipio UF Telefone
RIO DE JANEIRO RJ
L J
~—Amparo Legal ~
Caodigo Modalidade de Licitagéo
139 DISPENSA DE LICITACAO
Ato Normativo Artigo Paragrafo Inciso Alinea
LEI 14.133 / 2021 75 - Il -
% v
Descricédo

23NC400171/COEX/09JAN23/DISPENSA NR 22/2023/UASG 160018/REQ 1044/NPOR/06MAR23/AQUISICAO DE

PECAS E UNIFORMES ESPECIAIS.

Local da Entrega
12°BATALHAO DE SUPRIMENTO

Informacao Complementar
16001806000222023 - UASG Minuta: 160018

Sistema de Origem
COMPRASNET-ME

(

Versdo | Data/Hora Operagdo )
)

002 03/04/2023 16:47:21 | Alteracao




| “Y Sistema Integrado
I ﬂ F l de= Administracio Financeira
do Governo Federal

Nota de Empenho

4 Ubrika
Data e hora da consulta: @%&20&'531‘3%
Usuario:  “¥m08:5p2°
Impressdo Completa

{-Lista de ltens

Natureza de Despesa
339030 - MATERIAL DE CONSUMO

Total da Lista
22.379,70

iSubelemento 23 - UNIFORMES, TECIDOS E AVIAMENTOS

Seq. Descrigao Valor do Item
001 Item compra: 00001 - BLUSAO, MATERIAL 65% POLIESTER E 35% LA, 22.379,70
TIPO MANGA LONGA, COR VERDE OLIVA, TAMANHO SOB MEDIDA,
USO UNIFORME
Data Operacio Quantidade Valor Unitario Valor Total i
31/03/2023 Incluséo 30,00000 22.379,70

Assinaturas

Ordenador de Despesa

EDUARDO AUGUSTO OLIVEIRA TONIOLO
215737

03/04/2023 16:47:21

Responsavel pela Nota de Empenho
FABIO FASANO PIMENTEL
147,057+

03/04/2023 12:46:05

(Versao[ Data/Hora | Operacao

(002 03/04/2023 16:47:21 | Alteracédo

de




