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17- relatorio-termo-aceite-16002106900122024-DISPENSA.pdf

Legenda
(a) Documento de Origem

(b) Arquivos que ndo serdo impressos por ndo se tratarem de arquivos de texto ou imagem

(c) Documento desentranhado
(d) Documento desmembrado




Classificacdo: 001

DIEx Simplificado N2 94-Pel Ap Cj/CIA MNT AP/PgRMnt/12
EB: 64625.007871/2024-75

Manaus, AM, 31 de outubro de 2024.

Do Auxiliar do Pelotao de Apoio ao Conjunto

Ao Sr Chefe da Secdo de AquisicOes Licitacdes e Contratos, Adjunto da Secdo de Aquisicao,
LicitacGes e Contratos, Auxiliar da Secdo de AquisicGes, Licitacdes e Contratos

Assunto: dispensa de licitagdo

Anexos:

1) TR44 2024-6_assinado_assinado.pdf

2) ETP99 2024-5 assinado_assinado.pdf

3) 2024NC406772-1.pdf

4) cotacao-detalhado-80-2024-2 assinado.pdf

5) ORCAMENTO MNT ENERGIBRAS-1.pdf

6) Orcamento SERVICOS ADEC-1.pdf

7) ORCAMENTO MNT CORRETIVA MAQUINA INDUSTRIAL ASPROM DLF4000-3.pdf

Envio documentacdo referente a dispensa de licitacdo para servico de manutencdo da
maquina de alambrado. Os anexos sdo compostos pelo termo de referéncia, estudo técnico
preliminar, cotacdo detalhada, orcamentos e nota de crédito.

DAIANE FERREIRA BASILIO - 32 Sgt
Auxiliar do Pelotdao de Apoio ao Conjunto

80 ANOS DO INiCIO DAS OPERAGOES DA FORCA EXPEDICIONARIA BRASILEIRA
NO TEATRO DE OPERACOES EUROPEU

—— Documento assinado eletronicamente, por meio de assinatura simples, pelo(a) 32 Sgt
[ = 12 :[_I/j DAIANE FERREIRA BASILIO, em 31/10/2024, as 10:07 conforme horario oficial de

assinatura 7 ()

Brasilia, com fundamento no §39, art. 42, do Decreto n2 10.543 de 13/11/2020 da

eletronica oA -
Presidéncia da Republica.

0f3S-fvVS-3EKX-fhBb
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UASG 160021 Termo de Referéncia 44/2024

Termo de Referéncia 44/2024

Informacoées Basicas

N d
umero do UASG Editado por Atualizado em
artefato
44/2024 160021-PARQUE REGIONAL DE MANUTENCAOQO/12 MARCELO OLIVEIRA 30/10/2024 15:27 (v
/MEX/AM ALFAIA 8.1)
Status
ASSINADO

Outras informacoes

. Nuimero da Processo
Categoria ~ . .
Contratacao Administrativo
V - prestacdo de servigos, inclusive os técnico-profissionais especializados/Servico 64625.006888/2024-
ndo-continuado 13

1. Condicoes gerais da contratacao
1. CONDICOES GERAIS DA CONTRATACAO

1.1. Contratagdo de servicos de manutencao da maquina de fabricacao de alambrado, a serem executados com
regime de dedicagdo exclusiva de mao de obra, nos termos da tabela abaixo, contendo os seguintes servigos:

UNIDADE
ITEM ESPECIFICACAO CATSER DE QUANTIDADE
MEDIDA

VALOR VAl
UNITARIO TO

Duas substitui¢cdes do cilindro pneumatico
70X00 FESTO DSBC PPVA-N3 com
aplicacdo de insumos; Uma substitui¢do
dos graxeiros de 6 mm com aplicacdo de
insumos; Uma substituicdo das arruelas de
pressdo 6 mm com aplicagdo de insumos;
Uma substitui¢cdo da correia do
compressor de ar com aplicacdo de
insumos; Uma substitui¢do do éleo
solivel AM- PHORA galdo 20 L com
aplicagdo de insumos; Quatro confecgoes
de buchas de bronze com aplicacado de
insumos; Uma recuperagdo do conjunto
cilindro pneumaético duplo com aplicacéo
de jogo de reparos; Servigo de mdo de
obra especializada para manutengao
corretiva do equipamento dentro das
especificacGes do fabricante.

24538 SV 1 R$ 15.507,63| R$ 15
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UASG 160021 Termo de Referéncia 44/2024

1.2. O prazo de vigéncia da contratacdo é de 12 meses contados do recebimento da nota de empenho, na forma
do artigo 105 da Lei n° 14.133, de 2021.

2. Fundamentacao e descricao da necessidade
2. FUNDAMENTACAO E DESCRICAO DA NECESSIDADE DA CONTRATACAO

2.1. A Fundamentacdo da Contratacdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em tépico especifico
dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

2.2. O objeto da contratagdo estd previsto no Plano de Contratagdes Anual 2023, conforme detalhamento a
seguir:

I. ID PCA no PNCP: 00394452000103-0-000415/2024
1. Data de publicacdo no PNCP: 13/11/2023
1. Id do item no PCA: 51;
IV. Classe/Grupo: 871 - SERVICOS DE MANUTENCAO E REPARO DE PRODUTOS FABRICADOS
DE METAL,MAQUINARIA E EQUIPAMENTOS;
V. Identificador da Futura Contratagdo 160021-90065/2023;

3. Descricao da solucao como um todo

3. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO CONSIDERADO O CICLO DE VIDA DO
OBJETO

3.1. A descri¢do da solucdo como um todo encontra-se pormenorizada em tépico especifico dos Estudos
Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

4. Requisitos da contratacao
4. REQUISITOS DA CONTRATACAO
Sustentabilidade

4.1. A empresa prestadora do servico devera ser responsavel por cumprir os requisitos que se baseiam no Guia
Nacional de Contratagdes Sustentaveis.

Subcontratacao

4.2. Nao é admitida a subcontratacdo do objeto contratual.
Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
Atualizagdo: Dezembro/2023
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Garantia da contratacao

4.3. Nao havera exigéncia da garantia da contratacdo dos artigos 96 e seguintes da Lei n°® 14.133, de 2021,
pelas razdes constantes do Estudo Técnico Preliminar.

Vistoria

4.4. A avaliagdo prévia do local de execucdo dos servicos é imprescindivel para o conhecimento pleno das
condigOes e peculiaridades do objeto a ser contratado, sendo assegurado ao interessado o direito de realizacao
de vistoria prévia, acompanhado por servidor designado para esse fim, de segunda a sexta-feira, das 8 horas as
16 horas de segunda a quinta e sexta de 8 horas as 12 horas.

4.5. Serdo disponibilizados data e horario diferentes aos interessados em realizar a vistoria prévia.

4.6. Para a vistoria, o representante legal da empresa ou responsavel técnico devera estar devidamente
identificado, apresentando documento de identidade civil e documento expedido pela empresa comprovando
sua habilitagdo para a realizagdo da vistoria.

4.7. Caso o interessado opte por ndo realizar a vistoria, devera prestar declaracdo formal assinada por seu
responsavel técnico acerca do conhecimento pleno das condicdes e peculiaridades da contratagao.

4.8. A ndo realizacdo da vistoria ndo poderd embasar posteriores alegacGes de desconhecimento das
instalagoes, dividas ou esquecimentos de quaisquer detalhes dos locais da prestacdo dos servicos, devendo o
contratado assumir os dnus dos servigos decorrentes.

5. Modelo de execucdo do objeto

5. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO

Condicoes de execucao

5.1. A execucdo do objeto seguira a seguinte dindmica:

5.1.1. Inicio da execucdo do objeto: em até 30 (trinta) dias da assinatura do contrato ;
5.1.2. Serd realizada a manutencdo corretiva de acordo com os seguintes procedimentos:

¢ Identificacdo do problema através de diagnoésticos;

® Desmontagem das partes afetadas para inspecao;

® Substituicdo de pecas danificadas;

® Testes funcionais apds reparos.

5.1.3 A empresa contratada devera dispor de registro de manuten¢do indicando data e tipo de manutencao,
pecas trocadas e servicos executados, observacées e recomendacOes para futuros trabalhos.

5.1.4 A empresa contratada devera dispor de material e pessoal especializado de acordo com a demanda de
manutengdo corretiva da maquina de fabricagdo de alambrado.

5.1.5 Nao serd permitido que as empresas concorram em Consorcio.
Local e horario da prestacao dos servicos

5.2. Os servigos serdo prestados no seguinte endereco: Pelotdo de Apoio ao Conjunto do Parque Regional de
Manutencdo situado na Avenida Coronel Teixeira, n° 1985, Bairro Compensa I, Manaus-AM, CEP 69.030-480.
(160021 /167021) - PQ R MNT/12.
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5.3. Os servigos serdo prestados no seguinte horario: De segunda a quinta de 8 horas as 16h e sexta de 8 horas
as 12 horas.

Materiais a serem disponibilizados

5.5. Para a perfeita execucdo dos servicos, a Contratada devera disponibilizar os materiais, equipamentos,
ferramentas e utensilios necessarios, nas quantidades estimadas e qualidades a seguir estabelecidas,
promovendo sua substituicdo quando necessario.

Especificagdo da garantia do servigo (art. 40, §1°, inciso III, da Lei n° 14.133, de 2021)

O prazo de garantia contratual dos servigos, complementar a garantia legal, serd de, no minimo 6
(seis) meses, contado a partir do primeiro dia util subsequente a data do recebimento definitivo do
objeto.

Procedimentos de transicao e finalizacdo do contrato

5.10. Nao serdo necessarios procedimentos de transicdo e finalizacdo do contrato devido as caracteristicas do
objeto.

6. Modelo de gestao do contrato
6. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

6.1. O contrato devera ser executado fielmente pelas partes, de acordo com as clausulas avencadas e as normas
da Lei n° 14.133, de 2021, e cada parte respondera pelas consequéncias de sua inexecucao total ou parcial.

6.2. Em caso de impedimento, ordem de paralisacdo ou suspensao do contrato, o cronograma de execucao sera
prorrogado automaticamente pelo tempo correspondente, anotadas tais circunstdncias mediante simples
apostila.

6.3. As comunicagdes entre o 6rgao ou entidade e a contratada devem ser realizadas por escrito sempre que o
ato exigir tal formalidade, admitindo-se o uso de mensagem eletronica para esse fim.

6.4. O 6rgdo ou entidade poderd convocar o preposto da empresa para adogdo de providéncias que devam ser
cumpridas de imediato.

Preposto

6.5. A Contratada designard formalmente o preposto da empresa, antes do inicio da prestacdo dos servigos,
indicando no instrumento os poderes e deveres em relacdo a execucdo do objeto contratado.

6.6. A Contratada deverd manter preposto da empresa no local da execucdo do objeto durante o periodo
necessdrio a realizagdo do servico.

6.7. A Contratante podera recusar, desde que justificadamente, a indicacdo ou a manutencdo do preposto da
empresa, hipotese em que a Contratada designara outro para o exercicio da atividade.

Fiscalizacao

Camara Nacional de Modelos de Licitagdes e Contratos da Consultoria-Geral da Unido
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6.8. A execucdo do contrato deverd ser acompanhada e fiscalizada pelo(s) fiscal(is) do contrato, ou pelos
respectivos substitutos (Lei n® 14.133, de 2021, art. 117, caput).

Fiscalizacdo Técnica

6.9. O fiscal técnico do contrato acompanhard a execugdo do contrato, para que sejam cumpridas todas as
condicbes estabelecidas no contrato, de modo a assegurar os melhores resultados para a Administracao.
(Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, VI);

6.10. O fiscal técnico do contrato anotard no histérico de gerenciamento do contrato todas as ocorréncias
relacionadas a execucgdo do contrato, com a descricdo do que for necessério para a regularizacdo das faltas ou
dos defeitos observados. (Lei n° 14.133, de 2021, art. 117, §1°, e Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, II);

6.11. Identificada qualquer inexatiddo ou irregularidade, o fiscal técnico do contrato emitird notificagoes para a
correcdo da execucdo do contrato, determinando prazo para a correcao. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22,
111);

6.12. O fiscal técnico do contrato informara ao gestor do contato, em tempo habil, a situacdo que demandar
decisdo ou adocdo de medidas que ultrapassem sua competéncia, para que adote as medidas necessarias e
saneadoras, se for o caso. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 22, IV);

6.13. No caso de ocorréncias que possam inviabilizar a execucdo do contrato nas datas aprazadas, o fiscal
técnico do contrato comunicara o fato imediatamente ao gestor do contrato. (Decreto n® 11.246, de 2022, art.
22, V);

6.14. O fiscal técnico do contrato comunicara ao gestor do contrato, em tempo héabil, o término do contrato sob
sua responsabilidade, com vistas a tempestiva renovagao ou a prorrogacdo contratual (Decreto n® 11.246, de
2022, art. 22, VII).

6.15. A fiscalizacdo técnica dos contratos deve avaliar constantemente através do Instrumento de Medicdo de
Resultado (IMR), conforme previsto no [Anexo XXX] OU [outro instrumento substituto] para afericdao da
qualidade da prestacdo dos servicos, devendo haver o redimensionamento no pagamento com base nos
indicadores estabelecidos.

6.16. Durante a execucdo do objeto, fase do recebimento provisério, o fiscal técnico designado devera
monitorar constantemente o nivel de qualidade dos servicos para evitar a sua degeneracdo, devendo intervir
para requerer a contratada a correcdo das faltas, falhas e irregularidades constatadas.

6.17. O fiscal técnico do contrato deverd apresentar ao preposto da contratada a avaliacdo da execugdo do
objeto ou, se for o caso, a avaliacdo de desempenho e qualidade da prestagdo dos servigos realizada.

6.18. O preposto devera apor assinatura no documento, tomando ciéncia da avaliacdo realizada.

6.19. A contratada podera apresentar justificativa para a prestacdo do servico com menor nivel de
conformidade, que poderad ser aceita pelo fiscal técnico, desde que comprovada a excepcionalidade da
ocorréncia, resultante exclusivamente de fatores imprevisiveis e alheios ao controle do prestador.

6.20. Na hipétese de comportamento continuo de desconformidade da prestacdo do servico em relacdo a
qualidade exigida, bem como quando esta ultrapassar os niveis minimos toleraveis previstos nos indicadores,
além dos fatores redutores, devem ser aplicadas as san¢des a contratada de acordo com as regras previstas no
ato convocatdrio.

6.21. E vedada a atribuicdo a contratada da avaliacio de desempenho e qualidade da prestacio dos servicos por
ela realizada.

6.22. O fiscal técnico podera realizar a avaliacdo diaria, semanal ou mensal, desde que o periodo escolhido seja
suficiente para avaliar ou, se for o caso, aferir o desempenho e qualidade da prestacdo dos servigos.
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6.23. A fiscalizacdo do contrato, ao verificar que houve subdimensionamento da produtividade pactuada, sem
perda da qualidade na execugdo do servico, deverd comunicar a autoridade responsavel para que esta promova
a adequagdo contratual a produtividade efetivamente realizada, respeitando-se os limites de alteragdo dos
valores contratuais previstos na Lei n. 14.133/2021. (IN05/17 - art. 62)

6.24. A conformidade do material/técnica/equipamento a ser utilizado na execucdo dos servigos devera ser
verificada juntamente com o documento da Contratada que contenha a relagdo detalhada destes, de acordo com
o estabelecido neste Termo de Referéncia e na proposta, informando as respectivas quantidades e
especificacGes técnicas, tais como: marca, qualidade e forma de uso. (art. 47, §2°, IN05/2017)

6.25. A fiscalizacdo de que trata esta cldusula ndo exclui nem reduz a responsabilidade da Contratada,
inclusive perante terceiros, por qualquer irregularidade, ainda que resultante de imperfei¢des técnicas, vicios
redibitérios, ou emprego de material inadequado ou de qualidade inferior e, na ocorréncia desta, ndo implica
corresponsabilidade da Contratante ou de seus agentes, gestores e fiscais, de conformidade.

6.26. As disposicoes previstas neste Termo de Referéncia ndo excluem o disposto no Anexo VIII da Instrucao
Normativa SEGES/MP n° 05, de 2017, aplicavel no que for pertinente a contratacdo, por forca da Instrucdo
Normativa Seges/ME n° 98, de 26 de dezembro de 2022.

6.27. Para efeito de recebimento provisoério, ao final de cada periodo mensal, o fiscal técnico do contrato
deverd apurar o resultado das avaliagoes da execucdo do objeto e, se for o caso, a andlise do desempenho e
qualidade da prestacdo dos servicos realizados em consondncia com os indicadores previstos no ato
convocatorio, que podera resultar no redimensionamento de valores a serem pagos a contratada, registrando
em relatdrio a ser encaminhado ao gestor do contrato.

Fiscalizacao Administrativa

6.28. O fiscal administrativo do contrato verificard a manutencdo das condic¢Ges de habilitacdo da contratada,
acompanhard o empenho, o pagamento, as garantias, as glosas e a formalizacdo de apostilamento e termos
aditivos, solicitando quaisquer documentos comprobatoérios pertinentes, caso necessario (Art. 23, I e II, do
Decreto n° 11.246, de 2022).

6.29. Caso ocorra descumprimento das obrigacOes contratuais, o fiscal administrativo do contrato atuara
tempestivamente na solucdao do problema, reportando ao gestor do contrato para que tome as providéncias
cabiveis, quando ultrapassar a sua competéncia; (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 23, IV).

Gestor do Contrato

6.30. O gestor do contrato coordenard a atualizacdo do processo de acompanhamento e fiscalizacdo do contrato
contendo todos os registros formais da execucdo no histérico de gerenciamento do contrato, a exemplo da
ordem de servigo, do registro de ocorréncias, das alteracdes e das prorrogacoes contratuais, elaborando
relatério com vistas a verificacdo da necessidade de adequagdes do contrato para fins de atendimento da
finalidade da administracdo. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, IV).

6.35. O gestor do contrato acompanhara os registros realizados pelos fiscais do contrato, de todas as
ocorréncias relacionadas a execug¢do do contrato e as medidas adotadas, informando, se for o caso, a autoridade
superior aquelas que ultrapassarem a sua competéncia. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, II).

6.36. O gestor do contrato acompanhara a manutencao das condi¢des de habilitacdo da contratada, para fins de
empenho de despesa e pagamento, e anotard os problemas que obstem o fluxo normal da liquidacdo e do
pagamento da despesa no relatério de riscos eventuais. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, III).

6.37. O gestor do contrato emitira documento comprobatdrio da avaliagdo realizada pelos fiscais técnico,
administrativo e setorial quanto ao cumprimento de obrigacdes assumidas pelo contratado, com mengdo ao seu
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desempenho na execucado contratual, baseado nos indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais
penalidades aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigacdes. (Decreto n°
11.246, de 2022, art. 21, VIII).

6.38. O gestor do contrato tomara providéncias para a formalizacdo de processo administrativo de
responsabilizacdo para fins de aplicacdo de sangdes, a ser conduzido pela comissdo de que trata o art. 158 da
Lei n° 14.133, de 2021, ou pelo agente ou pelo setor com competéncia para tal, conforme o caso. (Decreto n°
11.246, de 2022, art. 21, X).

6.39. O gestor do contrato devera elaborar relatério final com informagoes sobre a consecucdo dos objetivos
que tenham justificado a contratacdo e eventuais condutas a serem adotadas para o aprimoramento das
atividades da Administracdo. (Decreto n° 11.246, de 2022, art. 21, VI).

6.40. O gestor do contrato devera enviar a documentacdo pertinente ao setor de contratos para a formalizacdo
dos procedimentos de liquidacdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizacdo e gestdo nos termos do
contrato.

7. Critérios de medicao e pagamento

7. CRITERIOS DE MEDICAO E PAGAMENTO

Critérios de medicao e pagamento A avaliacdao da execucdo do objeto utilizara o disposto neste item:

*Serd indicada a retengdo ou glosa no pagamento, proporcional a irregularidade verificada, sem prejuizo das
sancOes cabiveis, caso se constate que a Contratada: ndo produzir os resultados acordados, deixar de executar, ou
ndo executar com a qualidade minima exigida as atividades contratadas; ou deixar de utilizar pecas e materiais
originais ou utiliza-los com qualidade ou quantidade inferior a demandada.

Do recebimento

7.5. Os servicos serdo recebidos provisoriamente, no prazo de 30 (trinta) dias, pelos fiscais técnico e
administrativo, mediante termos detalhados, quando verificado o cumprimento das exigéncias de carater
técnico e administrativo. (Art. 140, I, a, da Lei n® 14.133 e Arts. 22, X e 23, X do Decreto n° 11.246, de 2022).

7.6. O prazo da disposicdo acima sera contado do recebimento de comunicacdo de cobranca oriunda do
contratado com a comprovacao da prestacdo dos servicos a que se referem a parcela a ser paga.

7.7. O fiscal técnico do contrato realizard o recebimento provisério do objeto do contrato mediante termo
detalhado que comprove o cumprimento das exigéncias de carater técnico. (Art. 22, X, Decreto n° 11.246, de
2022).

7.8. O fiscal administrativo do contrato realizard o recebimento provisério do objeto do contrato mediante
termo detalhado que comprove o cumprimento das exigéncias de carater administrativo. (Art. 23, X, Decreto
n° 11.246, de 2022)

7.9. O fiscal setorial do contrato, quando houver, realizard o recebimento provisério sob o ponto de vista
técnico e administrativo.

7.10. Para efeito de recebimento provisoério, ao final de cada periodo mensal:
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7.10.1. o fiscal técnico do contrato devera apurar o resultado das avaliagdes da execucdo do objeto e, se for o
caso, a analise do desempenho e qualidade da prestacdo dos servigos realizados em consonancia com o0s
indicadores previstos no ato convocatério, que podera resultar no redimensionamento de valores a serem pagos
a contratada, registrando em relatorio a ser encaminhado ao gestor do contrato;

7.10.2. o fiscal administrativo devera verificar a efetiva realizagcdo dos dispéndios concernentes aos salarios e
as obrigacoes trabalhistas, previdenciarias e com o FGTS do més anterior, dentre outros, emitindo relatorio
que sera encaminhado ao gestor do contrato.

7.11. Sera considerado como ocorrido o recebimento provisdério com a entrega do termo detalhado ou, em
havendo mais de um a ser feito, com a entrega do tltimo.

7.12. O Contratado fica obrigado a reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas expensas, no
todo ou em parte, o objeto em que se verificarem vicios, defeitos ou incorre¢des resultantes da execucdo ou
materiais empregados, cabendo a fiscalizagdo ndo atestar a tltima e/ou unica medicdo de servigos até que
sejam sanadas todas as eventuais pendéncias que possam vir a ser apontadas no Recebimento Provisério.

7.13. A fiscalizagdo ndo efetuard o ateste da tltima e/ou uinica medicdo de servigos até que sejam sanadas
todas as eventuais pendéncias que possam vir a ser apontadas no Recebimento Provisério. (Art. 119 c/c art.
140 da Lei n° 14133, de 2021)

7.14. O recebimento provisério também ficara sujeito, quando cabivel, a conclusdo de todos os testes de
campo e a entrega dos Manuais e Instrucoes exigiveis.

7.15. Os servigos poderdo ser rejeitados, no todo ou em parte, quando em desacordo com as especificagdes
constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, sem prejuizo da aplicacdo das penalidades.

7.16. Quando a fiscalizagao for exercida por um tnico servidor, o0 Termo Detalhado devera conter o registro, a
andlise e a conclusdo acerca das ocorréncias na execucdo do contrato, em relacdo a fiscalizacdo técnica e
administrativa e demais documentos que julgar necessarios, devendo encaminha-los ao gestor do contrato para
recebimento definitivo.

7.17. Os servigos serdo recebidos definitivamente no prazo de ...... (.....) dias, contados do recebimento
provisorio, por servidor ou comissdo designada pela autoridade competente, ap6s a verificacao da qualidade e
quantidade do servico e consequente aceitacdo mediante termo detalhado, obedecendo os seguintes
procedimentos:

7.17.1. Emitir documento comprobatério da avaliacdo realizada pelos fiscais técnico, administrativo e setorial,
quando houver, no cumprimento de obrigacdes assumidas pelo contratado, com mengao ao seu desempenho na
execucdo contratual, baseado em indicadores objetivamente definidos e aferidos, e a eventuais penalidades
aplicadas, devendo constar do cadastro de atesto de cumprimento de obrigagdes, conforme regulamento (art.
21, VIII, Decreto n° 11.246, de 2022).

7.17.2. Realizar a analise dos relatérios e de toda a documentacdo apresentada pela fiscalizacdo e, caso haja
irregularidades que impecam a liquidacdo e o pagamento da despesa, indicar as cldusulas contratuais
pertinentes, solicitando a CONTRATADA, por escrito, as respectivas correcoes;

7.17.3. Emitir Termo Detalhado para efeito de recebimento definitivo dos servigos prestados, com base nos
relatérios e documentacdes apresentadas; e

7.17.4. Comunicar a empresa para que emita a Nota Fiscal ou Fatura, com o valor exato dimensionado pela
fiscalizacao.

7.17.5. Enviar a documentacdo pertinente ao setor de contratos para a formalizacdo dos procedimentos de
liquidagdo e pagamento, no valor dimensionado pela fiscalizacao e gestdo.
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7.18. No caso de controvérsia sobre a execugao do objeto, quanto a dimensao, qualidade e quantidade, devera
ser observado o teor do art. 143 da Lei n° 14.133, de 2021, comunicando-se a empresa para emissdao de Nota
Fiscal no que pertine a parcela incontroversa da execucao do objeto, para efeito de liquidagdo e pagamento.

7.19. Nenhum prazo de recebimento ocorrera enquanto pendente a solugdo, pelo contratado, de inconsisténcias
verificadas na execugdo do objeto ou no instrumento de cobranca.

7.20. O recebimento provisoério ou definitivo ndo excluird a responsabilidade civil pela solidez e pela
seguranca do servico nem a responsabilidade ético-profissional pela perfeita execucdo do contrato.

Liquidacao

7.21. Recebida a Nota Fiscal ou documento de cobrancga equivalente, correra o prazo de dez dias tteis para fins
de liquidacdo, na forma desta secdo, prorrogaveis por igual periodo, nos termos do art. 7°, 32° da Instrucdo
Normativa SEGES/ME n° 77/2022.

7.22.0 prazo de que trata o item anterior serd reduzido a metade, mantendo-se a possibilidade de prorrogacao,
nos casos de contratagGes decorrentes de despesas cujos valores ndo ultrapassem o limite de que trata o inciso
II do art. 75 da Lei n° 14.133, de 2021

7.23. Para fins de liquidagdo, o setor competente deve verificar se a Nota Fiscal ou Fatura apresentada
expressa 0s elementos necessarios e essenciais do documento, tais como:

7.23.1. o prazo de validade;

7.23.2. a data da emissao;

7.23.3. os dados do contrato e do 6rgao contratante;

7.23.4. o periodo respectivo de execuc¢do do contrato;

7.23.5. o valor a pagar; e

7.26.6. eventual destaque do valor de retengdes tributarias cabiveis.

7.24. Havendo erro na apresentacdo da Nota Fiscal/Fatura, ou circunstancia que impeca a liquidacdo da
despesa, esta ficara sobrestada até que o contratado providencie as medidas saneadoras, reiniciando-se o prazo
apos a comprovagao da regularizacdo da situacdo, sem 6nus a contratante;

7.25. A Nota Fiscal ou Fatura devera ser obrigatoriamente acompanhada da comprovacao da regularidade
fiscal, constatada por meio de consulta on-line ao SICAF ou, na impossibilidade de acesso ao referido Sistema,
mediante consulta aos sitios eletronicos oficiais ou a documentacdo mencionada no art. 68 da Lei n° 14.133
/2021.

7.26. A Administracdo devera realizar consulta ao SICAF para: a) verificar a manutencdo das condi¢des de
habilitacdo exigidas; b) identificar possivel razdo que impeca a participacdo em licitacdo/contratacdo, no
ambito do 6rgdo ou entidade, proibicdo de contratar com o Poder Publico, bem como ocorréncias impeditivas
indiretas INSTRUGAO NORMATIVA N° 3, DE 26 DE ABRIL DE 2018).

7.27. Constatando-se, junto ao SICAF, a situacdo de irregularidade do contratado, serd providenciada sua
notificacdo, por escrito, para que, no prazo de 5 (cinco) dias tteis, regularize sua situacdo ou, no mesmo prazo,
apresente sua defesa. O prazo podera ser prorrogado uma vez, por igual periodo, a critério do contratante.

7.28. Nao havendo regularizacdo ou sendo a defesa considerada improcedente, o contratante devera comunicar
aos orgdos responsaveis pela fiscalizacdo da regularidade fiscal quanto a inadimpléncia do contratado, bem
como quanto a existéncia de pagamento a ser efetuado, para que sejam acionados os meios pertinentes e
necessarios para garantir o recebimento de seus créditos.
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7.29. Persistindo a irregularidade, o contratante devera adotar as medidas necessarias a rescisdo contratual nos
autos do processo administrativo correspondente, assegurada ao contratado a ampla defesa.

7.30. Havendo a efetiva execugdo do objeto, os pagamentos serdo realizados normalmente, até que se decida
pela rescisdo do contrato, caso o contratado ndo regularize sua situacdo junto ao SICAF.

Prazo de pagamento

7.31. O pagamento serd efetuado no prazo méaximo de até dez dias tuteis, contados da finalizagdo da liquidagdo
da despesa, conforme secdo anterior, nos termos da Instrucdo Normativa SEGES/ME n° 77, de 2022.

7.32. No caso de atraso pelo Contratante, os valores devidos ao contratado serdo atualizados monetariamente
entre o termo final do prazo de pagamento até a data de sua efetiva realizagdo, mediante aplicacdo do indice
XXXX de correcdo monetéria.

Forma de pagamento

7.33. O pagamento serd realizado através de ordem bancéria, para crédito em banco, agéncia e conta corrente
indicados pelo contratado.

7.34. Serd considerada data do pagamento o dia em que constar como emitida a ordem bancéria para
pagamento.

7.35. Quando do pagamento, serd efetuada a retencdo tributaria prevista na legislacado aplicavel.

7.35.1. Independentemente do percentual de tributo inserido na planilha, quando houver, serdo retidos na
fonte, quando da realizagdo do pagamento, os percentuais estabelecidos na legislacdo vigente.

7.36. O contratado regularmente optante pelo Simples Nacional, nos termos da Lei Complementar n° 123, de
2006, ndo sofrera a retencdo tributaria quanto aos impostos e contribui¢des abrangidos por aquele regime. No
entanto, o pagamento ficara condicionado a apresentagdo de comprovagdo, por meio de documento oficial, de
que faz jus ao tratamento tributario favorecido previsto na referida Lei Complementar.

8. Forma e critérios de selecao e regime

8. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO E REGIME DE EXECUCAO

8.1. O contratado sera selecionado por meio da realizagdo de procedimento de dispensa de licitagdo, na forma eletronica, com
fundamento na hipétese do art. 75, inciso II da Lei n° 14.133/2021 , que culminara com a selecdo da proposta de MENOR
PRECO.

Regime de execucao

8.2. O regime de execucdo do contrato sera empreitada por preco global .

Exigéncias de habilitagao

8.3. Previamente a celebracdo do contrato, a Administracdo verificara o eventual descumprimento das condi¢des para
contratacdo, especialmente quanto a existéncia de sancdo que a impeca, mediante a consulta a cadastros informativos oficiais, tais

como:

a) SICAF;
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b) Cadastro Nacional de Empresas Inidoneas e Suspensas - CEIS, mantido pela Controladoria-Geral da Unido (www.
portaldatransparencia.gov.br/ceis);

c¢) Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-Geral da Unido (https://www.
portaltransparencia.gov.br /sancoes/cnep) ;

8.3. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa interessada e de seu s6cio majoritario, por forca do artigo 12 da
Lei n° 8.429, de 1992, que prevé, dentre as sangdes impostas ao responsavel pela prética de ato de improbidade administrativa, a
proibicdo de contratar com o Poder Ptiblico, inclusive por intermédio de pessoa juridica da qual seja scio majoritario.

8.4. Caso conste na Consulta de Situacdo do interessado a existéncia de Ocorréncias Impeditivas Indiretas, o gestor diligenciara
para verificar se houve fraude por parte das empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas.

8.5. A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de fornecimento similares, dentre outros.
8.6. O interessado serd convocado para manifestacdo previamente a uma eventual negativa de contratagao.

8.7. Caso atendidas as condigOes para contratacdo, a habilitacdo do interessado sera verificada por meio do SICAF, nos
documentos por ele abrangidos.

8.8. E dever do interessado manter atualizada a respectiva documentacéo constante do SICAF, ou encaminhar, quando solicitado
pela Administragdo, a respectiva documentagao atualizada.

8.9. Néo serdo aceitos documentos de habilitacdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes, salvo aqueles legalmente permitidos.

8.10. Se o interessado for a matriz, todos os documentos deverdo estar em nome da matriz, e se o fornecedor for a filial, todos os
documentos deverdo estar em nome da filial, exceto para atestados de capacidade técnica, caso exigidos, e no caso daqueles
documentos que, pela propria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

8.11. Serao aceitos registros de CNPJ de fornecedor matriz e filial com diferencas de niimeros de documentos pertinentes ao
CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada a centralizagdo do recolhimento dessas contribuigdes.

8.12. Para fins de habilitacdo, devera o interessado comprovar os seguintes requisitos, que serdo exigidos conforme sua natureza
juridica:

Habilitacao juridica

8.16. Pessoa fisica: cédula de identidade (RG) ou documento equivalente que, por forca de lei, tenha validade para fins de
identificacdo em todo o territério nacional;

8.17. Empresdrio individual: inscricdo no Registro Ptiblico de Empresas Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva
sede;

8.18. Microempreendedor Individual - MEI: Certificado da Condi¢do de Microempreendedor Individual - CCMEI, cuja aceitagdo
ficara condicionada a verificagdo da autenticidade no sitio https://www.gov.br/empresas-e-negocios/pt-br/empreendedor;

8.19. Sociedade empresaria, sociedade limitada unipessoal — SLU ou sociedade identificada como empresa individual de
responsabilidade limitada - EIRELI: inscri¢do do ato constitutivo, estatuto ou contrato social no Registro Ptiblico de Empresas
Mercantis, a cargo da Junta Comercial da respectiva sede, acompanhada de documento comprobatério de seus administradores;

8.20. Sociedade empresaria estrangeira: portaria de autorizagdo de funcionamento no Brasil, publicada no Diario Oficial da
Unido e arquivada na Junta Comercial da unidade federativa onde se localizar a filial, agéncia, sucursal ou estabelecimento, a
qual sera considerada como sua sede, conforme Instru¢cdao Normativa DREI/ME n.° 77, de 18 de marco de 2020.

8.21. Sociedade simples: inscricdo do ato constitutivo no Registro Civil de Pessoas Juridicas do local de sua sede, acompanhada
de documento comprobatério de seus administradores;

8.22. Filial, sucursal ou agéncia de sociedade simples ou empresédria: inscri¢ao do ato constitutivo da filial, sucursal ou agéncia da
sociedade simples ou empresaria, respectivamente, no Registro Civil das Pessoas Juridicas ou no Registro Piblico de Empresas
Mercantis onde opera, com averbagdo no Registro onde tem sede a matriz;

8.23. Sociedade cooperativa: ata de fundacao e estatuto social, com a ata da assembleia que o aprovou, devidamente arquivado na
Junta Comercial ou inscrito no Registro Civil das Pessoas Juridicas da respectiva sede, além do registro de que trata o art. 107 da
Lein® 5.764, de 16 de dezembro 1971.
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8.24. Os documentos apresentados deverdo estar acompanhados de todas as alteragcdes ou da consolidagdo respectiva.
Habilitacao fiscal, social e trabalhista
8.25. Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas ou no Cadastro de Pessoas Fisicas, conforme o caso;

8.26. Prova de regularidade fiscal perante a Fazenda Nacional, mediante apresentacdo de certiddo expedida conjuntamente pela
Secretaria da Receita Federal do Brasil (RFB) e pela ProcuradoriaGeral da Fazenda Nacional (PGFN), referente a todos os
créditos tributérios federais e a Divida Ativa da Unido (DAU) por elas administrados, inclusive aqueles relativos a Seguridade
Social, nos termos da Portaria Conjunta n° 1.751, de 02 de outubro de 2014, do Secretario da Receita Federal do Brasil e da
Procuradora-Geral da Fazenda Nacional.

8.27. Prova de regularidade com o Fundo de Garantia do Tempo de Servico (FGTS);

8.28. declaracdo de que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega menor de 16
anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condi¢do de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicdo;

8.29. Prova de inexisténcia de débitos inadimplidos perante a Justica do Trabalho, mediante a apresentacdo de certiddo negativa
ou positiva com efeito de negativa, nos termos do Titulo VII-A da Consolidacdo das Leis do Trabalho, aprovada pelo Decreto-
Lein®5.452, de 1° de maio de 1943;

8.30. Prova de inscri¢do no cadastro de contribuintes Municipal/Distrital relativo ao domicilio ou sede do fornecedor, pertinente
ao seu ramo de atividade e compativel com o objeto contratual;

8.31. Prova de regularidade com a Fazenda Municipal/Distrital do domicilio ou sede do fornecedor, relativa a atividade em cujo
exercicio contrata ou concorre;

8.32. Caso o fornecedor seja considerado isento dos tributos Municipal/Distrital relacionados ao objeto contratual, devera
comprovar tal condi¢do mediante a apresentacao de declaracdo da Fazenda respectiva do seu domicilio ou sede, ou outra
equivalente, na forma da lei.

8.33. O fornecedor enquadrado como microempreendedor individual que pretenda auferir os beneficios do tratamento
diferenciado previstos na Lei Complementar n. 123, de 2006, estara dispensado da prova de inscri¢do nos cadastros de
contribuintes estadual e municipal.

Qualificacdo Técnica

8.34 Os critérios de qualificagdo técnica a serem atendidos pelo fornecedor serdo os citados no item 4.5 e 4.5.1 deste Termo de
referéncia.

8.34.1 Comprovacdo de aptidao para a prestacao de servicos similares de complexidade tecnolégica e operacional equivalente ou
superior com o objeto desta contratagdo, ou com o item pertinente, por meio da apresentacdo de certiddes ou atestados, por
pessoas juridicas de direito publico ou privado, ou regularmente emitido(s) pelo conselho profissional competente, quando for o
caso.

8.34.1.1 Os atestados de capacidade técnica poderao ser apresentados em nome da matriz ou da filial do fornecedor.
8.34.2 O fornecedor disponibilizara todas as informagdes necessarias a comprovacao da legitimidade dos atestados, apresentando

quando solicitado pela administragdo, copia do contrato que deu suporte a contratacdo, endereco atual da contratante e local em
que foi executado o objeto contratado, dentre outros documentos.

9. Estimativas do valor da contratacao
Valor (R$): 15.507,63
9. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATAGAO

O custo estimado total da contratagdo é R$ 15.507,63 (quinze mil, quinhentos e sete reais e sessenta e trés centavos).
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10. Adequacdo orcamentaria

10. ADEQUACAO ORCAMENTARIA

10.1. As despesas decorrentes da presente contratagao correrdo a conta de recursos especificos consignados no
Orcamento Geral da Unido.

10.2. A contratagdo serd atendida pela seguinte dotacao:

I. Gestdo/Unidade: 160502 - DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA E CONSTRUCAO-GESTO
1. Fonte de Recursos:1000000000
III. Programa de Trabalho: 232156
1v. Elemento de Despesa: 339039
V. Plano Interno: BGSSUMEEASS4

11. Responsaveis

Todas as assinaturas eletrénicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

Documento assinado digitalmente

“b DAIANE FERREIRA BASILIO
g Data: 31/10/2024 10:53:23-0300

Verifique em https:/ fvalidar.iti.gov.br

DAIANE FERREIRA BASILIO

Membro da comissdo de contratagdo

Documento assinado digitalmente

“b JOSE RONALDO MARQUES JUNIOR
g Data: 30/10/2024 17:43:24-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br
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UASG 160021 Estudo Técnico Preliminar 99/2024

Estudo Teécnico Preliminar 99/2024

1. Informacoes Basicas

Numero do processo: 64625.006888/2024-13

2. Descricao da necessidade

Contratacdo de servico de manutencdo da maquina de alambrado modelo DLF4000 - ASPROM, pela
modalidade de Dispensa de Licitagdo com fulcro com a Lei n° 14.133/2021, destinado a atender a necessidade
de confeccdo de alambrado para seguranga, protecdo, divisdo de espagos, controle de acesso, dentre outras
finalidades para as Organiza¢des Militares do Comando Militar da Amazo6nia. Devido a alta demanda, a
maquina encontra-se fora de uso por necessitar de manutengao corretiva em alguns componentes.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
PELOTAO DE APOIO AO CONJUNTO JOSE RONALDO MARQUES JUNIOR

4. Descricao dos Requisitos da Contratacao

A contratagdo sera feita através de empresa especializada no ramo, devidamente regulamentada e autorizada
pelos 6rgdos competentes, em conformidade com a legislacdo vigente e padrdes de sustentabilidade exigidos
nesse instrumento e no futuro termo de referéncia. Entendemos, portanto, que a contratacdo nos presentes
termos, atende aos requisitos exigidos na Legislacdo em vigor, bem como atende as necessidades do Parque no
que tange as exigéncias.

5. Levantamento de Mercado

Do levantamento realizado no mercado, constatou-se a existéncia da seguintes solucdes:
- Aquisicdo de uma nova maquina de fabricacdo de alambrado;

- Manutencdo corretiva dos componentes danificados.

Das solugdes, a mais viavel e que atende as finalidades de producdo do Parque Regional de Manutencdo/12 é a
manuteng¢do corretiva dos componentes danificados, ja que na cidade de Manaus foram verificadas empresas
prestadoras destes determinados servigos.

6. Descricao da solucao como um todo

Contratacdo de empresa no mercado interno regional, para a manutengao corretiva de alguns componentes da
maquina de confeccdo de alambrado, utilizando a modalidade de aquisicdo por “Dispensa de licitagdo”, a fim
de atender a necessidade de confeccdo de alambrado do Pq R Mnt/12.
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UASG 160021

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

Estudo Técnico Preliminar 99/2024

Para a contratacdo do referido servico foram levantados, por empresa especialista na area, os servigos
necessarios ao retorno do bom funcionamento da maquina.

Item

Descricao

CATSER

UND

QTD

Duas substitui¢des do cilindro pneumatico 70X00 FESTO DSBC
PPVA-N3 com aplicacdo de insumos; Uma substituicdo dos graxeiros
de 6 mm com aplicagdo de insumos; Uma substitui¢do das arruelas de
pressdo 6 mm com aplicacdo de insumos; Uma substituicdo da correia
do compressor de ar com aplicacdo de insumos; Uma substitui¢do do

6leo soliivel AM- PHORA galdo 20 L com aplicagdo de insumos;

Quatro confecgdes de buchas de bronze com aplicagdo de insumos;
Uma recuperagdo do conjunto cilindro pneumatico duplo com aplicacéo
de jogo de reparos; Servigo de mdo de obra especializada para
manutengdo corretiva do equipamento dentro das especificagoes do
fabricante.

24538

SV

8. Estimativa do Valor da Contratacao

Valor (R$): 15.507,63

O custo estimado total da contratacdo é R$ 15.507,63 (quinze mil, quinhentos e sete reais e sessenta e trés centavos).

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

Em regra, conforme disposto no § 2° do art. 40 da Lei n° 14.133/2021, na aplicacdo do principio do
parcelamento, referente as compras, deverdo ser considerados a viabilidade da divisdo do objeto em lotes, o
aproveitamento das peculiaridades do mercado local, com vistas a economicidade, sempre que possivel, desde
que atendidos os pardmetros de qualidade e o dever de buscar a ampliacdo da competicdo e de evitar a
concentracao de mercado.

O disposto ndo encontra-se aplicavel na presente demanda, ndo sendo vislumbrado, no momento, motivagdes
para a adogdo do parcelamento do objeto.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Nao se faz necessaria a realizacdo de aquisi¢des correlatas ou interdependentes para a viabilidade e contratacdo
desta demanda.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento
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UASG 160021 Estudo Técnico Preliminar 99/2024

11.1. A Fundamentacdo da Contratacdo e de seus quantitativos encontra-se pormenorizada em tOpico
especifico dos Estudos Técnicos Preliminares, apéndice deste Termo de Referéncia.

11.2. O objeto da contratagdo estd previsto no Plano de Contrata¢cdes Anual 2023, conforme detalhamento a
seguir:

I. ID PCA no PNCP: 00394452000103-0-000415/2024
1. Data de publicagdo no PNCP: 13/11/2023
I11. Id do item no PCA: 51;
1v. Classe/Grupo: 871 - SERVICOS DE MANUTEN(;AO E REPARO DE PRODUTOS FABRICADOS
DE METAL,MAQUINARIA E EQUIPAMENTOS;
V. Identificador da Futura Contratacdo 160021-90065/2023,;

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao

Proporcionar a confeccdo e entrega de alambrados para o Parque Regional de Manutencdo e
demais Organizagoes Militares apoiadas.

13. Providencias a serem Adotadas

Nao se vislumbra necessidades de tomada de providéncias de adequacdes para a solucdo ser
contratada e/ou servigo prestado.

14. Possiveis Impactos Ambientais

Nao foi verificada a existéncia de impactos ambientais significativos que envolvam a execucao
do objeto em questao.

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratagdo.
15.1. Justificativa da Viabilidade

Esta equipe de planejamento declara vidvel esta contratagdo.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horério oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

Decumento assinado digitalmente

b DAIANE FERREIRA BASILIO
g L Data: 31/10/2024 10:53:23-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br

DAIANE FERREIRA BASILIO
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__ SIAFI2024-CONTABIL-DEMONSTRA-DIARIO (CONSULTA DIARIO CONTABIL)

19/09/24 20:13 USUARIO: BENTES

DATA EMISSAO : 19Set24 VALORIZACAO : 19Set24 NUMERO 2024NC406772
UG EMITENTE : 160502 - DEPARTAMENTO DE ENGENHARIA E CONSTRUCAO-GESTO
GESTAO EMITENTE : 00001 - TESOURO NACIONAL

UG/GESTAO FAVORECIDA : 160021 / 00001 - PQ R MNT/12
OBSERVACAO

BO6MNTCLVIO1#MNT MAT CL VI DAS OM APOIADAS - CONFE ATLAS MNT - PEDIDO EVENTUAL

- ATENDE ADICIONAL AO SOL DIEX NO 203-COP MNTPQRMNT12, 09SET24.
00150. EMPH IMEDIATO. CONF MSG SIAFI 20233041821-DEC,05JAN23

NC EME 2024NCO

NUM. TRANSFERENCIA

EV. ESE PTRES FONTE ND SB UGR PT
300063 1 232156 1000000000 339039 160502 B6SUMEEASS4
300063 1 232156 1000000000 339030 160502 B6SUMEEASS4

LANCADO POR : 77468490325 - HIDELFRANCIO UG : 160502
PF1=AJUDA PF3=SAI PF4=ESPELHO PF12=RETORNA

19Set24

VALOR
33.925,00
27.849,55

16:57
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@ Compras.gov.br

Relatorio de pesquisa de preco

Relatorio Detalhado

Informagdes basicas

Numero da Pesquisa UASG Status Editado por
80/2024 160021 Concluida MARCELO OLIVEIRA ALFAIA

Titulo: Dispensa de licitagdo para manutencao da maquina de alambrado

Observacgoes:
Total de itens cotados: 1 Valor total da pesquisa de precgos: R$ 15507,6333
Itens cotados
ltem: 1
Descricao do item Unidade de Fornecimento = Quantidade
24538 - Manutencao industrial UNIDADE 1

Consolidacao dos precos cotados

Menor Preco ® Media Mediana Coeficiente de Variacao: 8,5526%
Desvio Padrao: 1.326,3125
R$ 13.780,0000 R$ 15507,6333 R$ 15.738,9000 Maior Preco: R$ 17.004,0000

Método de calculo adotado: Média

Filtro Aplicado
Periodo: 12 Meses

N° Inciso Nome Quantidade Unidade Preco unitario Data Compoe
1 v NAUTICASERVICO E COMERCIO DE 1 R$ 13.780,0000  20/09/2024  Sim
PECAS - Fornecedor
Identificagcao do Fornecedor Endereco Eletronico

file:///C:./Users/0403946874/Downloads/OR%C3%87AMENTO%20MNT%

26.598.127/0001-48 20CORRETIVA%20MAQUINA%20INDUSTRIAL%20ASPROM%20DLF4000.
pdf

Data da Cotacgao Hora da Cotagao Validade da Cotacao

20/09/2024 1554 06/12/2024

Contato Informacoes Adicionais

Anexos

ORCAMENTO MNT CORRETIVA MAQUINA INDUSTRIAL ASPROM DLF4000-2.pdf

1de3d
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N° Inciso Nome Quantidade

5 " ENERGIBRAS ENGENHARIA LTDA - 1
EPP - Fornecedor

Identificagcao do Fornecedor

17.279.326/0001-00

Data da Cotacgao Hora da Cotagao
15/10/2024 918

Contato Informacodes Adicionais
Anexos

ORCAMENTO MNT_ENERGIBRAS.pdf

N° Inciso Nome Quantidade

ADE.C PEREIRA DE ALENCAR -
3 I\ 1
Fornecedor

Identificacao do Fornecedor

17.836.210/0001-17

Data da Cotagao Hora da Cotacao
15/10/2024 921

Contato Informacdes Adicionais
Anexos

Orcamento SERVICOS_ ADEC pdf

Legenda:

A Compra ou item com evento alteragdo de situagdo apds homologagao.

i Compra ou item sofreu atualizagao apds homologagao.

Unidade Preco unitario Data Compoe

R$ 17.004,0000 15/10/2024 Sim

Endereco Eletrénico

file:///C:./Users/0403946874/Downloads/OR%C3%87AMENTO%
20MNT_ENERGIBRAS pdf

Validade da Cotacao

Unidade Precgo unitario Data Compoe

R$ 15.738,9000 15/10/2024 Sim

Endereco Eletronico

file:///C./Users/0403946874/Downloads/Or%C3%A7amento%20SERVI%
C3%870S_%20ADEC.pdf

Validade da Cotacao

Nota Técnica

| - OBJETO DA CONTRATACAO

O objeto da presente contratagéo € o servico de manutencdo da maguina de fabricacéo de alambrado de insumos
do Pelotdo de Apoio ao Conjunto do Parque Regiona de Manutencdo da 12° Regido Militar.

[1 - FONTES CONSULTADAS

2.1. Paraadefini¢do do valor estimado da contratacdo foi utilizado o parametro do inciso |11 daIN SEGES/ME

n° 65/2021.

2.3. O preco estimado para a contratagdo considerou o minimo de trés cotagdes, nos termos do artigo 6°, 85° da

IN SEGES/ME n° 65/2021.

IIl - METODOLOGIA PARA OBTENCAO DO PRECO ESTIMADO

Utilizar ameédia pode gjudar a suavizar as flutuacfes dos precos. 1sso é especiamente Gtil em mercados
volateis, onde os precos podem variar significativamente ao longo do tempo. A média permite que as empresas

2de3
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comparem seus pregos com o desempenho de concorrentes ou com pregos de mercado, gudando a posicionar
seus produtos de maneira mais competitiva. A utilizacdo da média neste caso € a melhor opcéo também por ndo
haver grande disparidade de preco entre as empresas consultadas.

Foram utilizados somente dois orcamentos devido a especificidade do servico de manutencédo da maquina de
alambrado e a necessidade do processo licitatorio ser de carater emergencial.

VI - PRECO ESTIMADO

4.1. O preco estimado da contratacéo € R$ 15.507,63 (quinze mil, quinhentos e sete reais e sessenta e trés
centavos).

4.2. Apds arealizac8o de pesquisa de precos em conformidade com alN SEGES/ME n° 65/2021, certifica-
se que o prego estimado para a presente contratacdo € compativel com os praticados no mercado.

Relatorio emitido em 31/10/2024 11.02

Memoria de calculo (Art.3°, inciso VII - IN SEGES/ME n° 65, de 7 de julho de 2021):

- Média: corresponde a soma dos valores das amostras que compdem a pesquisa, dividida pelo niumero de amostras que
compdem a pesquisa.

- Mediana: medida de tendéncia central das amostras que compdem a pesquisa que corresponde ao valor central do conjunto de
valores extraidos.

- Desvio Padrao: E a raiz quadrada da variancia de X ou também conhecido como a raiz quadrada do valor médio entre (X-p)?,
onde p representa a meédia aritmética dos valores que compdem a pesquisa.

p 7l
n

- Coeficiente de variagao: E uma medida de dispersao calculada entre a divisdo do desvio padrdo e a média aritmética dos valores
que compdem a pesquisa.
D

cv=—
u

Documento assinado digitalmente

b DAIANE FERREIRA BASILIO
g L Data: 31/10/2024 11:03:14-0300

Verifique em https://validar.iti.gov.br
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ENERGIBRAS ENGENHARIA LTDA — EPP

CNPJ: 17.279.326/0001-00

IE: 240286138

Rua: Alameda 10, 345

Bairro: Cauamé — Boa Vista RR CEP: 69311-142
Email: administracao@energibras.com.br

Fone: (95) 9 9164 -7756

ORCAMENTO

Ao: PQ R MNT/12

% ENERGIBRAS

Objeto: Manutenc&o corretiva da MAQUINA INDUSTRIAL MARCA ASPROM, MODELO DLF4000.

ORDEM DESCRICAO/ESPECIFICACAO UND | QTD |VL UNITARIO| VL TOTAL
Servigo de substituicdo do cilindro pneumatico 70X00
1 FESTO DSBC PPVA-N3 com aplicagdo de insumos. SV 2 R$ 3.300,00 R$6.600,00
Servigo de substituicdo dos graxeiros de 6 mm com
2 aplicacdio de insumos. SV 1 R$ 340,00 R$ 340,00
3 Servico de s_ubstltuu;aq das arruelas de pressao 6 . 1 R$ 130,00 R$ 130,00
mm com aplicagdo de insumos.
4 Servigo de'sub~st|tU|(;§10 da correia do compressor de . 1 R$ 240,00 R$ 240,00
ar com aplicacédo de insumos.
5 Ser:m;o de substltu!gao~do ole;o soluvel AMPHORA . 1 R$ 1.699.00 R$ 1.699,00
galdo 20 L com aplicagdo de insumos.
Servigo confecgdo das buchas de bronze com
6 aplicacio de insumos. SV 4 R$ 899,00 R$ 3.596,00
7 Servu;o,o_le recuperacao dq con~Junto _C|I|ndro . 1 R$ 1.900,00 R$ 1.900,00
pneumatico duplo com aplicacdo de jogo de reparos.
Servico de méo de obra especializada para
8 manutengao corretiva do equipamento dentro das SV 1 R$ 2.499,00 R$ 2.499,00
especificagbes do fabricante.
TOTAL R$ 17.004,00
Validade: 30 (trinta) dias.
h Boa Vista/RR, 15 de outubro de 2024.
(| 760vans Macel Carvalbn
Ll Lomat i PgO——__
Geovane Maciel Ccr.ra]ﬁ)v - Sécio Administrador

CPF: 045628.921-61

’]_ ‘ 9.32¢ 3'_,‘“.}‘,’1.{7(_"].

CENGENHAR

ENERGIBRAS ENGENHARIA LTDA — EPP CNPJ 17.279.326/0001-00
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A.DE C. PEREIRA DE ALENCAR — ME

RUA PE.AGOSTINHO C. MARTIN
N2344 — SANTO ANTONIO

CEP: 69.029-120

FONE (92)3625-1010

= MATERIAL NAUTICO

= MATERIAL DE CONSTRUCAO

* FERRAMENTAL

ORCAMENTO

CLIENTE: PARQUE REGIONAL DE MANUTENCAO 12 RM
SERVICO: Manutencao corretiva da MAQUINA INDUSTRIAL MARCA ASPROM, MODELO

DLF4000.
Seq. Descricao U:ldade Qtde V. Unit. V. Total
orn.
Servico de substituigao do cilindro pneumatico
70X00 FESTO DSBC PPVA-N3 com aplicagao de
1 iNSUMos. SERV. 2 | R$3.200,00 | R$ 6.400,00
Servico de substituicdo dos graxeiros de 6 mm com
2 aplicagao de insumos. SERV. 1 | R$280,00 | R$ 280,00
Servico de substituicdo das arruelas de pressao 6
mm com aplicagao de insumos.
3 SERV. 1 R$ 99,90 R$ 99,90
Servico de substituicao da correia do compressor
de ar com aplicacdo de insumos.
4 SERV. 1 R$ 210,00 R$ 210,00
Servico de substituicdo do 6leo soltivel AMPHORA
galdo 20 L com aplicagao de insumos.
5 SERV. 1 R$ 1.530,00 | R$ 1.530,00
Servico confecgao das buchas de bronze com
6 aplicagao de insumos. SERV. 4 | R$780,00 | R$3.120,00
Servico de recuperacao do conjunto cilindro
pneumatico duplo com aplicagao de jogo de
7 reparos. SERV. 1 | R$1.799,00 | R$ 1.799,00
Servico de mao de obra especializada para
manutencao corretiva do equipamento dentro das
especificages do fabricante.
8 SERV. 1 R$ 2.300,00 | R$ 2.300,00

TOTAL PROPOSTO>>>>>>

R$ 15.738,90

VALIDADE DA PROPOSTA: 30 (TRINTA) DIAS.

Manaus-AM/ 15 de outubro de 2024.

r— CAD. NACIONAL DE PESSOA MIDICAj

17.836.210/0001-17

A.DE.C. PEREIRA DE ALENCAR-ME
R. Padre Agostinho C. Martin, 344

Santo Antonio
Lw Am 4

Manaus

ya Alencar

CEP: 69035-090
Este documento é pega do processo 64625.007871/2024-75
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Razdo Social: NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA
CNPJ:26.596.127/0001-48 IE: 05.447 863-4

Fone: CELULAR: (92) 99482-6222 CONTATO: JOAO JOCELIO

Enderego: Rua 1 n® 03 Conjunto Vista Bela - Planalto - Manaus - AM - 69.044-775
Email: alvorada.nautica@gmail.com

PROPOSTA COMERCIAL

DADOS DO CLIENTE

Requerente: PQRMNT/12
Finalidade: Manutenc¢do de Méaquina Industrial
Data / Local: 14 de outubro de 2024 / Manaus — AM

1. INTRODUCAO

- Conforme solicitado, apresento a proposta para manutencdo corretiva da MAQUINA
INDUSTRIAL MARCA ASPROM, MODELO DLF4000.

2. ESCOPO
x VALOR VALOR
ITEM DESCRICAO UND | QTD UNITARIO| TOTAL
Servico de substituicdo do cilindro pneumati-
1 co 70X00 FESTO DSBC PPVA-N3 com| SV 2 | R$2.800,00 | R$5.600,00
aplicacdo de insumos.
9 Servico de §ubs~t|w|ga_10 dos graxeiros de 6 sV 1 R$ 230,00 | R$ 230,00
mm com aplicacdo de insumos.
3 S~EI’VI(;0 de substltylgag das _arruelas de pres- sV 1 R$ 70,00 R$ 70,00
sdo 6 mm com aplicacdo de insumos.
4 Servico de substltwgao ga correia do com- sV 1 R$ 180,00 | R$ 180,00
pressor de ar com aplicacdo de insumos.
Servico de substituicdo do 6leo soltvel AM-
5 PHORA galdo 20 L com aplicacdo de insu-| SV 1 | R$1.400,00 | R$ 1.400,00
mos.
5 Ser_vlgo~conf<_ecgao das buchas de bronze com sV 4 R$ 650,00 | R$ 2.600,00
aplicacdo de insumos.
Servico de recuperacdo do conjunto cilindro
7 pneumatico duplo com aplicacdo de jogo de| SV 1 | R$1.600,00 | R$ 1.600,00
reparos.
Servico de mao de obra especializada para
8 manutencdo corretiva do equipamento dentro| SV 1 | R$2.100,00 | R$ 2.100,00
das especificacOes do fabricante.
TOTAL R$ 13.780,00

3. PRAZO PARACONCLUSAO 3
- 5 (CINCO) DIAS PARA AQUISICAO DOS CILINDROS, RECUPERAGAO DOS CILINDROS
E CONFECGAO DE BUCHAS.

+55 92 99482-6222 |

Manaus — AM, 14 de outubro de 2024.

FH.SVAATT/O00T-40
ALV DRADA PMADTORIS & FHAUTICA
Mua G =08 Canjunin Yista Dela
Fianabia, CE 69,0 rrn

.

"
TR
P I 0 LR N P

alvorada.nautica(@email.com

Este documento é pega do processo 64625.007871/2024-75

Pag 25 de 117




g V.b @ Compras.gov.br

Aviso de

CONTRATACAO
DIRETA

90009/2024

CONTRATANTE (UASG)
160021 — Parque Regional de Manutencao/ 12° Regiao Militar

OBJETO

Contratacdo de servicos de manutencdo da maquina de
fabricacdo de alambrado, para o Parque Regional de Manutencao/
12° Regiao Militar.

VALOR TOTAL DA CONTRATAGAO
R$ 15.507,63

DATA DA SESSAO
De 07/11/2024

HORARIO DA FASE DE LANCES
Das 08h00 até 14h00

CRITERIO DE JULGAMENTO:
menor prec¢o por item

PREFERENCIA ME/EPP/EQUIPARADAS
SIM

[m] e [m]

[=]

Baixe o APP Compras.gov.br
e apresente sua proposta!
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AVISO DE CONTRATACAO DIRETA N° 90012/2024.

MINISTERIO DA DEFESA
EXERCITO BRASILEIRO
PARQUE REGIONAL DE MANUTENGAO/12 (122 Cia MB/1969)
PARQUE DE MANUTENGAO MELLO E POVOAS

AVISO DE CONTRATAGAO DIRETA N° 90012/2024

(Processo Administrativo n.°: 64625.007871/2024-75)

Torna-se publico que o PARQUE REGIONAL DE MANUTENCAO DA 122 REGIAO MILITAR,
por meio da Secdo de Aquisigdes, Licitacdes e Contratos realizara Dispensa Eletrénica, com
critério de julgamento menor prego, na hipétese do art. 75, inciso I, nos termos da Lei n.°
14.133, de 1° de abril de 2021, da Instru¢ao Normativa Seges/ME n° 67, de 2021, e demais
normas aplicaveis.

Data da sesséao: 07/11/2024

Link: www.comprasgqovernamentais.qov.br;

Horéario da Fase de Lances: das 08:00 as 14:00 (horario de Brasilia).
Critério de Julgamento: menor prego

1. OBJETO DA CONTRATAGAO DIRETA

1.1. O objeto do presente procedimento é a escolha da proposta mais vantajosa para a
contratagdo, por dispensa de licitagdo, de servigos de manutengcdao da maquina de
fabricacio de alambrado, conforme condigdes, quantidades e exigéncias
estabelecidas neste Aviso de Contratacdo Direta e seus anexos.

1.1.1.Havendo mais de um item, faculta-se ao fornecedor a participagdo em quantos
forem de seu interesse.

1.2. O critério de julgamento adotado serda o menor prego, observadas as exigéncias
contidas neste Aviso de Contratagdo Direta e seus Anexos quanto as especificagdes
do objeto.
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2. PARTICIPAGAO NA DISPENSA ELETRONICA.

21. A participagcéo na presente dispensa eletrénica ocorrera por meio do Sistema
de Dispensa Eletronica, ferramenta informatizada integrante do Sistema de Compras do
Governo Federal — Compras.gov.br, disponivel no Portal de Compras do Governo Federal,
no endereco eletrdbnico www.gov.br/compras.

2.1.1.0 procedimento sera divulgado no Compras.gov.br e no Portal Nacional de
Contratacées Publicas - PNCP, e encaminhado automaticamente aos
fornecedores registrados no Sistema de Registro Cadastral Unificado - Sicaf, por
mensagem eletrbnica, na correspondente linha de fornecimento que pretende
atender.

2.1.2.0 Compras.gov.br poderd ser acessado pela web ou pelo aplicativo
Compras.gov.br.

2.1.3.0 fornecedor é o responsavel por qualquer transagéo efetuada diretamente ou
por seu representante no Sistema de Dispensa Eletrénica, ndo cabendo ao
provedor do Sistema ou ao 6rgdo entidade promotor do procedimento a
responsabilidade por eventuais danos decorrentes de uso indevido da senha,
ainda que por terceiros nao autorizados.

2.2. A participagéo é exclusiva a microempresas e empresas de pequeno porte, nos termos
do art. 49, inciso IV, c/c o art. 48, inciso I, da Lei Complementar n° 123, de 14 de
dezembro de 2006.

2.2.1.A obtencdo do beneficio a que se refere o item anterior fica limitada as
microempresas e as empresas de pequeno porte que, no ano-calendario de
realizagcdo do procedimento, ainda ndo tenham celebrado contratos com a
Administragdo Publica cujos valores somados extrapolem a receita bruta maxima
admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno porte.

2.2.2.Sera concedido tratamento favorecido para as microempresas e empresas de
pequeno porte, para as sociedades cooperativas mencionadas no artigo 16 da Lei
n® 14.133, de 2021, para o agricultor familiar, o produtor rural pessoa fisica e para
o microempreendedor individual - MEI, nos limites previstos da Lei Complementar
n® 123, de 2006 e do Decreto n.° 8.538, de 2015.

2.3. Nao poderao participar desta dispensa de licitagdo os fornecedores:

2.3.1.que nao atendam as condigdes deste Aviso de Contratagdo Direta e seu(s)
anexo(s);

2.3.2.estrangeiros que nao tenham representagdo legal no Brasil com poderes
expressos para receber citagdo e responder administrativa ou judicialmente;

2.3.3.que se enquadrem nas seguintes vedagoes:

a) autor do anteprojeto, do projeto basico ou do projeto executivo, pessoa
fisica ou juridica, quando a contratagdo versar sobre obra, servigos ou
fornecimento de bens a ele relacionados;

b) empresa, isoladamente ou em consorcio, responsavel pela elaboragéo do
projeto basico ou do projeto executivo, ou empresa da qual o autor do
projeto seja dirigente, gerente, controlador, acionista ou detentor de mais de
5% (cinco por cento) do capital com direito a voto, responsavel técnico ou
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subcontratado, quando a contratagdo versar sobre obra, servigos ou
fornecimento de bens a ela necessarios;

c) pessoa fisica ou juridica que se encontre, ao tempo da contratagao,
impossibilitada de contratar em decorréncia de sangéo que Ihe foi imposta;

d) aquele que mantenha vinculo de natureza técnica, comercial, econdmica,
financeira, trabalhista ou civii com dirigente do 6rgdo ou entidade
contratante ou com agente publico que desempenhe fun¢ao na dispensa de
licitagdo ou atue na fiscalizagdo ou na gestdo do contrato, ou que deles seja
cbnjuge, companheiro ou parente em linha reta, colateral ou por afinidade,
até o terceiro grau;

e) empresas controladoras, controladas ou coligadas, nos termos da Lei n°
6.404, de 15 de dezembro de 1976, concorrendo entre si;

f) pessoa fisica ou juridica que, nos 5 (cinco) anos anteriores a divulgagcéo do
aviso, tenha sido condenada judicialmente, com transito em julgado, por
exploragéo de trabalho infantil, por submisséo de trabalhadores a condigdes
analogas as de escravo ou por contratacdo de adolescentes nos casos
vedados pela legislagao trabalhista.

2.3.3.1. Equiparam-se aos autores do projeto as empresas integrantes do
mesmo grupo econdémico;

2.3.3.2. O disposto na alinea “c” aplica-se também ao fornecedor que atue em
substituigdo a outra pessoa, fisica ou juridica, com o intuito de burlar a
efetividade da sangcdo a ela aplicada, inclusive a sua controladora,
controlada ou coligada, desde que devidamente comprovado o ilicito ou a
utilizagao fraudulenta da personalidade juridica do fornecedor;

2.3.4.organizagdes da Sociedade Civil de Interesse Publico - OSCIP, atuando nessa
condigao (Acordao n°® 746/2014-TCU-Plenario); e

2.3.5.sociedades cooperativas.

2.4, N&o podera participar, direta ou indiretamente, da dispensa eletrénica ou da
execugao do contrato agente publico do 6rgédo ou entidade contratante, devendo ser
observadas as situagbes que possam configurar conflito de interesses no exercicio ou
apos o exercicio do cargo ou emprego, nos termos da legislagao que disciplina a matéria,
conforme § 1°do art. 9°da Lei n.° 14.133, de 2021.

3. INGRESSO NA DISPENSA ELETRONICA E CADASTRAMENTO DA PROPOSTA
INICIAL

3.1. O ingresso do fornecedor na disputa da dispensa eletrbnica ocorrera com o
cadastramento de sua proposta inicial, na forma deste item.

3.2, O fornecedor interessado, apds a divulgagdo do Aviso de Contratagédo Direta,
encaminhara, exclusivamente por meio do Sistema de Dispensa Eletronica, a proposta
com a descri¢cao do objeto ofertado e o preco, até a data e o horario estabelecidos para
abertura do procedimento.

3.2.1.0 fornecedor NAO poderé oferecer proposta em quantitativo inferior ao méaximo
previsto para contratagéo.

3.2.2.Né&o sera admitida a previsdo de pregos diferentes em razao de local de entrega
ou de acondicionamento, tamanho de lote ou qualquer outro motivo.
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3.3. Todas as especificagbes do objeto contidas na proposta, em especial o prego
ou o desconto ofertados, vinculam a Contratada.

3.4. Nos valores propostos estaréo inclusos todos os custos operacionais, encargos
previdenciarios, trabalhistas, tributarios, comerciais e quaisquer outros que incidam direta
ou indiretamente na execugao do objeto;

3.4.1. A proposta devera conter declaracao de que compreende a integralidade dos
custos para atendimento dos direitos trabalhistas assegurados na Constituicdo
Federal, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes coletivas
de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data de entrega
das propostas.

3.4.2.0s precgos ofertados, tanto na proposta inicial, quanto na etapa de lances, seréo
de exclusiva responsabilidade do fornecedor, ndo lhe assistindo o direito de
pleitear qualquer alteragdo, sob alegagdo de erro, omissdo ou qualquer outro
pretexto.

3.5. Se o regime tributario da empresa implicar o recolhimento de tributos em
percentuais variaveis, a cotacdo adequada sera aquela correspondente a média dos
efetivos recolhimentos da empresa nos ultimos doze meses.

3.6. Independentemente do percentual do tributo que constar da planilha, no
pagamento serdo retidos na fonte os percentuais estabelecidos pela legislagao vigente.

3.7. A apresentagdo das propostas implica obrigatoriedade do cumprimento das
disposicdes nelas contidas, em conformidade com o que dispbée o Termo de Referéncia,
assumindo o proponente o compromisso de executar os servigos nos seus termos, bem
como de fornecer os materiais, equipamentos, ferramentas e utensilios necessarios, em
quantidades e qualidades adequadas a perfeita execugao contratual, promovendo, quando
requerido, sua substitui¢cao.

3.8. O prazo de validade da proposta nao sera inferior a 60 (sessenta) dias, a
contar da data de sua apresentagéo.

3.9. No cadastramento da proposta inicial, o fornecedor devera, também, assinalar
Termo de Aceitagdo, em campo proprio do sistema eletrbnico, relativo as seguintes
declaragoes:

3.9.2.que esta ciente e concorda com as condi¢des contidas no Aviso de Contratagcéo
Direta e seus anexos;

3.9.3.que se responsabiliza pelas transagdes que forem efetuadas no sistema,
assumindo-as como firmes e verdadeiras;

3.9.4.que cumpre as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e
para reabilitado da Previdéncia Social, de que trata o art. 93 da Lei n® 8.213/91.

3.9.5.que ndo emprega menor de 18 anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e
ndo emprega menor de 16 anos, salvo menor, a partir de 14 anos, na condicéo
de aprendiz, nos termos do artigo 7°, XXXIII, da Constituicéo;

3.10. O fornecedor organizado em cooperativa devera declarar, ainda, em campo
préprio do sistema eletrénico, que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 16 da
Lei n® 14.133, de 2021.

3.11. O fornecedor enquadrado como microempresa, empresa de pequeno porte ou
sociedade cooperativa devera declarar, ainda, em campo proéprio do sistema eletrénico,
que cumpre os requisitos estabelecidos no artigo 3° da Lei Complementar n® 123, de
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2006, estando apto a usufruir do tratamento favorecido estabelecido em seus arts. 42 a
49, observado o disposto nos §§ 1° ao 3° do art. 4°, da Lei n.° 14.133, de 2021.

3.12. Desde que disponibilizada a funcionalidade no sistema, fica facultado ao
fornecedor, ao cadastrar sua proposta inicial, a parametrizagdo de valor final minimo,
com o registro do seu lance final aceitavel (menor prego ou maior desconto, conforme o
€aso).

3.12.1. Feita essa opgado os lances serdo enviados automaticamente pelo sistema,
respeitados os limites cadastrados pelo fornecedor e o intervalo minimo entre
lances previsto neste aviso.

3.12.11. Sem prejuizo do disposto acima, os lances poderdo ser enviados
manualmente, na forma da segéo respectiva deste Aviso de Contratagdo
Direta;

3.12.2. O valor final minimo podera ser alterado pelo fornecedor durante a fase de
disputa, desde que ndo assuma valor superior a lance ja registrado por ele no
sistema.

3.12.3. O valor minimo parametrizado possui carater sigiloso aos demais participantes
do certame e para o Orgdo ou entidade contratante. Apenas o0s lances
efetivamente enviados poderdo ser conhecidos dos fornecedores na forma da
sec¢édo seguinte deste Aviso.

4. FASE DE LANCES

4.1. A partir da data e horario estabelecidos neste Aviso de Contratagdo Direta, a sessdo
publica sera automaticamente aberta pelo sistema para o envio de lances publicos e
sucessivos, exclusivamente por meio do sistema eletrbnico, sendo encerrado no
horario de finalizagao de lances também ja previsto neste aviso.

4.2. Iniciada a etapa competitiva, os fornecedores deverdo encaminhar lances
exclusivamente por meio de sistema eletronico, sendo imediatamente informados do
seu recebimento e do valor consignado no registro.
4.2.1.0 lance devera ser ofertado pelo valor unitario do item.

4.3. O fornecedor somente podera oferecer valor inferior ou percentual de desconto
superior ao ultimo lance por ele ofertado e registrado pelo sistema.

4.3.1.0 fornecedor podera oferecer lances sucessivos iguais ou superiores ao lance
que esteja vencendo o certame, desde que inferiores ao menor por ele ofertado e
registrado pelo sistema, sendo tais lances definidos como “lances intermediarios”
para os fins deste Aviso de Contratagéo Direta.
4.3.2.0 intervalo minimo de diferenga de valores ou percentuais entre os lances, que
incidira tanto em relagdo aos lances intermediarios quanto em relagdo ao que
cobrir a melhor oferta é de R$ 1,00 (um real).
4.4. Havendo lances iguais ao menor ja ofertado, prevalecera aquele que for recebido e
registrado primeiro no sistema.
4.5. Caso o fornecedor ndo apresente lances, concorrera com o valor de sua proposta.
4.6. Durante o procedimento, os fornecedores serédo informados, em tempo real, do valor do
menor lance ou do maior desconto registrado, vedada a identificagdo do fornecedor.
4.7. Imediatamente apds o término do prazo estabelecido para a fase de lances, havera o
seu encerramento, com o ordenamento e divulgacdo dos lances, pelo sistema, em
ordem crescente de classificagéo.
4.7.1.0 encerramento da fase de lances ocorrera de forma automatica pontualmente
no horario indicado, sem qualquer possibilidade de prorrogagdo e ndo havendo
tempo aleatério ou mecanismo similar.
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5. JULGAMENTO E ACEITAGAO DAS PROPOSTAS

5.1. Encerrada a fase de lances, quando a proposta do primeiro colocado permanecer
acima do pregco maximo ou abaixo do desconto definido para a contratacdo, o
pregoeiro podera negociar condicdes mais vantajosas.
5.1.1.Neste caso, sera encaminhada contraproposta ao fornecedor que tenha
apresentado o menor prego ou 0 maior desconto, para que seja obtida a melhor
proposta compativel em relagéo ao estipulado pela Administracao.

5.1.2.A negociagcao podera ser feita com os demais fornecedores classificados,
exclusivamente por meio do sistema, respeitada a ordem de classificago,
quando o primeiro colocado, mesmo apos a negociagao, for desclassificado em
razdo de sua proposta permanecer acima do prego maximo ou abaixo do
desconto definido para a contratagao.

5.2. Em qualquer caso, concluida a negociagéo, se houver, o resultado sera divulgado a
todos e registrado na ata do procedimento da dispensa eletrbnica, devendo esta ser
anexada aos autos do processo de contratacao.

5.3. Constatada a compatibilidade entre o valor da proposta e o estipulado para a
contratacdo, sera solicitado ao fornecedor, no prazo minimo de 1 (uma) hora, o envio
da proposta adequada ao ultimo lance ofertado ou ao valor negociado, se for o caso,
acompanhada do CATALOGO DO SERVIGO, FOLDERS, IMPRESSOS, FOLHETOS
OU OUTRO DOCUMENTO QUE CONSTE AS ESPECIFICAGOES TECNICAS, EM
PORTUGUES e demais documentos complementares, quando necessarios.

5.4. Encerrada a etapa de negociacdo, se houver, o pregoeiro verificara se o fornecedor
provisoriamente classificado em primeiro lugar atende as condigdes de participagdo no
certame, conforme previsto no art. 14 da Lei n°® 14.133/2021, legislacdo correlata e nos
itens 2.3 e seguintes deste Aviso, especialmente quanto a existéncia de sangédo que
impeca a participacdo no processo de contratacdo direta ou a futura contratacao,
mediante a consulta aos seguintes cadastros:

5.4.1.SICAF,;
5.4.2.Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e Suspensas - CEIS, mantido pela
Controladoria-Geral da Unido

(https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis); e
5.4.3.Cadastro Nacional de Empresas Punidas — CNEP, mantido pela Controladoria-
Geral da Unido (https://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep).
5.5. A consulta aos cadastros sera realizada em nome da empresa fornecedora e também
de seu sdcio majoritario, por forca da vedagado de que trata o artigo 12 da Lei n° 8.429,
de 1992.
5.6. Caso conste na Consulta de Situagdo do fornecedor a existéncia de Ocorréncias
Impeditivas Indiretas, o 6rgéo diligenciara para verificar se houve fraude por parte das
empresas apontadas no Relatério de Ocorréncias Impeditivas Indiretas. (IN n° 3/2018,
art. 29, caput)
5.6.1.A tentativa de burla sera verificada por meio dos vinculos societarios, linhas de
fornecimento similares, dentre outros. (IN n° 3/2018, art. 29, §1°).

5.6.2.0 fornecedor sera convocado para manifestacdo previamente a uma eventual
desclassificagéo. (IN n° 3/2018, art. 29, §2°).

5.6.3.Constatada a existéncia de sangéo, o fornecedor sera reputado inabilitado, por
falta de condicao de participagéo.

5.7. Verificadas as condi¢cbes de participagédo, o gestor examinara a proposta classificada
em primeiro lugar quanto a adequagdo ao objeto e a compatibilidade do prego em
relagdo ao maximo estipulado para contratagdo neste Aviso de Contratagdo Direta e
em seus anexos.
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5.8. Sera desclassificada a proposta vencedora que:
5.8.1.contiver vicios insanaveis;
5.8.2.nd0 obedecer as especificagdes técnicas pormenorizadas neste aviso ou em
Seus anexos;

5.8.3.apresentar precos inexequiveis ou que permanecerem acima do prego maximo
definido para a contratagao;

5.8.4.nao tiver sua exequibilidade demonstrada, quando exigido pela Administragao;

5.8.5.apresentar desconformidade com quaisquer outras exigéncias deste aviso ou
seus anexos, desde que insanavel.
5.9. Quando o fornecedor ndo conseguir comprovar que pPosSSui OU possuira recursos
suficientes para executar a contento o objeto, sera considerada inexequivel a proposta
de precos ou menor lance que:
5.9.1.for insuficiente para a cobertura dos custos da contratagdo, apresente pregos
global ou unitarios simbdlicos, irrisérios ou de valor zero, incompativeis com os
precos dos insumos e salarios de mercado, acrescidos dos respectivos encargos,
ainda que o ato convocatério da dispensa nao tenha estabelecido limites
minimos, exceto quando se referirem a materiais e instalagdes de propriedade do
préprio fornecedor, para os quais ele renuncie a parcela ou a totalidade da
remuneracao.

5.9.2.apresentar um ou mais valores da planilha de custo que sejam inferiores aqueles
fixados em instrumentos de carater normativo obrigatério, tais como leis, medidas
provisérias e convengdes coletivas de trabalho vigentes.

5.10. Se houver indicios de inexequibilidade da proposta de prego, ou em caso da
necessidade de esclarecimentos complementares, poderao ser efetuadas diligéncias,
para que o fornecedor comprove a exequibilidade da proposta.

5.11. Erros no preenchimento da planilha n&do constituem motivo para a
desclassificagao da proposta. A planilha podera ser ajustada pelo fornecedor, no prazo
indicado pelo sistema, desde que nao haja majoragao do prego.

5.11.1. O ajuste de que trata este dispositivo se limita a sanar erros ou falhas que nao
alterem a substancia das propostas;

5.11.2. Considera-se erro no preenchimento da planilha passivel de corregdo a
indicagdo de recolhimento de impostos e contribuicdes na forma do Simples
Nacional, quando nao cabivel esse regime.

5.12. Para fins de analise da proposta quanto ao cumprimento das especificagdes do
objeto, podera ser colhida a manifestagédo escrita do setor requisitante do servigo ou da
area especializada no objeto.

5.13. Se a proposta ou lance vencedor for desclassificado, ser4d examinada a
proposta ou lance subsequente, e, assim sucessivamente, na ordem de classificagéo.

5.14. Havendo necessidade, a sessdo sera suspensa, informando-se no “chat’ a
nova data e horario para a sua continuidade.

5.15. Encerrada a andlise quanto a aceitagdo da proposta, sera iniciada a fase de
habilitagdo, observado o disposto neste Aviso de Contratagéo Direta.

6. HABILITAGAO

6.1. Os documentos a serem exigidos para fins de habilitagao, nos termos dos arts. 62 a
70 da Lei n® 14.133, de 2021, por se tratar de aquisicdo de bens para entrega
imediata’, aplica-se o contido no caput do Art. 20 da IN SEGES n° 67/2021?, sera

Art.6°,X “compra: aquisicdo remunerada de bens para fornecimento de uma sé vez ou
parceladamente, considerada imediata aquela com prazo de entrega de até 30 (trinta) dias
da ordem de fornecimento”

Art. 20. No caso de contratagdes para entrega imediata, considerada aquela com prazo de entrega de
até 30 (trinta) dias da ordem de fornecimento, (...), somente sera exigida das pessoas juridicas a
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exigida somente, a comprovacao da reqularidade fiscal federal, social e trabalhista e,
das pessoas fisicas, a quitacdo com a Fazenda Federal, serdo solicitados do
fornecedor mais bem classificado na fase de lances, caso nédo estejam contemplados
no SICAF ou caso o agente de contratacdo nao logre éxito em obté-las no sitio
oficial emissor.
6.2. A habilitagdo dos fornecedores sera verificada por meio do SICAF, nos documentos por
ele abrangidos.
6.2.1.E dever do fornecedor atualizar previamente as comprovagdes constantes do
SICAF para que estejam vigentes na data da abertura da sessao publica, ou
encaminhar, quando solicitado, a respectiva documentagéo atualizada.

6.2.2.0 descumprimento do subitem acima implicara a inabilitacdo do fornecedor,
exceto se a consulta aos sitios eletrénicos oficiais emissores de certiddes lograr
éxito em encontrar a(s) certiddo(des) valida(s).

6.3. Na hipétese de necessidade de envio de documentos complementares, indispensaveis
a confirmagdo dos ja apresentados para a habilitacdo, ou de documentos nao
constantes do SICAF, o fornecedor sera convocado a encaminha-los, em formato
digital, por meio do sistema, no prazo de 2 (duas) horas, sob pena de inabilitagéo. (art.
19, § 3°, da IN Seges/ME n° 67, de 2021).

6.4. Somente havera a necessidade de comprovagado do preenchimento de requisitos
mediante apresentagcdo dos documentos originais nao-digitais quando houver duvida
em relacdo a integridade do documento digital.

6.5. Nao serdo aceitos documentos de habilitagdo com indicagdo de CNPJ/CPF diferentes,
salvo aqueles legalmente permitidos.

6.6. Se o fornecedor for a matriz, todos os documentos deverao estar em nome da matriz, e
se o fornecedor for a filial, todos os documentos deverdo estar em nome da filial,
exceto para atestados de capacidade técnica, e no caso daqueles documentos que,
pela prépria natureza, comprovadamente, forem emitidos somente em nome da matriz.

6.7. Serdo aceitos registros de CNPJ de fornecedor matriz e filial com diferengas de
numeros de documentos pertinentes ao CND e ao CRF/FGTS, quando for comprovada
a centralizagao do recolhimento dessas contribuigbes.

6.8. O fornecedor provisoriamente vencedor em um item, que estiver concorrendo em outro
item, ficara obrigado a comprovar os requisitos de habilitagdo cumulativamente, isto é,
somando as exigéncias do item em que venceu as do item em que estiver
concorrendo, e assim sucessivamente, sob pena de inabilitacdo, além da aplicacdo das
sangébes cabiveis.
6.8.1.Ndo havendo a comprovagdo cumulativa dos requisitos de habilitagdo, a

inabilitacdo recaira sobre o(s) item(ns) de menor(es) valor(es) cuja retirada(s)
seja(m) suficiente(s) para a habilitagao do fornecedor nos remanescentes.

6.9. Havendo necessidade de analisar minuciosamente os documentos exigidos, a sesséo
sera suspensa, sendo informada a nova data e horario para a sua continuidade.

6.10. Sera inabilitado o fornecedor que ndo comprovar sua habilitagdo, seja por néo
apresentar quaisquer dos documentos exigidos, ou apresenta-los em desacordo com o
estabelecido neste Aviso de Contratacado Direta.

6.10.1. Na hipdtese de o fornecedor ndo atender as exigéncias para a habilitagdo, o
6rgéo ou entidade examinara a proposta subsequente, e assim sucessivamente,
na ordem de classificagdo, até a apuragdo de uma proposta que atenda as
especificagdes do objeto e as condigbes de habilitagao

6.11. Constatado o atendimento as exigéncias de habilitagdo, o fornecedor sera
habilitado.

comprovagao da regularidade fiscal federal, social e trabalhista e, das pessoas fisicas, a quitagdo
com a Fazenda Federal.
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7. CONTRATAGAO

71. Apds a homologacdo e adjudicagéo, caso se conclua pela contratagao, sera
firmado Termo de Contrato ou emitido instrumento equivalente.

7.2. O adjudicatario tera o prazo de 3 (trés) dias uteis, contados a partir da data de
sua convocagao(via e-mail informado na proposta ou constante do SICAF), para assinar o
Termo de Contrato OU_aceitar instrumento equivalente, conforme o caso (Nota de
Empenho/Carta Contrato/Autorizagdo), sob pena de decair o direito a contratagdo, sem
prejuizo das sangbes previstas neste Aviso de Contratagdo Direta.

7.2.1.Alternativamente a convocacéo para comparecer perante o érgdo ou entidade
para a assinatura do Termo de Contrato QU aceitar instrumento equivalente(Nota
de Empenho), a Administracdo podera encaminha-lo para assinatura e/ou
confirmacdo do recebimento, mediante correspondéncia postal com aviso de
recebimento (AR), disponibilizagdo de acesso ao sistema de processo eletrénico
para esse fim ou e-mail constante do SICAF ou da proposta da empresa(que
devera estar atualizado) para que seja assinado e devolvido no prazo de 3 (trés)
dias uteis, a contar da data de seu recebimento ou da disponibilizagdo do acesso
ao sistema de processo eletrbnico.

7.2.2.0 prazo previsto no subitem anterior podera ser prorrogado, por igual periodo,
por solicitacao justificada do adjudicatario e aceita pela Administragao.

7.3. O Aceite da Nota de Empenho ou do instrumento equivalente, emitida ao
fornecedor adjudicado, implica o reconhecimento de que:

7.3.1.referida Nota esta substituindo o contrato, aplicando-se a relagdo de negdcios ali
estabelecida as disposi¢bes da Lei n° 14.133, de 2021;

7.3.2.a contratada se vincula a sua proposta e as previsées contidas no Aviso de
Contratagéo Direta e seus anexos;

7.3.3.a contratada reconhece que as hipéteses de rescisdo sdo aquelas previstas nos
artigos 137 e 138 da Lei n° 14.133, de 2021 e reconhece os direitos da
Administragéo previstos nos artigos 137 a 139 da mesma Lei.

7.4. O prazo de vigéncia da contratacdo € o estabelecido no Termo de Referéncia.

7.5. Na assinatura do contrato ou do instrumento equivalente sera exigida a
comprovagao das condi¢cdes de habilitagdo e contratagdo consignadas neste aviso, que
deverao ser mantidas pelo fornecedor durante a vigéncia do contrato.

8. INFRAGOES E SANGOES ADMINISTRATIVAS

8.1. Comete infracdo administrativa o fornecedor que praticar quaisquer das
hipoteses previstas no art. 155 da Lei n® 14.133, de 2021, quais sejam:

8.1.1.dar causa a inexecugéao parcial do contrato;

8.1.2.dar causa a inexecugdo parcial do contrato que cause grave dano a
Administragao, ao funcionamento dos servigos publicos ou ao interesse coletivo;

8.1.3.dar causa a inexecucao total do contrato;
8.1.4.deixar de entregar a documentagao exigida para o certame;

8.1.5.nd0 manter a proposta, salvo em decorréncia de fato superveniente devidamente
justificado;
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8.1.6.nd0 celebrar o contrato ou nao entregar a documentagdo exigida para a
contratagao, quando convocado dentro do prazo de validade de sua proposta;

8.1.7. ensejar o retardamento da execugédo ou da entrega do objeto da contratacéo
direta sem motivo justificado;

8.1.8.apresentar declaragdo ou documentagéao falsa exigida para o certame ou prestar
declaragéao falsa durante a dispensa eletrénica ou a execugéo do contrato;

8.1.9.fraudar a dispensa eletrdnica ou praticar ato fraudulento na execugéo do contrato;
8.1.10. comportar-se de modo inidbneo ou cometer fraude de qualquer natureza;

8.1.10.1. Considera-se comportamento inidéneo, entre outros, a declaragao falsa
quanto as condigdes de participagdo, quanto ao enquadramento como
ME/EPP ou o conluio entre os fornecedores, em qualquer momento da
dispensa, mesmo apds o encerramento da fase de lances.

8.1.11. praticar atos ilicitos com vistas a frustrar os objetivos deste certame.

8.1.12. praticar ato lesivo previsto no art. 5° da Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013.

8.2. O fornecedor que cometer qualquer das infragcdes discriminadas nos subitens
anteriores ficara sujeito, sem prejuizo da responsabilidade civil e criminal, as seguintes
sangoes:

a) Adverténcia pela falta do subitem 8.1.1 deste Aviso de Contratacdo Direta,
quando néo se justificar a imposigao de penalidade mais grave;

b)  Multa de 10% (DEZ por cento) sobre o valor estimado do(s) item(s) prejudicado(s)
pela conduta do fornecedor, por qualquer das infragbes dos subitens 8.1.1 a
8.1.12;

c) Impedimento de licitar e contratar no dmbito da Administragdo Publica direta e
indireta do ente federativo que tiver aplicado a sangao, pelo prazo maximo de 3
(trés) anos, nos casos dos subitens 8.1.2 a 8.1.7 deste Aviso de Contratagéo
Direta, quando nao se justificar a imposi¢cao de penalidade mais grave;

d) Declaragéo de inidoneidade para licitar ou contratar, que impedira o responsavel
de licitar ou contratar no ambito da Administragdo Publica direta e indireta de
todos os entes federativos, pelo prazo minimo de 3 (irés) anos e maximo de 6
(seis) anos, nos casos dos subitens 8.1.8 a 8.1.12, bem como nos demais casos
que justifiquem a imposigao da penalidade mais grave;

8.3. A aplicagdo das sancgbes previstas neste Aviso de Contratagcdo Direta ndo
exclui, em hipétese alguma, a obrigacdo de reparacdo integral do dano causado a

Contratante (art. 156, §9°)

8.4. Todas as sangbes previstas neste Aviso poderdo ser aplicadas
cumulativamente com a multa (art. 156, §7°).

8.5. Antes da aplicagdo da multa, sera facultada a defesa do interessado no prazo
de 15 (quinze) dias Uteis, contado da data de sua intimagao (art. 157)

8.6. Se a multa aplicada e as indenizagGes cabiveis forem superiores ao valor do
pagamento eventualmente devido pelo Contratante ao Contratado, além da perda desse
valor, a diferenga sera descontada da garantia prestada ou sera cobrada judicialmente

(art. 156, §8°).

8.7. Previamente ao encaminhamento a cobrancga judicial, a multa podera ser
recolhida administrativamente no prazo maximo de 15(quinze) dias, a contar da data do
recebimento da comunicagao enviada pela autoridade competente.
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8.8. A aplicacdo das sangbes realizar-se-a em processo administrativo que
assegure o contraditério e a ampla defesa ao Contratado, observando-se o procedimento
previsto no caput e paragrafos do art. 158 da Lei n® 14.133, de 2021, para as penalidades
de impedimento de licitar e contratar e de declaragdo de inidoneidade para licitar ou

contratar.

8.9. Na aplicagédo das sangdes serdo considerados (art. 156, §1°):

8.10. a natureza e a gravidade da infragdo cometida;

8.11. as peculiaridades do caso concreto;

8.12. as circunstancias agravantes ou atenuantes;

8.13. os danos que dela provierem para o Contratante;

8.14. a implantagdo ou o aperfeicoamento de programa de integridade, conforme

normas e orientagdes dos 6rgaos de controle.

8.15. Os atos previstos como infragdes administrativas na Lei n® 14.133, de 2021, ou
em outras leis de licitagdes e contratos da Administracdo Publica que também sejam
tipificados como atos lesivos na Lei n® 12.846, de 1° de agosto de 2013, serdo apurados e
julgados conjuntamente, nos mesmos autos, observados o rito procedimental e autoridade
competente definidos na referida Lei (art. 159).

8.16. A personalidade juridica do Contratado podera ser desconsiderada sempre que
utilizada com abuso do direito para facilitar, encobrir ou dissimular a pratica dos atos
ilicitos previstos neste Contrato ou para provocar confusdo patrimonial, e, nesse caso,
todos os efeitos das sangdes aplicadas a pessoa juridica serdo estendidos aos seus
administradores e sécios com poderes de administragéo, a pessoa juridica sucessora ou a
empresa do mesmo ramo com relagao de coligagdo ou controle, de fato ou de direito, com
o Contratado, observados, em todos os casos, o contraditério, a ampla defesa e a
obrigatoriedade de analise juridica prévia (art. 160)

8.17. O Contratante devera, no prazo maximo 15 (quinze) dias uteis, contado da
data de aplicagao da sangéo, informar e manter atualizados os dados relativos as sanc¢des
por ele aplicadas, para fins de publicidade no Cadastro Nacional de Empresas Inidéneas e
Suspensas (Ceis) e no Cadastro Nacional de Empresas Punidas (Cnep), instituidos no
ambito do Poder Executivo Federal. (Art. 161)

8.18. As sangdes de impedimento de licitar e contratar e declaragéo de inidoneidade
para licitar ou contratar sdo passiveis de reabilitagdo na forma do art. 163 da Lei n°
14.133, de 2021.

8.19. As sangdes por atos praticados no decorrer da contratagcao estao previstas nos
anexos a este Aviso.

9. DAS DISPOSIGCOES GERAIS

9.1. No caso de todos os fornecedores restarem desclassificados ou inabilitados
(procedimento fracassado), a Administracdo podera:

9.1.1.republicar o presente aviso com uma nova data;

9.1.2.valer-se, para a contratacdo, de proposta obtida na pesquisa de pregos que
serviu de base ao procedimento, se houver, privilegiando-se os menores pregos,
sempre que possivel, e desde que atendidas as condigbes de habilitagdo
exigidas.
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9.1.2.1. No caso do subitem anterior, a contratagdo sera operacionalizada fora
deste procedimento.

9.1.3.fixar prazo para que possa haver adequagao das propostas ou da documentacao
de habilitagao, conforme o caso.

9.2. As providéncias dos subitens 9.1.1 e 9.1.2 também poderao ser utilizadas se
nao houver o comparecimento de quaisquer fornecedores interessados (procedimento
deserto).

9.3. Havendo a necessidade de realizagdo de ato de qualquer natureza pelos

fornecedores, cujo prazo ndo conste deste Aviso de Contratagdo Direta, devera ser
atendido o prazo indicado pelo agente competente da Administragdo na respectiva
notificagao.

9.4, Cabera ao fornecedor acompanhar as operagdes, ficando responsavel pelo
Onus decorrente da perda do negécio diante da inobservancia de quaisquer mensagens
emitidas pela Administragdo ou de sua desconexao.

9.5. Nao havendo expediente ou ocorrendo qualquer fato superveniente que impega
a realizacdo do certame na data marcada, a sessdo sera automaticamente transferida
para o primeiro dia util subsequente, no mesmo horario anteriormente estabelecido, desde
que ndo haja comunicagdo em contrario.

9.6. Os horarios estabelecidos na divulgacao deste procedimento e durante o envio
de lances observardo o horario de Brasilia-DF, inclusive para contagem de tempo e
registro no Sistema e na documentagao relativa ao procedimento.

9.7. No julgamento das propostas e da habilitagdo, a Administragdo podera sanar
erros ou falhas que nao alterem a substancia das propostas, dos documentos e sua
validade juridica, mediante despacho fundamentado, registrado em ata e acessivel a
todos, atribuindo-lhes validade e eficacia para fins de habilitagdo e classificagéo.

9.8. As normas disciplinadoras deste Aviso de Contratagdo Direta serdo sempre
interpretadas em favor da ampliagdo da disputa entre os interessados, desde que nao
comprometam o interesse da Administragdo, o principio da isonomia, a finalidade e a
seguranga da contratacgao.

9.9. Os fornecedores assumem todos os custos de preparagdo e apresentagao de
suas propostas e a Administracdo ndo sera, em nenhum caso, responsavel por esses
custos, independentemente da condugao ou do resultado do processo de contratagao.

9.10. Em caso de divergéncia entre disposi¢cdes deste Aviso de Contratagao Direta e
de seus anexos ou demais pegas que compdem 0 processo, prevalecera as deste Aviso.
9.11. Da sesséo publica sera divulgada Ata no sistema eletrénico.

9.12. Integram este Aviso de Contratacdo Direta, para todos os fins e efeitos, os

seguintes anexos:
9.12.1. ANEXO | — Termo de Referéncia
9.12.1.1. ANEXO |.1 — Estudo Técnico Preliminar

Manaus- AM, 04 de novenbro de 2024
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AVISO DE CONTRATACAO DIRETA N° 90012/2024.

ASSINADO DIGITALMENTE ‘
ATILA ALVES DE SOUZA

A conformidade c ode s

http://serpro.gov. igital

@ serPrO

ATILA ALVES DE SOUZA — Ten Cel

Ordenador de Despesas do Parque Regional de Manuteng&o/12
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TCU

TRIBUNAL DE CONTAS DA UNIAO

Consulta Consolidada de Pessoa Juridica

Este relatdrio tem por objetivo apresentar os resultados consolidados de consultas el etronicas realizadas
diretamente nos bancos de dados dos respectivos cadastros. A responsabilidade pela veracidade do
resultado da consulta é do Orgo gestor de cada cadastro consultado. A informac3o relativa a razio social
da Pessoa Juridica é extraida do Cadastro Nacional da Pessoa Juridica, mantido pela Receita Federal do
Brasil.

Consultarealizada em: 07/11/2024 15:11:42

I nfor macdes da Pessoa Juridica:
Razdo Social: NAUTICA SERVICOSE COMERCIO DE PECASAUTOMOTIVASLTDA
CNPJ: 26.598.127/0001-48

Resultados da Consulta Eletr dnica:
Org&o Gestor: TCU

Cadastro: Licitantes | nidoneos
Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do érgéo gestor, cliqgue AQUI.

Org&o Gestor: CNJ

Cadastro: CNIA - Cadastro Nacional de Condenacdes Civeispor Ato de I mprobidade Administrativa
elnelegibilidade

Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do érgdo gestor, cliqgue AQUI.

Org&o Gestor: Portal da Transparéncia
Cadastro: Cadastro Nacional de Empresas | nidoneas e Suspensas
Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do érgdo gestor, cliqgue AQUI.

Orgdo Gestor: Portal da Transparéncia
Cadastro: CNEP - Cadastro Nacional de Empresas Punidas
Resultado da consulta: Nada Consta

Para acessar a certiddo original no portal do 6rgdo gestor, clique AQUI.

Obs: A consulta consolidada de pessoa juridica visa atender aos principios de simplificacdo e racionalizacéo
de servigos publicos digitais. Fundamento legal: Lel n® 12.965, de 23 de abril de 2014, Lel n° 13.460, de 26
de junho de 2017, Lel n° 13.726, de 8 de outubro de 2018, Decreto n° 8.638 de 15, de janeiro de 2016.
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https://contas.tcu.gov.br/ords/f?p=INABILITADO:INIDONEOS
http://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/consultar_requerido.php
http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/ceis
http://www.portaltransparencia.gov.br/sancoes/cnep

Sistema de Cadastramento Unificado de Fornecedores - SICAF

Declaracgio

Declaramos para os fins exigidos na legislagio, conforme documentagio registrada no SICAF, que a situacio do

fornecedor no momento ¢é a seguinte:

Dados do Fornecedor

CNPJ: 26.598.127/0001-48 DUNS®: 944920407

Razio Social: NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA
Nome Fantasia: ALVORADA MOTORES & NAUTICA

Situagio do Fornecedor: Credenciado Data de Vencimento do Cadastro: 26/05/2025
Natureza Juridica: SOCIEDADE EMPRESARIA LIMITADA

MEL: Nio

Porte da Empresa: Empresa de Pequeno

Ocorréncias e Impedimentos

Ocorréncia: Nada Consta
Impedimento de Licitar: Nada Consta
Ocorréncias Impeditivas indiretas: Nada Consta
Vinculo com "Servico Publico": Nada Consta

Niveis cadastrados:

Automitica: a certidio foi obtida através de integracio direta com o sistema emissor. Manual: a certiddo foi inserida

manualmente pelo fornecedor.
I - Credenciamento

IT - Habilitag¢io Juridica

III - Regularidade Fiscal e Trabalhista Federal

Receita Federal e PGEN Validade: 23/03/2025 Automatica
FGTS Validade: 26/11/2024 Automatica
Trabalhista  (http://www.tst.jus.br/certidao) Validade: 06/05/2025 Automatica

IV - Regularidade Fiscal Estadual/Distrital e Municipal
Receita Estadual/Distrital Validade: 04/12/2024
Receita Municipal Validade: 02/02/2025

V - Qualificagio Técnica

VI - Qualificagio Econémico-Financeira

Validade: 31/05/2025
Emitido em: 07/11/2024 15:09 1 de 1

CPF: 147 XXX XXX-10 Nome: JONATHAN SILVA DOS SANTOS
Ass:
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Improbidade Administrativa e Inelegibilidade

Certiddo Negativa

Certifico que nesta data (07/11/2024 as 15:11) NAO CONSTA no Cadastro
Nacional de Condenacbes Civeis por Ato de Improbidade Administrativa e
Inelegibilidade registros de condenacdo com transito em julgado ou sancao ativa

guanto ao CNPJ n° 26.598.127/0001-48.

A condenacéo por atos de improbidade administrativa ndo implica automatico e necessario reconhecimento da
inelegibilidade do condenado.
Para consultas sobre inelegibilidade acesse portal do TSE em http://divulgacandcontas.tse.jus.br/

Esta certidao é expedida gratuitamente. Sua autenticidade pode ser por meio do nimero de controle
672D.02D3.C014.5091 no seguinte endereco: https://www.cnj.jus.br/improbidade_adm/autenticar_certidao.php

Gerado em: 07/11/2024 as 15:11:31 CONSELHO NACIONAL DE JUSTICA Pagina 1/1
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ASPROM

INDUSTRIA ELETROMECANICA

Maquina Automatica

Rua Sete de Setembro, 363 para fabricacdo de telas M8 LIy
Centro - Agudos / SP
Fone: (14) 3262-1200

asprom.com.br
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MAQUINA AUTOMATICA - FABRICAGAO DE TELAS DE ALAMBRADO

~ _ MODELO:  DLF-4000
ESPECIFICACAO:

Maquina Automatica de Fabricacao de Telas de Alambrados, MODELO DLF - 4000 H,
com sua alta produtividade, ¢ automacao  do  processo
de fabricacdo, ~ tais como, corte, dobras  das pontas e
embobinamento do rolo, proporciona um otimo custo x beneficio do
produto  acabado.Este MODELO  DLF - 4000H, Possu
dipla  entradda  de arame,  eletrica  / hidraulica,

e equipada  com desbobinadores  de arame tipo Cavalete,

Caracteristica Técnicas

Medid
Modelo © Pos

Altura de Tela

Largura: 4,05m
Minima 1,00m
Compr.: 6,00m

DFL- 4000 H

Altura: 2_,10m
Maxima 4,00m
Peso: 1.500kg

Enderego
Rua Sete de Setembro, 363 - Centro
Agudos / SP - Brasil

ASPRIM

Pagina na Internet
www.asprom .com.br

WW\{V.
:_._Xié«

www.asprom.com.br

- Dupla entrada de Arame

- Motorizacao 3 cv, Voltagem 220/380 v - Trifasico - 60 Hz
- Controlada por CLP

- Chave Liga/Desl. Magnetica

- Produtividade aprox. 150 m2/ hora

- Bomba Lubrificacao/Refrigeracao automatica Multiponto
- Tensionadores rolamentados

- Ajustes para malhas de 2" 3.1/2" nos fios 10, 12 & 14
- Necessita de 01 operador

Acompanha:
- Reservatorio Hidraulico - 60 litros com Bomba e Valvulas solenoides
- 3Kit Ferramentas (Caracol) dupla entrada (2" a 3.1/2')

- 20 L Oleo Sol(ve

(B (14) 3262 - 1200
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1. Descri¢gao da maquina

A DLF4000 é uma maquina destinada a fabricacao de telas de arame tipo alambrado de
diversos diametros e comprimentos, este ultimo limitado a 4 metros. O uso comum é de arames de
aco galvanizados abastecidos com bobinas de fio de arame (matéria-prima), ndo necessitando de
mais nenhum insumo para sua fabricacao.

1.1.  Fabricante

Razao social: ASPROM Eletromecanica Ltda.

CNPJ: 11.677.015/0001-05

Endereco: Rua Sete de Setembro, 363 - Centro, Agudos/SP
CEP: 17120-000

Telefone: (14) 3262-1200

E-mail: andre@asprom.com.br

1.2. Maquina

Modelo: DLF4000
NuUmero de série: 1704001
Ano de fabricacao: 2017

1.3.  Especificagoes técnicas
Dimensdes: 6600 x 2800 x 2700 mm

Tensao de entrada: Trifasico 220V/ 380V
Poténcia instalada:

. 1 Motor Trif, 3 CV 220/380V — 2.200 W
. 1 Motor Trif. 1 CV 220/380V - 740 W
1 Motor Trif. 1/4 CV 220/380V - 200 W
. 6 Valvulas Solenoides 4 Watts cada — 24 W

Tamanho maximo de tela: 4000 mm

Malhas de 2" a 3,5"

Arames Fio 14 (espessura de 2,70 mm) e Fio 12 (espessura de 2,76 mm)
Peso: Aproximadamente 1.400kg (completamente montada)

1.4. Sobre a maquina

A DLF4000 é uma maquina para fabricagao de telas tipo alambrado.
Este equipamento conta com os seguintes recursos:

Entrada dupla de arame

Corte pneumatico dos arames

Bobinador do rolo

Painel de controle digital

Refrigeragdo automatica

4
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Sistemas envolvidos em seu funcionamento:

. Mecanico
. Elétrico
. Pneumatico

1.5. Capacidade

A velocidade maxima de fabricagdo das telas que mantém a integridade fisica dos
equipamentos e do operador sem maiores riscos é de 210 mm/s de tela durante o enrolamento do
arame, possibilitando uma producao aproximada de 35 kg de tela alambrada por hora.

1.6. Numero de operadores

As maquinas, bem como seus dispositivos de seguranga, foram projetados para o controle de
somente 1 (um) operador, sendo apenas permitido o auxilio de um operador na regido das bobinas
(mddulo traseiro da maquina em que se acumula o rolo de arame) para retirada da bobina de arame
pronta. Este auxilio se deve ao peso do rolo de arame que pode ser excessivo para um so operador,
qualquer outra forma de manuseio, operagao, manutenc¢ao ou falha da maquina deve somente ser
avaliada por uma pessoa instruida, qualificada e ciente de todos os perigos e zonas de risco que
constam neste manual.

1.7. Normativo

Esta maquina esta adequada as exigéncias descritas pelas normas: NR10,NR12 e NBR14153.

2. Instrugoes Gerais

Estas instru¢des referem-se a todos os equipamentos produzidos pela Asprom Industria
Eletromecanica Ltda., respeitando-se as caracteristicas individuais de cada modelo.

Siga rigorosamente as instrugdes contidas no presente manual e respeite os requisitos e
demais aspectos do processo de trabalho a ser utilizado.

Certifique-se de que todo o material e ferramentas necessarias para a montagem e uso do
equipamento foram corretamente especificados e estao devidamente preparados para atender a
aplicacgao e uso previstos.

Em caso de duvidas ou havendo necessidade de informagdes ou esclarecimentos a respeito
deste produto consultar a Asprom Industria Eletromecanica Ltda.

A Asprom Industria Eletromecanica Ltda. nao podera ser responsabilizada por qualquer
acidente, dano ou parada de producao causada pela ndo observancia das instru¢des contidas neste
manual ou por nao terem sido observadas e obedecidas as normas de seguranga adequadas ao
uso deste equipamento.

Acidentes, danos ou parada de produgao causada porinstalagcao, operagcao ou reparagao deste
equipamento efetuado por pessoa nao qualificada para tais servigos sao da inteira responsabilidade
do proprietario ou usuario do equipamento.
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O uso de pegas nao originais e/ou nao aprovadas pela Asprom Industria Eletromecanica Ltda.
na reparagao deste é da inteira responsabilidade do proprietario e implica na perda total da garantia
dada.

Ainda, a garantia de fabrica dos produtos Asprom Industria Eletromecanica Ltda. sera
automaticamente anulada caso seja violada qualquer uma das instrugées e/ou recomendagdes
contidas no certificado de garantia ou neste manual.

3. Recomendagoes de seguranga

E de extrema importancia que a maquina seja manuseada por apenas 1 (um) operador,
podendo conter 1 (um) auxiliar para, somente, retirada da bobina da maquina quando houver
necessidade, uma vez que sistemas de seguranga bem como os dispositivos de seguranga podem
ser desativados ou apresentarem perda de sua funcao total se houver mais de um operador na
maquina executando os procedimentos padrao de operagao.

Somente pessoas autorizadas deverao trabalhar nesta maquina. A presenga de pessoas
nao qualificadas na zona de trabalho representa um perigo para as pessoas e para a maquina e a
operacgao inadequada anula os termos da garantia.

Verifique a existénciade pecas e ferramentas danificadas antes de operara maquina. Qualquer
peca ou ferramenta danificada deve ser corretamente reparada ou substituida somente por pessoas
autorizadas. Nao operar a maquina se qualquer componente apresentar sinais de funcionamento
incorreto como ruidos, movimentos assincronos, falhas de acionamento de qualquer componente,
dentre outros.

3.1. Responsabilidades do Operador

- Adotar as medidas de seguran¢a impostas neste manual e nos treinamentos oferecidos pela
empresa

- Garantir que a maquina esteja funcionando como o previsto, realizando as manutencbes
preventivas e preditivas

- Manter a integridade e funcionalidade dos equipamentos de seguranca da maquina e respeitar
as limitagbes impostas por esses a fim de trazer seguranca aos envolvidos no processo

- Efetuar a verificacdo das condicdes de operacionalidade e seguranca ao inicio de cada turno
de trabalho ou apos nova preparagcdo da maquina

- Comunicar ao seu superior caso haja alguma falha ou perda de funcionalidade dos
equipamentos de seguranga colocados na maquina

- Zelar pela seguranga de outras pessoas que possam ser afetadas por suas acdes ou omissbées
de trabalho

- Utilizar os equipamentos de seguranca individual descritos nesse manual que devem ser
fornecidos pelo empregador
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3.2. Recomendacgoes ao empregador

- Adotar as medidas de prote¢ao para o trabalhador impostas neste manual

- Garantir que a maquina seja colocada em operagdo com todas as prote¢ées mecanicas e
dispositivos de seguranca em pleno funcionamento

- Manter as condi¢6es de integridade e funcionalidade do sistema de seguranca

- Contatar o fabricante em caso de qualquer problema que ocorra com relagéo aos dispositivos
de seguranca e a funcionalidade deste sobre a maquina

- Prover as pegas de manutencgao e reposicdo, bem como 0s equipamentos necessarios para
realizar as manutencgées preditiva e preventiva

- Prover aos operadores treinamento adequado quanto a operagdo da maquina com seguranga

- Fornecer os equipamentos de protecéo individual previstos neste manual

3.3. Cuidados com as instalagoes elétricas

- O painel elétrico deve permanecer fechado, exceto durante a instalagdo e reparagédo. Durante
essas tarefas apenas profissionais qualificados deverdo ter acesso ao painel.

- A corrente elétrica deve cumprir as especificacées neste manual, tentar alimentar a maquina
a partir de qualquer outra fonte pode provocar danos materiais e pessoais e anular os termos da
garantia. Outro ponto a se verificar é a umidade do conector da tomada, que deve ser minima.

- Jamais manusear as partes elétricas do equipamento com a chave geral ligada, em caso de
manutencgéo, ajuste e limpeza, colocar placa e sinalizagdo de aviso.

3.4. Cuidados com os circuitos pneumaticos

O sistema pneumatico deve receber a pressao correta como indicada neste manual, é
importante que seja feita a manutengao periédica para verificar a integridade dos filtros de ar,
reguladores de pressao e lubrificantes por profissionais adequados.

3.5. Zonas de risco

As zonas a seguir sao consideradas de perigo e devem ser mantidas livre do transito de
pessoas e/ou equipamentos de forma a preservar a seguranga do operador e da maquina.

As regides que delimitam essa regiao devem ser devidamente sinalizadas de forma que
nenhuma pessoa ou equipamento esteja presente enquanto a maquina estiver em uso. Qualquer
acidente que ocorra nessa area é de responsabilidade do operario e/ou envolvidos

Zonas de risco 1 e 2: sio as regides onde se encontram os rolos de arame pré-
fabricacao, tais regides apresentam fluxo de arame quando a maquina estiver em funcionamento.
E vetado qualquer forma de contato entre o operador e o arame em movimento.
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Figura 1 — Representagéo das regibes de risco 1 e 2.
Em destaque estao as zonas consideradas de risco que nao devem ser transitadas para
evitar risco.

Zona de risco 3: regido a frente do sistema elétrico. Contém grande parte do sistema
pneumatico, embora essaregiao nao causerisco a quem estiver transitando, pode ser extremamente
prejudicial a maquina e a seguranca desta.

Figura 2 — Zona de risco 3 onde apresenta em destaque a regido que
contém parte do sistema pneumatico.
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Zona de risco 4: Essa zona de risco é também uma zona de trabalho, por isso, consta
nesta se¢ao para que o operador se atente as medidas necessarias a se tomar para que a execugao
da operacao seja feita de forma segura sem trazer risco a ele ou ao equipamento.

Embora haja dispositivos de prote¢cdao que evitem maiores danos em caso de um eventual
acidente, algumas precaugdes devem ser tomadas:

A retirada do rolo de arame pronto deve ser feita apenas com a parada da maquina uma vez
gue o movimento da producao possa ocasionar lesdes, além disso, alguns ajustes ao arame devem
ser feitos para sua retirada e isso requer atengao do operador que deve deixar seu posto de trabalho
primario.

A retirada do rolo de arame pode ser feita com ajuda de um auxiliar, todavia o operador deve
o auxiliar e realizar o procedimento descrito acima.

Além disso, a regiao de instalagcao dessa parte da maquina deve ser mantida limpa e seca
uma vez que escorregamentos sobre a maquina, ainda que parem seu funcionamento, podem
causar lesdes ao operador devido aos componentes de ago com saliéncias

Zona de risco 5: Essa zona de risco diz respeito a producgdo do arame entrelacado, é
uma regiao que apresenta dispositivos de protecao mas que deve ser mantida a atencao devido ao
processo que ocorra ha mesma.

Qualquer contato feito por cima das cortinas de luz ou da superficie lateral é vetado ja que
nao iria causar a parada da maquina como prevista e coloca em risco o operador.

Pa o YU
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Zona de risco 6: Essa zona de risco diz respeito ao ajuste periédico (setup) que deve ser
feito para que a medida da tela fabricada seja diferente. O procedimento de ajuste sera descrito na
sec¢ao operagao, entretanto, cabe a essa secgao exaltar as medidas de seguranga a serem tomadas
para que o ajuste seja feito em seguranca.

O ajuste deve ser realizado pelo operador da maquina, garantindo que a maquina esteja em
sua fungdo de pausa. Um dispositivo de seguranca instalado nas grades laterais garante que a
maquina cesse seu funcionamento ao serem abertas, sendo assim, a entrada do operador nessa
regiao deve ser feita somente pelas grades laterais.

Zona de risco 7: Esta zona se refere as partes moéveis de enrolamento do arame, uma
vez que se o operador tentar de forma intencional e se, somente se, for de seu intuito e ma fé, podera
provocar alguma lesao tentando fraudar ou desviar-se dos componentes, dispositivos e protegdes
mecanicas de seguranca alcangando a faca de giro que enrola o arame, podendo ocasionar
esmagamento dos dedos entre o arame e a faca ou ainda ferir-se com o seu movimento. Desta
forma, o operador deve conter cautela e manter-se longe desta zona enquanto em funcionamento,
nao tentando acessa-la em nenhuma hipdtese enquanto a maquina estiver em movimento.

—
~_— .
—
o ——

&
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3.6. Posigao do operador
O operador deve se restringir a acessar e transitar apenas pelas areas indicadas nesta secao,
uma vez que nessas regioes ha dispositivos que garantam a seguranga do operador.

Qualquer agao fora da regiao de seguranga apresentada nesta secgao pode trazer risco a
saude do operador.

1 - Estacao de trabalho: local onde ha o painel de controle do equipamento, aqui o operador
controla as variaveis da maquina e a produgao como um todo.

2 - Estacdo de retirada do rolo de tela: nessa regido o operador junto a um auxiliar retira a tela
ja enrolada e terminada como programado no inicio da opera¢ao. Eventuais a¢cdes de checagem
da produgao podem ser feitos a medida que o arame for se enrolando, para tal a maquina deve
estar com sua fungao de operacgao desligada. A retirada do rolo com seguranca deve ser feita pela
parte frontal da maquina, para que o acionamento da cortina de luz pare o funcionamento do motor
elétrico e a rotagao do eixo, consequentemente parando o fluxo de arame.

Pa \um YUIIIT)
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SIMBOLOSE SINAIS DE SEGURANGA DISPOSTOS NA MAQUINAQUAIS SINALIZAGOES
DE SEGURANCA ESTAO PRESENTES NA MAQUINA, ABAIXO ALGUMAS SUGESTOES:

CUIDADO OBRIGATORIO O USD DOS EPI's PEREGO
E EXPRESSAMENTE w écmmnﬂ COoM
AFRGIIIM ABRIR O g}‘a n.s mns
PAIMEL ELETRICO.

EXCETO PESS0AS AUTORILZADAS

3.7. UsodeEPIs

O uso dos equipamentos de protegao individual deve ser feito durante toda a operagao da
maquina para garantir a seguranc¢a do operador e da maquina.

A seguir consta uma lista com ilustracdo dos equipamentos de protecao individuais
recomendados para o servico:

& 1. PROTETORES AURICULARES/
'%l ABAFADOR DE RUIDO;
\ _ 2. OCULOS DE PROTEGAO;
- 3. CAPACETE;
§ 4. LUVAS;

5. SAPATOS;

“ - 6. PERNEIRA;
B i 7. MANGOTE.
A L
Figura 4 - llustragcéo de EPIs que
trazem segurancga ao operador no
ambiente fabril.

Os EPIs indispensaveis e que devem ser obrigatoriamente utilizados pelos operadores em
contato com a maquina sao:

R

1. OCULOS DE PROTEGAO;
2. PROTETORES AURICULARES OU ABAFADOR DE RUIDO;
3. SAPATOS.

12
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3.8. Dispositivos de segurancga

Osdispositivos de seguranca estao dispostos por toda a maquina, com afinalidade de oferecer
segurancga e tranquilidade para operador que utiliza a maquina, o isentando da possibilidade, de
forma facil e imprudente, de se acidentar.

Figura 9 — Representacédo dos dispositivos de seguran¢a da maquina.
1- Comando bimanual; 2- Botao de parada de emergéncia; 3- Sensor
tipo cortina de luz; 4- Chave geral; 5- Chave de seguranca.

Quais sao suas fungdes e como interferem no processo quando acionados:

3.8.1. Dispositivo de chave geral
- responsavel pelo funcionamento da maquina, uma vez que quando esse dispositivo encontra-se
na posic¢ao desligado, a maquina nao ira operar. Causa o nao funcionamento do sistema a menos
que essa chave seja ligada.

13
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3.8.2 Dispositivo de seguranga do tipo cortina de luz

- responsavel pela parada do equipamento e retirada da pressao do sistema pneumatico uma vez
que haja algum objeto em frente ao sensor. Causa parada do sistema e exige o pressionamento do
botado reset para retomar as atividades. Na maquina, esta disposto em duas regides, na de operagao
primaria seu acionamento causa parada total da maquina e necessidade de re-acionamento via
painel de controle. Na regiao de retirada de bobina, seu acionamento para apenas o motor elétrico
responsavel pelo avanco da bobina, permitindo assim, que a maquina continue em operagao e
apenas 0 manuseio da bobina possa ser feita com total seguranga, saindo da regido do dispositivo,
ha reset automatico das fungdes da maquina que foram desativadas.

3.8.3. Dispositivo de seguranga tipo chave de seguran¢a
-responsavel pela parada do equipamento uma vez que o dispositivo de encaixe nao esteja presente
na trava do dispositivo. Causa parada do sistema e exige o pressionamento do botdo reset para
retomar as atividades.

14
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3.8.4. Dispositivo de seguranc¢a tipo botao parada de
emergéncia
- responsavel pela parada geral do equipamento uma vez que
acionado. Causa parada do sistema e exige o pressionamento do
botao reset para retomar as atividades

3.8.5. Dispositivo de segurangatipo comando
bimanual
- esse dispositivo de seguranga obriga que o
operador a utilizar as duas maos para acionar a
maquina, ja que o acionamento da maquina néo
é realizado se os botbes nao forem pressionados
simultaneamente.

3.8.6. Dispositivo de travamento nos bragos
- esse dispositivo causa parada na maquina uma vez que haja uma elevada tensado dos bragos
guia de arame. A tensao causa um deslocamento dos bragcos que aciona o dispositivo e suspende
a producao. Causa parada do sistema e exige o pressionamento do botao reset para retomar as
atividades.

15
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3.9. Calculo da distancia de posi¢ao do dispositivo de seguranca tipo cortina de luz

De acordo com a NR-12:

Adistanciaminimanaqual ESPSusando cortinadeluz-AOPD deve serposicionadaemrelagao
a zona de perigo, observara o calculo de acordo com a norma ISO 13855. Para uma aproximacgao
perpendicular a distancia pode ser calculada de acordo com a férmula geral apresentada na segao
5 da ISO 13855, a saber:

S=(KxT)+C
Onde:

S: é a minima distancia em milimetros, da zona de perigo até o ponto, linha ou plano de detec¢ao;
K: é um parametro em milimetros por segundo, derivado dos dados de velocidade de aproximacgao
do corpo ou partes do corpo;
T: é a performance de parada de todo o sistema - tempo de resposta total em segundos;
C: é a distancia adicional em milimetros, baseada na intrusdo contra a zona de perigo antes da
atuacgédo do dispositivo de protegao.

Uma vez que a cortina esta disposta na posicao vertical, a partir da norma, utilizou K como
2000 mm/s.

O tempo de resposta do equipamento, medido é de T= 20 ms.

Em respeito a capacidade de deteccao da cortina de luz, deve ser usada pelo menos a
distancia adicional C no tabela 1 quando se calcula a minima distancia S:

Capacidade de Detecgdo (mm) Disténcia Adicional C (mm)
<=14 0
>14 «<=20 80
>20 <=30 130
>30 <=40 240
>40 850
Tabela 1 - Disténcia adicional C
16
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3.10. Luz de alerta

O equipamento de luz de alerta localiza-se acima da caixa do sistema elétrico. Apresenta trés
cores que caracterizam acontecimentos da maquina.
£ Vermelho: méaquina parada ainda desligada
{3 Vermelho e amarelo: maquina em parada devido a alguma interrupcdo do sistema de
seguranga
£ Verde: maquina em funcionamento

3.11. Reset da maquina apos parada de emergéncia

Os diferentes dispositivos de seguranga enviam diferentes mensagens ao painel de comando,
facilitando o usuario a identificar a causa do problema e corrigi-la.

Assim, as mensagens obtidas e os respectivos dispositivos que acionaram sao:

Seguranga o6tica frontal : cortina de luz frontal

Seguranga lateral: referente as portas laterais

Seguranga otica frontal: corresponde ao acionamento do sensor 6tico na parte frontal da
maquina

Falha acionamento do gancho: corresponde a auséncia de sinal do sensor responsavel pelo
enganchamento do arame ja entrelagado

Falha acionamento da dobra: corresponde a auséncia de sinal do sensor do mecanismo
responsavel pela dobra do arame

Falha acionamento da faca: corresponde a auséncia de sinal do sensor do mecanismo de
corte da ponta do arame

Defeito material brago dianteiro: corresponde ao acionamento do sensor de tenséo localizado
no gancho dianteiro da condug¢ao do arame

17
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Defeito material brago traseiro: corresponde ao acionamento do sensor de tenséo localizado
no gancho traseiro da condugao do arame

Seguranga das portas acionadas: corresponde ao acionamento dos sensores localizados
nas portas de acesso ao interior da maquina

Emergéncia:
Botao de emergéncia do painel: corresponde ao acionamento do botdao de emergéncia
localizado no painel de controle

Emergéncia do painel elétrico: corresponde ao acionamento do botdao de emergéncia
localizado no painel elétrico

Figura 23 - Exemplo de mensagem de falha de seguranca

4. Operagao

Observagao importante: Este equipamento foi projetado para que apenas
uma pessoa opere, em situagdes eventuais com o equipamento desligado duas
pessoas podem realizar algum ajuste.

4.1. Painel de Controle

18
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Parada de emergéncia - Botdao com a fungao de interromper todo o funcionamento da
maquina.

Bobinador

- Avancgo - Chave com a fungéao de ligar o motor do bobinador para enrolar o arame.

- Recuo - Chave com a fungao de ligar o motor do bobinador para desenrolar o arame.
- Corte - Botao bimanual com a fungao de iniciar o corte no modo de operacao manual.
- Start - Botdo com a funcao de dar inicio ao ciclo automatico.

- Stop - Botdo com a fungao de parar o ciclo automatico.

- Reset - Botao com a fungao de reiniciar as fungoes.

Modo de operagao

- Manual - Operagao com as etapas interrompidas e comandadas pelo usuario.

- Automatico - Operacao com as etapas continuas.

4.2. Painel de configuragées
Modo de operagao manual

No modo de operagdao manual todas as agdes sao comandadas pelo operador, portanto o
operador, deve ter passado por um treinamento e estar em plenas condi¢gdes para operagao da
maquina e observagao dos acontecimentos.

Gancho - Aciona os ganchos para movimentar os arames entrelagados para cima.
Dobra - Aciona a ferramenta para dobrar os arames.
Ponta - Aciona a prensa para dobrar a ponta dos arames.

Corte — Aciona a faca de corte para cortar os arames.

Bobinador - Aciona o bobinador para enrolar os arames.

19
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Painel de configuragoes
Modo de operagao automatico

Contador de voltas - Variavel que define a altura da tela.

Contador de malhas — Variavel que define o comprimento da tela.

Ciclo unico - Quando ativado os ciclos sao realizados um de cada vez ao comando do usuario.
Ciclo continuo — Quando ativado os ciclos sdo realizados de modo automatico e continuo.

Reset do contador - Limpa o estado atual do ciclo (nimero de voltas e numero de malhas).
- %

a N

-

N_YOLTAS DESACELERA

BOMBA REFRIGERACAC

TEMPO DESL |GA BOMBA

RETARDO NOYO CICLO AUTOM.

Numero de voltas na desaceleragao — Numero de voltas que o motor gira devagar no final do
ciclo.

Bomba de refrigeragdo — Liga/desliga a bomba de refrigeragao.

Tempo para o desligamento da bomba — Tempo em que a bomba continua ligada apés o final
do ciclo.

Retardo novo ciclo automatico - Tempo de espera parainicio do novo ciclono modo automatico.
\_ %
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= DLF4000-ASPROM

RETARDO GANCHO AUTOMATICO
TEMPO GANCHO AUTOMATICO

RETARDO PREPARA PONTA AUTOM.
RETARDO L I1GA BOBINADOR
RETARDO DESLIGA BOBINADOR

Retardo gancho automatico — Tempo de espera para continuar o ciclo apds o acionamento
do gancho.

Tempo gancho automatico — Tempo para o acionamento do gancho.

Retardo prepara ponta automatica — Tempo de espera para acionar a prensa para dobrar as
pontas da tela.

Retardo liga bobinador — Tempo de espera para iniciar o bobinador.

Retardo desliga bobinador - Tempo de espera para desligar o bobinador.

= DLFA4000-ASPROM

RETARDO DOBRA AUTOMATICO

-

TEMPO DOBRA AUTOMATICO
RETARDO CORTE 1 AUTOMATICO
RETARDO CORTE 2 AUTOMATICO

TEMPO DE CORTE AUTOMATICO

Retardo dobra automatico — Tempo de espera para continuar o ciclo ap6s a dobra.

Tempo dobra automatico — Tempo para iniciar a dobra.

Retardo corte 1 automatico — Tempo de espera apds o primeiro corte para continuar o ciclo.
Retardo corte 2 automatico — Tempo de espera apds o0 segundo corte para continuar o ciclo.

Tempo de corte automatico — Tempo para iniciar o corte.
- %
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4.3. Ajuste das dimensoes de tela

A maquina como ja dita pode produzir diversos tamanhos de telas, para ajusta-la para tal, faz-
se necessaria algumas adapta¢des manuais na maquina e nas configuragoes. Primeiramente é
necessario a parada total do funcionamento da maquina:

- Selecionar a ferramenta para produzir a malha desejada.

- Realizar a substituicao.

- Definir o tamanho da tela desejada.

- No modo manual, rotacionar a ferramenta o suficiente para chegar a altura da tela desejada.

- Contar o numero de dobras realizadas e inserir este nimero no modo de operacao automatico.
- Modificar as configuragdes dos parametros “contador de voltas”.

22
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4.4 Sequéncia de operagao para setup da malha
Ajustes da maquina

Antes de realizar qualquer ajuste se certifique que a maquina estda parada e ndo ha a possibilidade
de outra pessoa realizar o acionamento de qualquer movimento.

1. Posicionar o arame a ser utilizado no suporte desbobinador.

O arame utilizado deve respeitar os diametros de fio apresentados no inicio deste manual de
forma a preservar a integridade dos componentes da maquina, bem como garantir a seguranga
de seu funcionamento. O arame é fornecido em rolos envolvidos em um suporte de aco, este
deve ser acomodado exatamente abaixo das roldanas do brago de alimentagao que desenrolara
o fio para ser enrolado na matriz para formar o desenho correto da tela desejada.

2. Passar o arame pelas roldanas dos bragos de alimentagao
Uma das extremidades do arame deve ser desenrolada a fim de entrelagar pelas roldanas do
braco de alimentacao e, posteriormente, esticada até passar pelas roldanas proximas a matriz.
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3. Colocar a matriz escolhida responsavel por definir o tipo de malha

O cilindro com rasgo helicoidal, chamado de matriz, € o componente que forma, durante sua
rotacao, o desenho da tela metalica. Seu tamanho e passo da hélice determinam o tipo e tamanho
da malha que sera fabricada, portanto, deve ser selecionado e posicionado antes de iniciar os
procedimentos de operagao.

4. Posicionar os bicos de refrigeragcao

5. Posicionar a faca de corte de modo a cortar levemente ao lado do X
(n6 da malha)

Este procedimento é feito manualmente, com a maquina desligada, afastando-se e executando o
corte (no modo manual do painel) e repetindo-se o procedimento até o corte ocorrer na posigcao
correta. Juntamente a este procedimento, talvez seja necessario corrigir o angulo da faca que
enrola o0 arame, para isso, deve-se abrir a protegcdo mecanica onde encontram-se as roldanas e
polias atrds da matriz, soltar o parafuso allen da polia com sensor e posiciona-lo manualmente
(com a faca a 90° com o piso) de modo a extremidade do enxerto magnético estar alinhada com
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6. Posicionar o acerto da ponta do arame apds cortado para que entrelace
automaticamente enquanto a faca rotaciona
(leve dobra na ponta do arame)

7. Ajustar manualmente e definir a altura da tela

8. Posicionar os ganchos

a. Gancho de apoio (préoximo a matriz): serve como guia para o arame que passa dentro do
cilindro de encaixe

b. Ganchos externos (em L preso por dois parafusos allen e fixada a altura por um parafuso
allen)

C. Ganchos internos

9. Posicionar roldanas
Roldanas amarelas com dentes conicos onde a bobina enrola na parte posterior da maquina

10. Posicionar os limitadores laterais do enrolador
(chapas que ficam ao lado das bobinas)
Estes limitadores sao as chapas que encontram-se ao lado das bobinas,

11. Posicionar os limitadores laterais internos

Os limitadores laterais internos sao as chapas dobradas que guiam a tela durante sua descida
pré-bobinamento na parte posterior da maquina. Responsavel por manter a tela na posigao correta
enquanto desce para o bobinador.

12. Posicionar os limitadores laterais superiores
Estes limitadores redondos envolvem o tubo anterior a descida da tela (presos por um parafuso
allen sem cabeca), responsdaveis por guiar a tela no inicio de sua descida.

% ..?JI-I . o . "I ”
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13. Posicionar os dobradores
(sistema de pungdo pneumatico fixado aos canos de apoio superior).

Operar a maquina
. Fagatodas as verificagdes descritas neste manual.
. Gire a chave geral para ligar a maquina.

. Verifique a etapa que esta o processo.

. Apos afinalizagdo do ciclo, configure o modo automatico.

4. Apos a verificacdo, execute a etapa necessaria no modo manual e finalize o ciclo.
6. Certifique que o modo automatico esta funcionando corretamente.

. Qualquer problema verifique a seg¢ao “Problemas recorrentes” deste manual e realize o

Antes de iniciar qualquer operacao deve-se, primeiramente, verificar se contém arame
suficiente para a producgao.
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5. Transporte e Instalagao

5.1. Transporte
O transporte de sua DLF 4000 deve ser realizado com a maquina desmontada em 3 modulos.
Modulo T — Compde a estacao da maquina responsavel pela forga motriz e ferramental
que enrola o arame da tela, sendo definido entre a lamina de corte da tela junto a bandeja que coleta
o fluido de corte e o0 quadro geral de controle elétrico.
Modulo 2 — Este mddulo é o de maior dimensdo, compondo toda a estrutura com tubos
e pungbes pneumaticos, ganchos e placas laterais, bem como a cortina de luz principal (protecdo da
principal zona de perigo)
Modulo 3 — Conjunto que compébe as roldanas de suporte da bobina de tela, cortina
de luz da regidao oposta ao painel de controle e portas que serdo responsaveis pelo isolamento do
espaco de trabalho entre o modulo 3 e 0o modulo

Modulo 2

Modulo 1 Modulo 3
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O transporte destes mddulos por meio de transporte rodoviario, bem como sua remogéao
do mesmo ao chegar em seu destino, devera ser realizado por uma empilhadeira, que realizara o
transporte de cada médulo individualmente.

5.2. Montagem
A montagem dos modulos é realizada seguindo-se a sequéncia de passos seguinte.

a) Posicionar os mdédulos de forma que estejam em sua configuragdo padrao do projeto
da maquina, alinhando os mddulos 3 e 2 com as portas de segurang¢a que devem correr do modulo
3 e encaixar no relé de seguranca no modulo 2. E o mddulo 1 deve estar com seu painel de controle
elétrico virado para o lado oposto da face em contato com o médulo 2, onde sera fixado o mddulo 1.

b) Fechar as portas de segurangca do modulo 3, de modo que encaixe no relé do médulo
2. Verificar se o encaixe de ambas ocorreu de forma facil, sem muito esforco, o que pode indicar

desalinhamento dos mddulos e, se ndo alinhado, pode danificar os relés de seguranca.

-

Porta do Mddulo 3 Relé de seguranga fixado no Mdédulo 2

Pa \e YJIIIT]
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a) Acoplar cortinas de luz

Ainstalacao das cortinas de luz (fornecidas separadamente) deve ser realizada conforme
fig. 41-43 no local adequado, pré-definido, no suporte da maquina. A altura da cortina de luz
deve estar conforme indicado para garantir maior seguranga ao operador de modo que atenda
as especificagdes a NR12.

Fig 41 - posigdo da cortina de luz do mddulo 3 (atrds
do bobinador de tela), esta deve estar distante
150mm do botdo de parada de emergéncia no
sentido vertical. O par do sensor, fixado no lado
oposto do vdo do mddulo, deve ser posicionado de
forma alinhada ao mesmo plano da representada na
foto.

Fig 43 - Posigao de fixagdo do mddulo
Fig 42 - Posigao da cortina de luz do 1, este deve ficar fixado e posicionado

par fixado no médulo 2. 20mm abaixo do limite do suporte

(como mostra a figura), sendo seu par

oposto alinhado com sua posicéo.

Pa \e YJIIIT]
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b) Acoplar fios do sistema pneumatico do médulo 2 no médulo 1

Como apresentado na figura 44, os tubos azuis do comando hidraulico dos pungdes de
dobra das pontas da tela, devem ser fixados no suporte indicado. Assim como o fio da fonte do
maddulo que se origina do painel (fonte de forga) e deve ser conectado no interruptor indicado
na figura 46.

Fig 44 - llustracdo de parte dos cabos do comando pneumatico conectados em seu suporte,
presente no modulo 1.

Fig 45 - llustracdo dos cabos conectados no
médulo 1 e seguindo sua passagem na estrutura Fig 46 - llustragdo da fonte do modulo
do médulo 2, onde sobe pela canaleta (atrds 2 conectada através do cabo fonte no

da chapa cinza na imagem) até o conector no Painel domodulo 1.

pung¢ao pneumatico.
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c) Acoplar fonte do modulo 3
O sistema elétrico, incluindo o motorredutor do médulo 3, é alimentado por uma fonte

que deve ser conectada como mostra a figura 47.

Fig 47 - Representagao do cabo fonte para o mddulo 3 conectado.

c¢) Acoplar fonte do médulo 3
O sistema elétrico, incluindo o motorredutor do modulo 3, é alimentado por uma fonte
que deve ser conectada como mostra a figura 47.

e) Parafusar médulo 1 no médulo 2
O médulo 1 fixa-se no médulo 2 através de dois parafusos sextavados como indica a
figura 48, estes devem ser alinhados e fixados para garantir o alinhamento entre os mdédulos e

uma conexao sem vibragdes ou falhas por afrouxamento da estrutura.

A il
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Fig 48 - Representacéo dos parafusos que fixam o modulo 1 ao mdédulo 2.

5.3. Instalagao

Posicionar o bobinador préximo da maquina de modo que o fluxo de tela saindo da maquina
possa circular livremente sem interrupgdes ou obstaculos.

As torres devem ser posicionadas de forma que o arame esteja tensionado antes de entrar
na maquina. Além disso posicionar a bobina de arame préxima a maquina para diminuir a area de
instalagdo da maquina.

Apd6s a montagem efetuada, os modulos firmemente conectados e todos os equipamentos
recebendo energia através das fontes, podem-se iniciar os procedimentos de setup de partida da
maquina.

6. Manutengao
Manutencao Preventiva

Este tipo de manutengdo tem o objetivo de prevenir paradas e falhas que possam
eventualmente ocorrer em pegas e componentes da maquina. A intervengao é prevista, preparada e
programada periodicamente, ou seja, € o0 conjunto de servigos de inspegdes sistematicas, ajustes,
conservagao e eliminagao de defeitos. Enquadram-se nessa categoria as revisdes sistematicas do
equipamento, a inspecao, a substituicao de pecas e lubrificacdes periddicas.

Para que ela ocorra da forma correta, a intervengao deve ser feita por um profissional
capacitado e as agdes devem respeitar as instrugdes e o periodo recomendado.

Desta forma, a confiabilidade e durabilidade da maquina aumenta e o equipamento opera
sempre proximo das condigdes em que saiu de fabrica.

VA \em YJIITT]
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6.1. Substituicao periodica de pecas
Tabela 2 - Pecas de Reposicao e periodo

Cadigo Nome Descricédo Periodo de
reposicao

médio

012 Faca (2 unidades) Faca utilizada para o corte do| 4 meses

arame apos ele completar o ciclo
de enrolamento.

013 Bucha de Bronze (4 | Componente  cilindrico para| 12 meses
unidades) sustentacdo do eixo
039 Guia da matriz Chapa metalica utilizada para| 6 meses

conduzir o arame desde a bobina
até o eixo para formar a tela

040 Matriz Cilindro com rasgo helicoidal que | 6 meses
conduz o arame a ser enrolado,
formando o desenho da tela
metélica

062 Corretor Peca responsavel pela correcdo | 4 meses
da ponta do arame

)

O periodo de reposicao é aproximado e pode variar em fungcdo do numero de ciclos a que
a maquina é submetida. Para que esse tempo seja o maximo possivel, utilizar o fluido de corte
especificado na seg¢ao 6 deste manual.

Observacgao de seguranca: todas as substituicdes devem ser feitas com as pecas fornecidas
exclusivamente pelo fabricante. Durante o periodo de montagem e desmontagem, a maquina deve
estar inteiramente desligada.

Como identificar e substituir as pecgas

012: Faca (2 unidades)

Figura 49 - Vista explodida das facas
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Procedimento para retirar as facas:

1) retirar os dois parafusos M10x20 em cada uma delas com auxilio de uma chave Allen 8
mm, de forma cautelosa evitando as arestas cortantes das facas

Figura 51 - Vista explodida das buchas de bronze

Pa e YITIIY]
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Procedimento para retirar as buchas de bronze:
1) retirar as duas facas (uma de cada lado) como mencionado no item 012
2) retirar os dois na base parafusos M12x20 com a chave 19 mm

3) desconectaras mangueiras pneumaticas de ar de corazul e os dois sensores magnéticos
de cor cinza de ambos os lados

5) retirar os quatro parafusos inferiores M12x20 ao conjunto
6) retirar os dois cilindros pneumaticos (um de cada lado)

VA e YUITIIT] .
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7) retirar cada parte do conjunto e as quatro buchas de bronze (duas de cada lado)

%%

039: Guia da matriz

Figura 56 - Vista explodida da chapa

Procedimento para retirar o guia da matriz:
1) Retirar a porca e o parafuso M16X40 com uma chave 24 mm

Pa e YITIIY]
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040: Matriz

Figura 57 - Vista com a matriz explodida

Procedimento para retirar a matriz:
1) retirar as facas e as buchas de bronze como descrito nos itens 012 e 013
2) retirar o tubo de refrigeracao do furo central superior da matriz

3) retirar os dois parafusos M16x30 com uma chave 24 mm

Pa e YITIIY]
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062: Corretor

Figura 60 - Vista com corretor de ponta explodido

Procedimento para retirar o corretor de ponta:
1) retirar os tubos azuis do cilindro pneumatico

1) retirar os dois parafusos M10 na base do conjunto e desrosquear a porca

2) desrosquear o corretor do cilindro pneumatico

Pa e YITIIY]
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6.2. Analise do fluido e seus pontos de lubrificagao

O fluido de corte utilizado nas partes de refrigeragao e lubrificagao da maquina em geral deve
ser Oleo Soluvel Semi Sintético SE-I Leitoso, usando proporcdo 1:20 em &gua, adequado a NR-15. O
operador deve checar no armazenamento do fluido se ele apreenta nivel suficiente para operagao.

Figura 62 - Ponto caracteristico de lubrificagdo
da maquina

Manutengao Corretiva

Esta manutencao é realizada ap6s uma falha no funcionamento ou quebra de uma maquina
acontecer, a fim de restaurar ou corrigir o funcionamento do equipamento.

Para que ela ocorra da forma correta, a intervengao deve ser feita por um profissional
capacitado e as agdes devem respeitar as instrugdes e o periodo recomendado.

6.3. Resolugao de problemas recorrentes

1) Em caso de queda de energia durante a operagao, a recomendacgao é cortar até a altura
da tela manualmente, dobrar as pontas, acionar os ganchos na posi¢ao para receberem a outra
malha. E importante lembrar que na partida automatica, o sensor do contador de voltas deve estar
acionado (aceso).
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Anexo A
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REGUA DE BORNES E CONECTORES:

X1=> REGUA DE BORNES 0O PAINEL PRINCIPAL
X2=> (ONECTOR FIM DE CURSO LADO OPERADOR
X3=> CONECTOR FIM DE CURSO LADO BOBINADOR
X4=> TOMADA MULTIPLA 16 POLOS (DOBRADORES)
X5=> TOMADA MULTIPLA 16 POLOS (BOBINADOR)
X6=> REGUA DE BORNES PAINEL BOBINADOR

CABOS E NUMERALUES:

244 => SA(DA DA FONTE 24VCC/5A

248=> SAIDA 24VCC DO RELE DE SEGURANLA — BARREIRA OTICA (RS2)
250=> SAIDA 24VCC DO CONTATOR DE SEGURANCA

251=> SAIDA 24VCC DO RELE DE SEGURANCA DE PROTECAO BOBINADOR
0=> GND OU OVCC DA FONTE 24VCC/5A

CORES DOS CABOS:

PRETO — 220VCA

VERMELHO — 220VCA (CIRCUITO DE COMANDO)
VERDE/AMARELO — TERRA (ATERRAMENTO)

AZUL — POSITIVO DA FONTE 24VCC (+)

BRANCO — NEGATIVO DA FONTE 24VCC (= OU 0)

OBSERVALOES:

1 — TODAS AS SA/DAS DO PLC SAO DO TIPO NPN, OU SEJA, QUANDO
ACIONADAS ENVIAM O SINAL OVCC (0) PARA 0S RELES AUXILIARES;

2 — AS ENTRADAS DIGITAIS DO PLC SAO DO TIPO PNP, QU SEJA, PARA
ACIONA—LAS E NECESSARIO ENVIAR O POSITIVO DA FONTE 24VCC (244);

:
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MAQUINA FABRICALAO TELAS TIPO ALAMBRADO
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SENSOR CONT. VOLTAS
DVP-14SS21T
DELTA AUTOMOTION

SENSOR CORTE 1
DVP—14SS211T
DELTA AUTOMOTION
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SENSOR DOBRA ESQ.
DVP-14SS21T
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SENSOR DOBRA DRR.
DVP—14SS211T
DELTA AUTOMOTION

SENSOR BAILARING
DVP-14SS21T
DELTA AUTOMOTION
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Razdo Social: NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA
CNPJ:26.598.127/0001-48 IE: 05.447.863-4

Fone: CELULAR: (92) 99482-6222 CONTATQ: JOAQ JOCELIO

Enderego: Rua 1 n° 03 Conjunto Vista Bela - Planalto - Manaus - AM - 69.044-775
Email: alvorada.nautica@gmail.com

PROPOSTA COMERCIAL
DISPENSA ELETRONICO N° 90012/2024

Ao,
PARQUE REGIONAL DE MANUTENCAO/12 RM
Att, Comissdo Permanente de Licitacdo

Objeto: Contratacdo de servicos de manutengdo da maquina de fabricacdo de alambrado, para o Parque
Regional de Manutencédo/ 12° Regido Militar.

- Razao Social: NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA

- Nome de Fantasia: ALVORADA MOTORES & NAUTICA

- CNPJ: 26.598.127/0001-48 * Insc Est: 05.447.863-4 * Insc Mun: 23059101

- Enderegco Completo: Rua 01 N° 03 Conjunto Vista Bela — Planalto, Manaus/AM, CEP: 69.044-755
- Cel (92) 99482-6222

- e-mail: alvorada.nautica@gmail.com

- Banco do Brasil - Agéncia: 1197-5 - Conta-Corrente: 91.932-2

1. Propomos acatar integralmente as condicBes e estipulagdes previstas no AVISO DE CONTRATACAO
DIRETA N° 90012/2024., conforme condigdes, quantidades e exigéncias estabelecidas no Edital e seus
anexos.

~ VALOR VALOR
ITEM ESPECIFICACAO UF | QTD UNITARIO TOTAL
Duas substituices do cilindro pneumético 70X00
FESTO DSBC PPVA-N3 com aplicagdo de insumos;
Uma substituicdo dos graxeiros de 6 mm com aplicacdo
de insumos; Uma substituicdo das arruelas de pressdo 6
mm com aplicacdo de insumos; Uma substituicdo da
correia do compressor de ar com aplicagdo de insumos;
1 Uma substitui¢do do 6leo solivel AM- PHORA galdo 20| SV 1 R$ 13.800,00 R$ 13.800,00
L com aplicacdo de insumos; Quatro confecgdes de
buchas de bronze com aplicacdo de insumos; Uma
recuperacao do conjunto cilindro pneumatico duplo com
aplicagdo de jogo de reparos; Servico de mdo de obra
especializada para manutencéo corretiva do equipamento
dentro das especificacdes do fabricante.

TOTAL (TREZE MIL E OITOCENTOS REAIS) R$ 13.800,00

2. Prazo de validade: 60 (SESSENTA) dias corridos, a contar da data de sua apresentacao;
3. O contrato serd assinado no prazo determinado por:

- Nome Completo: Jodo Jocelio de Freitas

- Cargo/Funcéo: Socio Administrador

- Idt (N%/UF):127.599.713-6 MEX/AM - CPF-

+55 92 99482-6222 | alvorada.nautica@gmail.com
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Razdo Social: NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA
CNPJ:26.598.127/0001-48 IE: 05.447.863-4

Fone: CELULAR: (92) 99482-6222 CONTATQ: JOAQ JOCELIO

Enderego: Rua 1 n° 03 Conjunto Vista Bela - Planalto - Manaus - AM - 69.044-775
Email: alvorada.nautica@gmail.com

PROPOSTA COMERCIAL
DISPENSA ELETRONICO N°90012/2024

4. O preco contido nesta proposta inclui todos os custos e despesas, tais como e sem se limitar a: custos
diretos e indiretos, tributos incidentes, taxas de administragdo, materiais, encargos sociais, seguros, bem
como todos os encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, fretes e quaisquer outros que
incidam direta ou indiretamente na execucdo do objeto desta Licitacdo.

5. Ha pleno acordo com todas as condicdes estabelecidas no Edital AVISO DE CONTRATACAO
DIRETA N°90012/2024 e seus anexos.

Manaus/AM, 07 de novembro de 2024.

JOAO JOCELIO DE FREITAS
Sécio Administrador

_ Idt (NYUF):127.599.713-6 MEX/AM - CPF-

+55 92 99482-6222 | alvorada.nautica@gmail.com
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MINISTERIO DA DEFESA
COMANDO DO EXERCITO

RELATORIO DA DISPENSA

UASG 160021 - PARQUE REGIONAL DE MANUTENCAO/12/MEX/AM
DISPENSA 90012/2024

Fundamentacio legal: Lei 14.133/2021 Caracteristica: SISPP - Tradicional

Critério de julgamento: ~ Menor Preco / Maior Desconto Modo de disputa: Aberto

Compra emergencial: Nio UF da UASG: AM

Objeto da compra: Contratagio de servicos de manuten¢io da maquina de fabricacio de alambrado, para o Parque Regional de
Manutengdo/ 12 Regiio Militar.

Entrega de propostas: De 04/11/2024 as 15:37 até 07/11/2024 as 07:59

Abertura da sessio publica: Dia 07/11/2024 as 08:00 (horario de Brasilia)

Mensagens do chat da compra

Responsavel Data/Hora Mensagem

Sistema 07/11/2024 is 08:00:03 A sessdo publica esta aberta. A partir deste momento todos os itens estdo abertos para disputa até
as 14:00. Mantenham-se conectados.

Sistema 07/11/2024 3s 14:00:57 A etapa de ]11I‘Igam§nto de propostas foi iniciada. Para acompanhé-la acesse a opcio "Selecio de
fornecedores" na linha do tempo.

Sistema 07/11/2024 as 14:01:30 Senhor fornecedor, boa tarde.

Eventos da compra

Data/Hora Descrigio

07/11/2024 as 08:00:03 Abertura da sessdo ptblica

07/11/2024 as 14:00:57 Inicio da etapa de julgamento de propostas

08/11/2024 12:54 1 de 4
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UASG 160021 DISPENSA 90012/2024

Item 1 - Manutencio Industrial

Servigos de manuten¢io da maquina de fabricagio de alambrado contendo os seguintes servigos: Duas substitui¢des do cilindro pneumatico
70X00 FESTO DSBC PPVA-N3 com aplicagio de insumos; Uma substituicio dos graxeiros de 6 mm com aplicagio de insumos; Uma
substitui¢io das arruelas de pressio 6 mm com aplicagdo de insumos; Uma substitui¢io da correia do compressor de ar com aplica¢io de
insumos; Uma substituicio do dleo soltivel AM- PHORA galdo 20 L com aplicacio de insumos; Quatro confec¢des de buchas de bronze
com aplicacio de insumos; Uma recuperacio do conjunto cilindro pneumatico duplo com aplicagio de jogo de reparos; Servico de mio de
obra especializada para manutencdo corretiva do equipamento dentro das especificacdes do fabricante

Quantidade: 1 Valor estimado: R$ 15.507,6300
Unidade de fornecimento: UN Situacio: Adjudicado e Homologado
Intervalo minimo entre lances: R$ 1,0000

Aceito e Habilitado por CPF ***.420.%**0 - JONATHAN SILVA DOS SANTOS para NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS
AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ 26.598.127/0001-48, melhor lance: R$ 13.800,0000

Propostas do Item 1

Porte MeEpp/ Valor

Fornecedor Equiparadas Situagio
21.247.583/0001-20 - A. S. DE SOUSA Sim R$ 15.507,6300
50.868.713/0001-40 - J. N. ACRIS LTDA Sim R$ 15.507,6300
06.847.607/0001-98 - KINGTEC MANUTENCOES E Sim R$ 15.450,0000

INSTALACOES LTDA

03.873.506/0001-01 - MATEC - COMERCIO
VAREJISTA DE EQUIPAMENTOS E SUPRIMENTOS
LTDA

Sim R$ 16.000,0000

26.598.127/0001-48 - NAUTICA SERVICOS E Sim R$ 15.507,6000

Proposta adjudicada
COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA

23.090.165/0001-05 - PRONTOGOV PRODUTOS E Sim R$ 17.777,7777
SERVICOS LTDA

Lances do Item 1

07/11/2024 08:33:52
07/11/2024 08:36:12
07/11/2024 09:55:23
07/11/2024 10:03:27
07/11/2024 10:05:58
07/11/2024 10:07:05
07/11/2024 13:52:57
07/11/2024 13:54:24
07/11/2024 13:56:31
07/11/2024 13:58:51

08/11/2024 12:54

26.598.127/0001-48
26.598.127/0001-48
50.868.713/0001-40
26.598.127/0001-48
21.247.583/0001-20
26.598.127/0001-48
21.247.583/0001-20
03.873.506/0001-01
50.868.713/0001-40
26.598.127/0001-48

R$ 15.505,0000
R$ 15.449,0000
R$ 15.440,0000
R$ 15.430,0000
R$ 15.420,0000
R$ 15.400,0000
R$ 15.200,0000
R$ 15.399,0000
R$ 15.100,0000
R$ 14.800,0000
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UASG 160021

Lances do Item 1

DISPENSA 90012/2024

Data/hora

07/11/2024 13:59:03
07/11/2024 13:59:41
07/11/2024 13:59:53

Mensagens do chat do Item 1

Participante

50.868.713/0001-40
03.873.506/0001-01
26.598.127/0001-48

Lance
R$ 14.700,0000
R$ 14.199,0000
R$ 13.800,0000

Enviado por

Data/Hora envio

Mensagem

Sistema

07/11/2024 14:00:22

O item 1 estd encerrado.

Sistema para o
participante
26.598.127/0001-48

07/11/2024 14:05:09

Sr Licitante, boa tarde, encontra-se on-line?

pelo participante
26.598.127/0001-48

07/11/2024 14:05:38

Boa tarde Sr. Pregoeiro

Sistema para o
participante
26.598.127/0001-48

07/11/2024 14:07:45

Sr.  Fornecedor NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS
AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ 26.598.127/0001-48, vocé foi convocado para
enviar anexos para o item 1. Prazo para encerrar o envio: 15:07:00 do dia
07/11/2024. Justificativa: Sr Licitante, conforme ITEM 5.3 do Aviso de Dispensa,
solicito a proposta atualizada ao seu ltimo lance ofertado, acompanhada algum
desses documentos CATALOGO DO SERVICO, FOLDERS, IMPRESSOS,
FOLHETOS OU OUTRO DOCUMENTO QUE CONSTE AS
ESPECIFICACOES TECNICAS, EM PORTUGUES e demais documentos..

pelo participante
26.598.127/0001-48

07/11/2024 14:08:51

Iremos providenciar

pelo participante
26.598.127/0001-48

07/11/2024 14:24:03

Sr. Pregoeiro, solicito extensio do prazo para envio da documentagio
preferencialmente para amanhd 08/11/2024. Fico no aguardo de sua decisio.

pelo participante
26.598.127/0001-48

07/11/2024 15:02:45

O item 1 teve a convocagio para envio de anexos encerrada as 15:02:45 de
07/11/2024. 1 anexo foi enviado pelo fornecedor NAUTICA SERVICOS E
COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ 26.598.127/0001-48.

Eventos do Item 1

Data/Hora

Descrigio

07/11/2024 14:00:22

Item com etapa aberta encerrada.

07/11/2024 14:00:22

Item encerrado para lances.

07/11/2024 14:07:45

Fornecedor NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ
26.598.127/0001-48 convocado para o envio de anexo. Prazo de encerramento: 07/11/2024 15:07:00.
Motivo: Sr Licitante, conforme ITEM 5.3 do Aviso de Dispensa, solicito a proposta atualizada ao seu
ultimo lance ofertado, acompanhada algum desses documentos CATALOGO DO SERVICO, FOLDERS,
IMPRESSOS, FOLHETOS OU OUTRO DOCUMENTO QUE CONSTE AS ESPECIFICACOES
TECNICAS, EM PORTUGUES e demais documentos..

08/11/2024 12:54
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UASG 160021 DISPENSA 90012/2024

Data/Hora Descri¢do

Fornecedor NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ

07/11/2024 15:02:45 ! .
26.598.127/0001-48 finalizou o envio de anexo.

Fornecedor NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ
26.598.127/0001-48 teve a proposta aceita, melhor lance: R$ 13.800,0000. Motivo: A proposta foi analisada
por este pregoeiro e pelo setor requisitante do servico, atendendo a todos os requisitos necessarios para sua
aceitacio.

07/11/2024 15:21:11

Fornecedor NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ

07/11/2024 15:24:44 . Y
26.598.127/0001-48 foi habilitado.

Fornecedor NAUTICA SERVICOS E COMERCIO DE PECAS AUTOMOTIVAS LTDA, CNPJ

08/11/2024 12:54:56 CO.
26.598.127/0001-48 teve a proposta adjudicada, melhor lance: R$ 13.800,0000.

08/11/2024 12:54:58 Item homologado.

08/11/2024 12:54 4de4
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@ Compras.gov.br UASG 160021 - PARQUE REGIONAL DE MANUTENCAO/12/MEX/AM
DISPENSA 90012/2024

1. RELATORIO DE DECLARAGOES

i. Condigbes de participagao

Manifesto ciéncia em relagdo ao inteiro teor do ato convocatério e dos seus anexos, concordo com suas condigdes,
respondendo pela veracidade das informagbes prestadas, na forma da lei.

Declaro que minha proposta econémica compreendera a integralidade dos custos para atendimento dos direitos
trabalhistas assegurados na Constituicado Federal de 1988, nas leis trabalhistas, nas normas infralegais, nas convengdes
coletivas de trabalho e nos termos de ajustamento de conduta vigentes na data da sua entrega em definitivo.

ii. Declaragbes para fins de habilitacao

Atendo aos requisitos de habilitagao previstos em lei e no instrumento convocataério.
Inexiste impedimento a minha habilitagdo e comunicarei a superveniéncia de ocorréncia impeditiva ao 6rgdo ou entidade
contratante.

Cumpro as exigéncias de reserva de cargos para pessoa com deficiéncia e para reabilitado da Previdéncia Social,
previstas em lei e em outras normas especificas.

Manifesto ciéncia em relagéo a todas as informagbes e condigbes locais para o cumprimento das obriga¢des objeto da
licitagao.

Cumpro o disposto no inciso XXXIII do art. 7° da Constituicdo Federal de 1988, que proibe o trabalho noturno, perigoso ou
insalubre a menores de dezoito e de qualquer trabalho a menores de dezesseis anos, salvo na condigao de aprendiz, a
partir de quatorze anos.

iii. Declaragdes de cumprimento a legislagéo trabalhista

Observo os incisos lll e IV do art. 1° e cumpro o disposto no inciso Il do art. 5°, todos da Constituigdo Federal de 1988,
que veda o tratamento desumano ou degradante.

Cumpro a reserva de cargos prevista em lei para aprendiz, bem como as reservas de cargos previstas em outras normas
especificas, quando cabiveis.

iv. Profissionais organizados sob a forma de cooperativa (1)

Participo da licitacdo sob a forma de cooperativa, que atende ao disposto no art. 16 da Lei n.° 14.133, de 1° de abril de
2021.

(1) Declaragao valida apenas para cooperativas

v. Relagao de fornecedores que declararam que cumprem e estdo cientes de todas as declaragdes acima:

IDENTIFICADOR | NOME/RAZAO SOCIAL DATA DA PORTE DA TRATAMENTO
DECLARAGAO EMPRESA DIFERENCIADO
ME/EPP?
50868713000140 | J. N. ACRIS LTDA 07/11/2024 07:14 ME ou EPP Sim
21247583000120 | A. S. DE SOUSA 07/11/2024 07:11 ME ou EPP Sim
26598127000148 | NAUTICA SERVICOS E 05/11/2024 09:24 ME ou EPP Sim

COMERCIO DE PECAS
AUTOMOTIVAS LTDA

23090165000105 | PRONTOGOV PRODUTOS E 06/11/2024 17:18 ME ou EPP Sim
SERVICOS LTDA
06847607000198 | KINGTEC MANUTENCOES E 07/11/2024 07:17 ME ou EPP Sim
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IDENTIFICADOR | NOME/RAZAO SOCIAL DATA DA PORTE DA TRATAMENTO
DECLARAGAO EMPRESA DIFERENCIADO
ME/EPP?

INSTALACOES LTDA

03873506000101 | MATEC - COMERCIO 06/11/2024 11:50 ME ou EPP Sim
VAREJISTA DE
EQUIPAMENTOS E
SUPRIMENTOS LTDA

Versao: November/2024 Pagina 2| 2
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